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HOUSLARSTVI V MINULOSTI A SOUCASNOSTI
Uvod

Ackoli pét staleti trvajici vyvoj houslaiského tfemesla, podobné jako ostatni
nastrojafské obory, vyrazné ovliviiovaly kulturni, ekonomické i socialni zmény ve
spolec¢nosti, zachovalo si az do dnes$ni doby svlij nezaménitelny umélecko femesiny
charakter. Diky tomu se v mnohém odliSuje od vyroby jinych hudebnich néstroji.
Relativné pozde se ho dotkly zmény vyvolané primyslovou revoluci. I v dobé

komunismu byl obor jako jeden z mala uznan samostatnou Zivnosti.

V nasledujicim textu se zaméifim na charakteristiku vyvoje houslafstvi, na
kterou ve stézejni Casti prace navazi podrobnym popisem tii nejcastéjSich zplisobi

vyroby housli v soucasnosti.

Mym cilem tedy neni kompletni zmapovéani stavu soucasného houslafstvi
v Ceskych zemich. Pokusim se pfedevSim charakterizovat rtzné zplsoby vzniku
nového nastroje a moznosti pfistupu k jeho vyrobé. Podrobné¢ budou popsany i

technologické postupy vyroby.

Rad bych na zdkladé historickosrovnavacich uvah prezentoval vlastni postoj
k nékterym soucasnym vyrobnim praktikdm a dospé€l k zavérim, kam by se mohl
vyvoj houslafstvi na urovni individudlni i kolektivni vyroby v budoucnu ubirat.
Vedle studia historickych souvislosti oboru €erpdm pifedev§im z vlastni praktické
¢innosti v houslatské diln€. Soucasné tak shrnuji i1 teoreticka vychodiska pro svou

budouci vyrobni ¢innost.
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1 Houslarstvi v minulosti a souc¢asnosti

1.1 Historické promény houslarstvi

,Zatim se jevi, Ze vyvoj hudebnich nastroju se v dnesni dobé zastavil na
relativne malém poctu stenotypi, srovname-li soucasny evropsky hudebni

instrumentdr napiiklad s instrumentdiem obdobi renesance. '

Na prvni pohled se housle mohou jevit jako nastroj, jehoz stavba je po staleti
nedotcena. Pfi bliz§im organologickém zkoumaéni jejich konstrukénich specifik vSak
zjiStujeme, ze vyvoj stavby byl v ur€itych historickych tidobich velmi dynamicky.
Podstatnou mérou se na evoluci konstrukce a parametri violinovych néstroji
podileli vyrobci, ktefi museli vZzdy reagovat na aktudlni spolecenské, ekonomické,

socialni a kulturni zmény.

Ze zkoumani téchto hledisek je nutné vychazet pii charakterizaci podstatnych
zmén ve vyvoji houslaitského femesla, které vedly k souc¢asnému stavu vyroby. Jde
o cestu k racionalizaci, ustaleni specifik néstroje, také cestu experimentovani a

néavrati ke staletimi ovéfenym tradicim.

Teprve na zakladé pochopeni zakladnich historickych souvislosti se mizeme
pokusit kriticky charakterizovat jednotlivé zpuisoby soucasné houslaiské vyroby,

individualni i kolektivni.

V pribéhu péti staleti déjin houslafstvi pozorujeme nékolik vyvojovych
tendenci, které vedly v prvopocatku k ustaleni stavby housli, nasledné k postupné

racionalizaci vyroby.

1.1.1 Prvni vyvojova faze houslarstvi

V nejstarSich obdobich houslaiské vyroby, kdy se vydélovala skupina

violinovych nastroji z rodiny viol, byl sortiment vyrabénych néstroji ,,houslare*

' Kurfiirst 2002, s. 934.
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vyrazné¢ bohat$i nez v soucasnosti. V této souvislosti neni ani mozné mluvit o
houslafstvi jako samostatném femesle. Vyrobce totiz Casto produkoval vedle
nastroji smyccovych 1 drnkaci (loutny, kytary apod.), staral se o jejich fezbaiskou
vyzdobu, jindy pracoval jako truhlaf a vyrobu ndastroji chdpal jako doplnék své
¢innosti.

Etymologicky je tento historicky charakter femesla patrny z nékterych
cizojazyénych vyrazil pro profesi houslafe. Francouzské slovo ,, luthier ¢i italskeé
, liutario™ jsou odvozeny od vyrazu ,loutna®“ a pouzivaji se dodnes. Podobné se i
o (...) Starsi némecti houslari casto oznacuji na Stitcich jako Lauten- und

Geigenbauer (loutnai a houslai) a nékdy pouze jako Lautenmacher (loutnai).

Vyrobci housli byli individualisté, casto soucasné¢ hudebnici. Jednotlivi
stavitelé¢ respektovali pouze zakladni charakter a konstrukci ndstroje, materidly a
technologie pak pfizptisobovali svym momentalnim moznostem. Pii blizSim
ohledani dobovych nastroji (nejen housli, ale i zastupcl rodiny starych viol)
pozorujeme u ruznych houslait velky rozptyl vSech jejich podstatnych parametri,
at’ jiz tvaru, velikosti, zdobeni, vnitini konstrukce ¢i zplisobli povrchové tpravy. Ku
ptikladu vybér materidld (jak difeva, tak k ptiprave lakt) siln€ ovliviiuji mistni
podminky.

V tomto obdobi, kdy se postupné etabloval pozdéjsi ,standardni® tvar a
proporce housli, nastroje vznikaly vyhradné manualni vyrobou. Slo o vyvojovou
fazi experimentovani se stavbou a konstrukci ndstroje, béznd byla praxe stavéni
nastroju tzv. ,,na desku®, bez pouziti forem. Tyto nastroje se vyznacuji nékdy az do
o¢i bijici nepfesnosti a nevzhlednosti, jindy archaickymi tvary a individualnimi

prvky v konstrukci, ale i bohatosti zdobeni a velkou $kalou modeld.’

2 Stroebel 1997, s. 65.

3 V piipad& nejroz$ifenéjSich ndstroji 16. — 18. stoleti, starych viol, pouzival kazdy
vyrobce nejcastéji vlastni model. V soucasnosti se pfi vyrobé kopie violy da gamba voli jako

pfedloha konkrétni nastroj uréitého mistra.
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1.1.2 Rany novovék

Na zakladé rostouci poptavky po novych néstrojich dochazi v prabéhu
etablovani femesla v 17. a 18. stoleti k prvni délbé prace. Soucasné roste potieba
vychovy femeslnického dorostu a predavani zkuSenosti v ramci vicegenera¢niho
,houslafského domu®“. Z houslaistvi se stava ,,plnohodnotné” femeslo, dédéné
z otce na syna. Rodi se tak systém pfeddvani védomosti a vymény informaci, ktery
dale rozvinula cechovni organizace, béZnd ve vSech femeslech raného novovéku.
Remeslna dilna (af jiz houslafska ¢&i jind) méla svou hierarchii, tvofili ji uéni,
tovarySi a mistfi, popi. dal§$i pomocnici. Jednotlivi vyrobci a dilny se déle
sdruzovali do cechil, které jim zajiStovaly Zivnostenskou rovnost, ,,aby byla stejna
prace za stejnych podminek vyrobnich a se stejnym vynosem, tak, aby chudy podle

vy v . . cev v 4
bohatsiho mél existenci zajistenu.*

Rovnost organizovanych umoctoval pfisny zakaz znemoznujici mistrim
vénovat se dvéma femeslim soucasné. Cech organizoval i spole¢ny nakup materidlu
a jeho rozdélovani mezi jednotlivé dilny. ,,Slo o to, aby v téch Femeslech, kde to
bylo mozno, vylohy produkcni byly stejny, a tudy surovina aby jednotlivcum
doddvéana byla o stejném mnoZstvi, o stejné jakosti a cené.“> Soudasti reguli byl
zékaz prédce mistra pro nékterého z jeho cechovnich kolegl. Ptesto ale néktefi
femeslnici kupovali praci jinych a vydavali ji za svou vlastni (téchto podvodnych
praktik jsme dnes bézné svédky). Statuta zaroven urcovala, kolik tovaryst a ucii
mohl mistr ve své dilné¢ mit. Zatimco v poctech tovaryst se jednotlivd femesla
vyrazné¢ odliSuji (nejvice tovarySt — pét — mohl mit mistr tkalcovsky), v poctu
ucednikli panuje téméf jednotnost. Dle Wintera existovalo jen minimum femesel,
kde mistr mohl mit soucasné¢ vice nez jednoho ucné. V rdmci celého cechu se
ur¢ovaly i1 jednotné platy pro tovarySe, coz znemoziiovalo vybér mistra na zakladée
finanéniho ohodnoceni. Také mistr nesmél vybirat tovarySe na zdiklad€ jeho

schopnosti a dovednosti, ale byli mu ptidélovani a pravidelné stifidani.

Prace v femeslné dilné se délila podle zkuSenosti pracovniki od nejméné
kvalifikované cCinnosti az po vysoce odbornou. V ramci dilny vznikal kompletni

vysledny vyrobek.

* Winter 1925, s. 39.

5> Tamtéz, s. 40.
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Vsechny tyto spolecenské, ekonomické a vyrobni zmény piirozené vedly
k postupné ,normalizaci“ rozmérl, tvari a materidld jednotlivych zastupct
violinové rodiny néstroji. Diky koncentraci vyrobcl v urcité geografické oblasti se
vSak 1 pfes tuto ,jednotnost* vytvaii nezaménitelny charakter néstroju
z jednotlivych lokalit, italské se odlisSuji od francouzskych, stiedoevropskych ¢i
tyrolskych.

1.1.3 Devatenacté a dvacaté stoleti

V devatenactém stoleti se systém cechii zdokonaluje, roste kooperace a
propojeni v rdmci struktury vyrobniho spoleCenstvi. Sytém vyrobci, specialistli na
produkci jednotlivych dili néstroje, koordinuje ,manazer* (faktor), rozdélujici
praci a starajici se o odbyt vyrobki. Konecny nastroj ovSem ztraci individualni
charakter. Tento zplisob vyroby se rozsitil napf. v Schonbachu a ojedinéle bylo
mozné se s nim v této oblasti setkat jeSt¢ v poloviné 20. stoleti (podrobnéji se
faktorskym zplisobem vyroby zabyva kapitola 2.2.1.2). Soucasné¢ se stale vice
institucializuje systém predavadni zkuSenosti v ramci femesla, vznikaji prvni

houslaiské Skoly.

Postupna elektrifikace na pocatku dvacatého stoleti se stala impulzem masové
industrializace prakticky ve vSech dfevozpracujicich oborech. I pfes jedinecny
charakter houslatské vyroby (napf. v porovnani s vyrobou nabytku), se tento trend
dotkl také produkce hudebnich nastrojii. Na prvni fazi zavadéni okruznich a
pasovych pil do néstrojové velkovyroby brzy navéazalo rozSifeni dokonalejSich
kopirovacich frézek schopnych tvarovat material ve vice osach podle modelu.
Zatimco v této vyvojové fazi Slo pouze o hrubé opracovani s nutnosti ruc¢niho
dokoncovani, spéje soucasny vyvoj k vyrob& naprosto presnych tvarl za pomoci
nejmodernéjSich, pocitaCem fizenych NC stroji. Poclty vyrabénych ndastroja
dosahuji desetitisicli a jejich cena se diky racionalizaci vyroby vyrazné sniZuje.
Osobni charakter nastroje se zcela vytraci, nebot’ v primyslovém provozu vznikaji
v podstaté maximalné pfesné repliky jednoho vzoru.
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1.1.4 Kontinuita manualni vyroby

Doposud sledovand vyvojova linie popisuje postupné smeéfovani ke
zdokonalovani kolektivni velkovyroby nastroji. Houslafstvi si vSak soucasné
ponechavéd 1 svlj nezaménitelny charakter uméleckého femesla, a diky tomu se
kontinualné rozviji neptferuSend tradice individudlni kusové malovyroby. V centru
naseho zayjmu bude proto vedle kolektivni vyroby housli 1 charakteristika

samostatné manudlni produkce housli.

Technicky pokrok nemalou mérou poznamenal i novodobé ptistupy ke stavbeé
housli na urovni malovyroby. Vedle vyrobctu pracujicich na zdkladé tradi¢nich
vyrobnich postupli a s pouzitim staletimi ovéfenych nastroji se stale vice
v houslafstvi prosazuji i technologické inovace. V této souvislosti jde napiiklad o

pouzivani vysokorychlostnich frézek a syntetickych materialti k vyrob¢ lakt.

Soucasné s ¢astecnou degradaci tradicniho houslarského femesla na Urovni
individudlni produkce stagnuje, predevS§im u nas, institucionalni zékladna ptfedavani
zkuSenosti novym adeptim femesla. Paradoxné nedosahuje ani Grovné diivéjsich
cechtll a starych femeslnickych dilen. Vedle systému pfedavani zkusSenosti v dnesni

dobé zcela chybi jednotna hierarchie provozovatelt houslaiské zivnosti.

1.1.5 Institucionalni zakladna soué¢asného houslarstvi

V soucasnosti u nas neexistuje v podstaté zadné organizace, kterd by zaStitovala
houslafe na Grovni individudlni mistrovské houslatské vyroby. Vyjimku tvoifi Kruh
umélci houslafii. Jde ovSem o sdruzeni znacné€ Gzce zaméfené a orientované jen na

omezeny okruh z4jemct.

Vznik Kruhu umélci houslait saha do povalecnych let, kdy snaha o likvidaci
vesSkerého soukromého majetku po unoru 1948 a nasledné znarodnéni hrozilo i
houslatskym dilndm a obchodim. Na zdkladé zadosti, kterou inicioval houslaf
Otakar Spidlen, a kterou podepsaly mnohé hudebni autority, bylo ze strany statu
vyhovéno pozadavklim o udéleni vyjimky a podafilo se zachovat statut svobodného
houslaistvi. Stalo se tak pod podminkou ¢lenstvi v umélecké organizaci, kterd by

koordinovala ¢innost vyrobcii — jednotlive, Kruhu umélcii houslata.

Zachovani Kruhu 1 po listopadu 1989 podnitil bezesporu uSlechtily zamér:

., Byla by skoda Kruh pri své tradici a dobrému jménu rusit a Ze je vlastné stdle
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potrebny predevsim jako garant kvality, zvlasté kdyz pro obor houslar Cci
restaurdtor vzacnych smyccovych ndstrojii neni ze zakona potiebna zadna licence a

miize tuto cinnost vykondvat vlastné kazdy vyuceny jedinec. “°

Organizace nemda charakter femeslnického cechu jak jej zndme z minulosti, ale
,2uméleckého sdruzeni“. Jde o uskupeni poskytujici svym clenim predevSim
»jméno®“ a ,znacku®, ale také pravni pomoc v podnikani apod., dale porada
napiiklad houslafské soutéze. Zajemce o Clenstvi musi piedlozit vlastni hudebni
nastroj, ktery posoudi komise slozend ze zastupcl Kruhu. Do organizace jsou
pfijimani vyhradné houslafi vyrdbé&jici moderni smyccové ndastroje. Ackoli jde o
instituci snazici se svou ¢innost stavét na poznani hlubsich historickych souvislosti
houslafstvi, neni v mnoha smérech ochotna pfizpisobit se modernim smérim
v soucasné nastrojové vyrobé. Naptiklad trend autentické interpretace staré hudby a
tim 1 rozsifujici se fady houslait vyrabé&jicich vedle modernich i kopie historickych
nastroju, chape jako okrajovou a diletantskou soucast houslafstvi, které¢ by mélo byt
ve své ,Cisté“ podobé orientovdno pouze na violinové ndastroje. Z hlediska
historickych souvislosti ale nelze s podobnymi pfistupy souhlasit a tato skute¢nost

vytvari bohuzel dojem, ze Kruh je organizaci spiSe uzavienou a izce orientovanou.

Vyse citovany zamér, ktery vedl k zachovani Kruhu az do soucasnosti, vSak
vystihuje nejvétsi problém organizace soucasného houslafstvi: absenci ,,garanta
kvality* vyrobcii a nepfehlednou situaci v oblasti provozovatelli houslaiské praxe.
Idedlnim feSenim se jevi sdruzeni, které by s povéfenim piisluSnych uradd napft.
ptfidélovalo licence vyrobcim a restaurdtorim ndéstroji k vice ¢i méné
kvalifikovanym ¢innostem, zvlasté na opravach starych nastroji. Sdruzeni by také
pribézné kontrolovalo kvalitu prace svych ¢lenti, udélovalo by na zdklad€ presné

definovanych kritérii titul ,,mistr houslaf* apod.

Je nepochopitelné, Ze houslaf, ktery casto pracuje s velmi vzdcnymi néstroji
vyzadujicimi odborné restauratorské postupy a velké mnozstvi zkuSenosti, nemusi
ze zakona vykazovat prakticky zddnou kvalifikaci pro praci s cennymi historickymi
pfedméty. U jinych restaurdtorskych Cinnosti v oblasti fezbarstvi ¢i malifstvi je
situace mnohem prihlednéjsi, prace na starych dilech se ptidéluje pouze

specialistim s patfi¢nou licenci, u kterych se vyzaduje velmi vysoka kvalifikace.

Diky neschopnosti odpovédnych statnich Ufadd neni v soucasnosti splnén ani

nejzakladnéjsi predpoklad ud€lovani zivnostenskych listl vyrobcim a opravaitm

housli, pozadavek na vyucfeni v oboru (napf. Mechanik strunnych nastroja ¢i

® Kruh umélct houslait (http://www.kuh.housle.cz), 11.4.2003.
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Umeéleckofemeslnd vyroba néstroji). Zivnostenskd opravnéni mohou bez vétSich

problémi bézné€ obdrzet 1 nekvalifikovani amatérsti vyrobci.

Absence systému v organizaci houslaiské ¢innosti u nas poskozuje v konec¢ném
disledku predevsim zékaznika a cenné ndastroje. Z hlediska novych ndastroji se
situace nejevi tak palcivou, nebot trh vétSinou sdm dopomuze udrzeni kvalitnich
vyrobct (at jiz s ,titulem* ¢i bez n¢j). Pfesto by ale mohlo byt oficidlni
kvalifika¢ni zatfazeni producenta housli pro zakaznika ur¢itym voditkem pii vybéru

houslare.

1.1.6 Racionalizace vyroby

V prub¢éhu vyvoje racionalizace vyroby housli pochopitelné i nadale existoval a
rozvijel se individudlni zpusob produkce. Housle vznikajici touto cestou si
ponechavaji svlij osobity charakter a jsou kvalitativné na vys$$i Grovni nez néstroje
z hromadné vyroby. Racionalizaci je nutno chéapat jako logické vyusténi vyvoje,
ktery ovliviiovala stdle rostouci potieba novych a levnéjSich nastroji. V koneéném
disledku tak pfispéla k zddoucimu vytvofeni kvalitativni Skdly néstroji od
nejlevnéjSich, studentskych (po kterych je poptavka nejvétsi) az po mistrovskeé,
samostatné stavéné, a umoznila jejich rozSifeni mezi Siroké vrstvy zdjemcil o

provozovani hudby.

Naznaceny proces racionalizace vyroby shrnujeme schematicky v nasledujici

tabulce.
Racionalizace vyroby housli v jednotlivych historickych epochach
stoleti 16. stoleti 17. stoleti 18. stoleti 19. stoleti 20. stoleti
industrialni vyroba
. manualni
Previa- o . .
individudlni (mechanické stroje,
dajici . .. | manudlni vyroba (kooperace | Faktorsky zplsob
. vyroba (vyvoj L ; oMo i
zpiisob ) . v ramci dilny) vyroby pocitacem rizene
] nastroju a stroje)
vyroby . .
novych druht)
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1.1.6.1 Pocty vyrobenych kust v pribéhu racionalizace vyroby

Racionalizace vyroby méla za cil pfedevSim zvySit produkci vyrabénych
nastrojl, snizit jejich cenu a tim piispét k vétSi dostupnosti pro Sir§i klientelu.
Pokud budeme respektovat vyse vytycenou linii, vyvoj od individudlni vyroby k
vyrob¢ industridlni, pak dospéjeme k nasledujicim fadovym poctim roc¢ni produkce

nastroju.

Radové poéty vyrobenych nastroji (za rok) na cesté k racionalizaci vyroby

poc. 20
16. stoleti 17. stoleti 18. stoleti 19. stoleti stoleti 20. stoleti

Houslatské
skoly
v Schonbach
stafi mistti uMittenwald | manufaktura | industridlni vyroba
u atd.
(faktorsky
zplusob)

jednotky kusi desitky kustu stovky kusi tisice desetitisice kusi

V prvotni vyvojové fazi individudlni vyroby pracoval na stavbé nastroje houslaf
sam. Resil stovky dil¢ich konstrukénich problémi, jednotlivé nastroje se lidily
podle konkrétniho vyrobce. V pribéhu 17. a 18. stoleti se etabloval model
femeslnické dilny, pficemz rast vyrobni produkce nasvédcuje tomu, ze jiz tehdy
dochazelo k délbé prace. Tomu odpovidaji i poéty nastroji, jejichz autorstvi se
pfipisuje A. Stradivarimu, které by byly pro samostatného vyrobce (byt Stradivari
pracoval az do velmi pokrocilého véku) nedosazitelné. Je tedy pravdépodobné, ze
pfi své praci vyuzival pomoci spolupracovnikd (Hill piSe o spolupraci Stradivariho

s jeho syny).’

Na ptikladu Schonbachu, tradi¢niho centra houslatské velkovyroby, mizeme
charakterizovat stav racionalizace houslafské produkce v 19. stoleti. PoCty néstroj,

které opoustély houslarské dilny, byl stdle nedostatecny. Jako vhodné tfeSeni, které

T Hill 1902.
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mélo zefektivnit tehdejs$i stav vyroby pfi sou¢asném zachovani domacich dilen, se
jevilo zavedeni specializované faktorské vyroby. Tento zplsob prace se stal
zakladem ptechodu k tovarnimu modelu néstrojové produkce. Proces transformace
faktorského systému v tovarni zplsob vyroby podrobné charakterizuji v kapitole
2.2.1.3.

V Schoénbachu jsme v priabéhu dvacatého stoleti také svédky zakladani velkého
mnozstvi malych firem manufakturniho typu (vedle nich kontinudlné vyvijely svoji
¢innost i drobné rodinné dilny), z nichz nejvétsi postupné piesly az ke koncepci
tovarni velkovyroby, ktera vyuzivala mensi podil ru¢ni prace a zacala pracovat se
stroji. V této linii bylo ur€itym zavrSenim povale¢né zalozeni tovarny na vyrobu
hudebnich nastroji Cremona, na jejiZ tradici v porevolucnich letech navazala firma
Strunal. K charakteristice specifik hromadné tovarni vyroby housli nam jako

ptiklad poslouzi pravé lubska firma Strunal, jedina svého druhu ve stfedni Evrop¢.

1.2 Vychova houslari

1.1.1 Vychova houslafi v minulosti

., Pravzacny jest pripad, zZe ucednik zbil také jednou mistra svého. Arci to byl
snad ucednik jiz urostlejsi.(...) Mistr r. 1540 pribelhal se na rathouz a vinil Stanka
ucednika, ze ,ho hanebné bez hodné priciny v hlavu hrncem ztloukl a zmordoval,

takze do tietiho dne ani mluviti nemohl a sotva ziv ziistal, a od ného pryc usel. **®

Vychova uciit v raném novoveku, stejné jako hierarchie femeslnické dilny, se
fidila ve vSech Zivnostech pfesnymi pravidly. Zakladem organizace Zivnosti byl
systém cechtl, ktery formalné zastitoval i vychovu novych adepti femesla. Remesla
a méStanské Zzivnosti se v 16. a 17. stoleti dle Zikmunda Wintera téSily velké
vaznosti. Stav ucednicky byl na stejné, ne-li vyS§i urovni nez status studenta
,umeéni liternich*. Vlastni Zivnost poskytovala jistotu vydélku a ptesné¢ dané

postaveni, kdezto vzdélani ve védach bylo z tohoto pohledu druhotadé.

8 Winter 1925, s. 89.
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Uceni se femeslu trvalo vétSinou dva az pét let. Ackoli nezname pifesnou dobu
ptipravy k houslatskému femeslu, je pravdépodobné, ze se tadilo spiSe mezi
femesla umélecka (napt. malifstvi, fezbatstvi apod.), jejichz doba uceni vétSinou

nebyla nizs§i nez pét let.

Adept na uéné absolvoval nejprve ,,kost“ ¢i ,,ohledani, které mélo presvédcit
mistra, Ze se novy ucent bude k préaci hodit. Poté uzaviel s mistrem smlouvu o délce
a cen¢ uceni a oba spolecné piedstoupili pfed cechovni shroméazdéni, které po
splnéni dalSich podminek ptijalo nového ¢lena do svych fad.

Ucednik byl vzat do rodiny mistra, ktery obdrzel otcovska prava a povinnosti,
zajiStoval stravu a mnohdy i oSaceni, mohl také ucednika télesné trestat. Ani
v ptipadé, ze mistr s u¢ném vychazel zadobie, nebyla u¢ednicka 1éta lehka. Winter
uvadi, ze ,,ucednik musil byvati na nohou od t¥i, ¢tyr hodin z rana az do desate, ba

nékdy i do dvandcté nocni hodiny. *’

Oficialni ukonceni doby uceni se stvrzovalo aktem ,vysvobozeni®, v rdmci
né¢hoz mistr ozndmil cechu, Ze ucen splnil dobu, po niz se mél ucit femeslu, Ze se
dobfe choval, a ze mu ,,davd za vyucenou®. VSe stvrdil zadpisem cechovni pisaf.
Cely tento akt byl v riznych ceSich doprovazen typickymi ukony a ritualy
folkloristniho ¢i pravniho rdzu, napf. ,,napominavou fe¢i”“ adresovanou vyucenci,
v niz byla vzdy zdaraznéna cest daného femesla apod. Po vyuceni dostal pfi
cechovnim shromdzdéni ucen vyucéni list a stal se tovarySem. Ten mél jiz pravo

pracovat za plat a sbiral dalsi zkuSenosti k tomu, aby se mohl stat mistrem.

1.2.1.1 Vychova houslaii v dobé Jakoba Stainera

O charakteru houslafského femesla a vychové ucnit vypovidaji i skuteCnosti ze
Zivota tyrolského houslafe Jacoba Stainera,'’ ktery se vyznamné zaslouzil o rozvoj

houslaiského femesla v némecky mluvicich zemich.

Stejné jako severni Italie, bylo i Tyrolsko alpskou zemi bohatou na kvalitni

dievo z horskych oblasti. Proto zde vzdy, a je tomu tak i dnes, kvetla femesla

° Winter 1925, s. 85.

10 Zivotem a dilem Jacoba Stainera se podrobné zabyval Walter Senn (Senn 1951). Pro
ucely naSeho pojednani cerpame z katalogu vystavy ,,Jakob Stainer und seine Zeit, Musik in Tirol
1550 — 1730%, obsahujiciho studii Ericha Egga (Egg 1983).
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pracujici se dfevem. Stainerova cesta k houslafské zivnosti, kterd probihala
v obdobi tficetileté valky a po ni, byla velmi spletitd a ukazuje ndm 1 postaveni

nove¢ vznikajiciho femesla mezi ostatnimi difevozpracujicimi obory.

Na zacatku 17. stoleti a v nésledujicich desetiletich nevystupovalo houslafstvi
nikdy jako samostatné femeslo. Mé¢lo vzdy velmi blizko k truhldfstvi a
soustruznictvi a spadalo také pod ptislusné cechy. Z nastrojaiskych oborii bylo diky
dobovému hudebnimu vkusu, ktery preferoval jesté v 16. stoleti pfedevSim drnkaci
nastroje, nejrozvinutéj$i loutnaistvi. Teprve az diky zajmu o komorni hudbu a

zakladani dvorskych kapel se zaCaly prosazovat nastroje houslového typu.

Stainer ziskal své vzdélani v oboru u riznych vyrobci v Tyrolsku a pfedevSim
v severni Italii. Pfed tim se ale wvyucil truhlafem. Je pravdépodobné, Ze své
houslafské zkuSenosti sbiral i v Cremoné, kde plsobil jesté v dobé Zivota Amatiho.

Neni ale potvrzeno, ze by se s Amatim pifimo setkal nebo se u n¢ho vyucil.

V letech 1562 az 1606 bylo mozné se v némeckych zemich vyudit houslatem ¢i
loutnatem pouze ve Fiissenu. Doba potifebna k vyuceni trvala 5 let. AvSak dfive,
nez se tovary$ stal mistrem, musel dal$i tfi roky sbirat zkuSenosti. VétSinou
vandroval a pracoval v riznych cizich dilnach, nejcastéji v severni Italii. Ucebni
doba vcetné povinné praxe tedy trvala celkem osm let. O , mistrovské praci“, ktera
byla podminkou k ziskani titulu ,mistr, neni ve Fiissenu nic znamo. Je ale
pravdépodobné, ze vzhledem k prolinani loutnaiského a houslaiského femesla byla i
ve Fiissenu, podobné jako pozd¢€ji v Schonbachu, vyzadovdna od adepta vyroba

né¢kolika smyccovych a drnkacich nastrojii (napt. loutna, viola da gamba a housle).

1.2.1.2 Vychova houslaii v Schonbachu

V Schonbachu, vyznamném centru houslafské vyroby v naSich zemich, se
houslaiské femeslo etablovalo v obdobi po tiicetileté¢ valce. Diky cechovnimu fadu
z blizkého Markneukirchenu z roku 1677 méme pomérné piesné, byt nepiimé,

informace o tom, jak mohla vypadat vychova u¢nt i v nedalekém Schonbachu.

,Kdo se chtel vyucit houslarskému remeslu, musel vstoupit na ctrnact dni
k mistrovi na zkuSenou. Po predlozeni ditkazu o cestném a manzelském puvodu a
zaplaceni tFi zlatych mohl nastoupit do uceni. CtyFletou ucebni dobu, za kterou
musel zaplatit 17 zlatych, musel ,plné a cestné‘ vyuzit a po jejim skonceni pohostit
vSechny cleny cechu peceni a dvema védry piva. Po vyuceni ndsledoval povinny

dvoulety vandr. Kdo se vratil diiv, musel zacit znova. Po navratu z vandru pracoval
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budouci mistr houslar rok jako tovarys a pak teprve mu bylo dovoleno zhotoveni
mistrovského dila, které musel ukoncit do tri tydnii. Behem této lhuty byl povinen
podle clanku 9 cechovniho radu zhotovit: 1. diskantové housle z pékného dreva a
ciste zasazenym krkem, ohranénym hmatnikem a s trojimi, ciste vsazenymi
vylozkami v horni a dolni desce, 2. citeru (pozdéji kytaru) z pékného dreva s cistym
registrem, 3. violu da gamba s Sesti strunami bez zdvad. VSechny tri kusy musely

byt provedeny v Zluté barvé beze skvrn. "

Po tfech tydnech musel nastroje piedlozit cechu k ptezkousSeni. Pokud byl
prohlasSen za mistra, musel jeho ¢lentim vystrojit hostinu (byly pfedepsany tii védra
piva) a zaplatit obnos do cechovni truhlice.

Velmi zajimavy je udaj o pfedepsané dobé pro stavbu tfi nastroji. Dnes houslaf
bézné stavi kompletni nové housle po dobu jednoho az dvou mésicti. Pokud tehdy
tovary§S pracoval od casného rdna do Sesti hodin vecer (mohl dosdhnout denni
pracovni doby asi 12 hodin) a Sest dni v tydnu (lze piedpokladat, Ze nedé&lni

svatecni den byl tehdy respektovan), mél na jeden néastroj v primeéru asi 72 hodin.

¥ O

1.1.2 Soucdasna vychova houslaru

1.2.1.3 Stiedni odborné ucilisté hudebnich nastroji

V Ceské republice poskytuje v soudasnosti vzdélani v houslaiském oboru
Stiedni odborné uéilisté hudebnich nastroji v Lubech u Chebu. Skola se zaméfuje
na vychovu zajemcii o vyrobu strunnych hudebnich nastroji a smyccu ve dvou
zaméfenich: Mechanik hudebnich ndastrojii se zaméfenim na strunné ndstroje a

Uméleckofemeslné stavba hudebnich nastroji.

Novodoba historie odborné pfipravy houslaiti zacala v Schonbachu jiz v roce
1873, kdy byla oteviena Statni odbornd hudebni Skola. Tehdejsi koncepce vyuky se
viak diametralng lidila od soulasné praxe. Skola méla poskytovat piredev§im
teoretické a praktické hudebni vzdélani vSem budoucim zédjemciim o houslaiské
femeslo. Ttileté studium se tedy zamétfovalo pfedevSim na hru na nastroj a hudebni
teorii. Je obdivuhodné, Ze jiz ve druhé poloviné devatenactého stoleti bylo hudebni

vzdélani chapano jako integralni soucast vychovy budoucich houslaiii. Dnes se tato

"' Bohag¢ 1985, s. 7 - 8.
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oblast jejich odbornosti zanedbava a neni pro vybér adeptlii femesla podstatna. Bylo
by ale bezpochyby zZadouci, aby vyrobce ndastroji alespont ¢astecné ovladdal hru na
nastroj 1 zadklady hudebni nauky. Jiz od otevieni Skoly se kladl diraz také na
seznameni se s déjinami a tradici vyroby hudebnich nastroji. Postupné rostl zdjem
o piipravu budoucich houslaii do té miry, ze jiz na konci stoleti vznikly prvni
navrhy na rozsifeni vyuky o dilenskou praxi. Doslo k ni ale az v roce 1908, ktery je

povazovan za vlastni rok vzniku houslaiské Skoly v Lubech.

V obdobi pted prvni svétovou valkou se profilovala stale vice odborna stranka

vyuky, pfi jejim zajiStovani se angazovali nékteti schonbassti vyrobci.

Po druhé svétové valce bylo nutné kviuli odchodu velkého mnozstvi
kvalifikovanych houslait némecké narodnosti podpofit noveé vznikajici vyrobu
hudebnich nastroji vychovou vlastniho odborného dorostu. Proto byla jiz v roce
1946 zalozena ucnovska Skola, navazujici na tradici dilenské vyuky Statni odborné
Skoly. Prakticka vyuka probihala v prostordch podniku Cremona. Teoretickd vyuka

byla zahajena v roce 1948 (vyucovali napt. mistii Vavra, Potzl, RohoZka).

V roce 1952 byly otevieny dvouleté nadstavbové kurzy pro houslate. Jiz na
zacatku 60. let se zacali prosazovat prvni absolventi houslaiské Skoly a stavaji se
odbornou zékladnou vyroby. Od roku 1956 se rozsituje délka vyuky ze dvou na tii

roky.

V soucasnosti probiha odborna ptiprava adeptd houslaistvi v podobé tii- nebo
Ctyfletého studia. V pfipad¢é specializace Mechanik strunnych nastroji (kod oboru
58-05-4/01) jde o , trilety obor zaméreny na vyrobu housli, kytar a smycci
v sériové vyrobé. “'> Uméleckofemeslna stavba hudebnich nastroji (33-68-2/03) je
oborem c¢tyfletym s maturitou. V pribéhu studia maji zaci zvladnout , veskeré
operace potrebné ke zhotoveni hudebniho ndstroje od vybéru materialu s vlastnim
navrhem modelu, rucnim zpracovanim od prirezu, ladénim desek podle
nejmodernéjsich zpiusobu pouzivanych nejlepSimi sveétovymi vyrobci az po

[ v , ’ v , 13
zaverecné dohotoveni povrchovou upravou a serizenim. “

12 Stfedni odborné ucilisté hudebnich nastroji, Odborna houslaiska $kola Luby u Chebu

(informaéni letak skoly).

13 Tamtéz.
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1.2.1.4 Vychova houslaii v Houslarské dilné — Pavel Cely

V letech 1997 — 2002 poskytovala vzdélani v oboru houslai také Houslatska
dilna — Pavel Cely v Kyjové&€. Vyuka probihala ve spolupraci se Sttednim odbornym
ucilistém néabytkafskym Koryna KoryCany, které zajistovalo vyuku odbornych
dievaiskych a vSeobecnych piedméti. Veskerd ostatni teoretickd a prakticka

pfiprava probihala ptimo v Houslafské dilné v Kyjové.

Dilna nemohla pochopitelné vyvijet pedagogickou c¢innost v mife bézné ve
vyhradné Skolskych zatfizenich, nebylo to ovSem ani zdmérem. Pocet ucnl byl
z kapacitnich a finan¢nich divodi omezen na jednoho ro¢né (z kratkodobého
hlediska Slo o ¢innost silné¢ prodéle¢nou a provozovna musela soucasné poskytovat
zamé&stnani dvéma houslaiiim a pokryvat vSechny rezijni naklady). Cilem vychovy

uénu bylo predevSim =zajisténi vlastniho houslafského dorostu, ktery by m¢l

v horizontu né€kolika dalSich let v dilné stabilné pracovat a zajistovat jeji chod.

Hlavni ideou dilny je vytvofeni moderniho viceuroviiového pracovisté, které
vyhovi vSem pozadavkim zdkaznika, at jiz Zédka hudebni Skoly, amatérského
hudebnika nebo profesionalniho hrace, a zaroven bude pracovat efektivné a pruzné.
Prace na opravach i vyrob¢é novych nastroji se déli podle schopnosti a zkuSenosti
jednotlivych pracovnik.

Mistr vyrdbi téméf vyhradné vlastni nové ndstroje, popi. se vénuje
kvalifikovanym a odborné nejnaro¢néj§im opravam drahych néastroji. Tovarysi
pracuji (pod vedenim mistra) na vlastnich nastrojich studiového charakteru a vénuji
se nejcastéjSim opravam Skolnich a mistrovskych nastrojii. U¢ni se zaméfuji na
nejbéznéjsi opravy kytar a levnych housli, udrzbu néstroji, vénuji se svym
praktickym a teoretickym studijnim povinnostem. Tento model houslarské dilny
v kone¢ném dusledku napoméaha vétsi efektivité prace. Kazdy z pracovnikd se
vénuje ¢innosti adekvatni jeho zkuSenostem a kvalifikaci, diky tomu nedochdzi
napt. k blokovani mistrovské vyroby z diivodu nahromadéni méné rentabilnich,

avsSak nutnych oprav, které mize bez problému provadét ucen ¢i tovarys.

Za dobu piisobeni houslaiské dilny v Kyjové byly vychovani tfi ucni, jeden
v soucasnosti pracuje v dilné jako tovaryS. Vyhodou popsaného ojedinélého
zpusobu vzdélavani byla prace v kazdodennim provozu dilny, pti které dochézelo
ke kontinudlnimu pfeddvani védomosti mezi mistrem, tovarySem a uéném pii
béznych opravach a vyrobnich operacich. Soucasné ucen prubézné pracoval na

svém vlastnim nastroji. Pfimo v houslaiské dilné se vyucovaly po pracovni dobé
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také nckteré teoretické predméty. VéEtSinu ostatnich teoretickych disciplin

(Materialy, Techologie apod.) absolvoval uceit v SOU Koryna Koryc¢any.

Od roku 2003 je vzdélavaci ¢innost Houslaiské dilny — Pavel Cely pozastavena
z diivodii zmény plisobisté a z toho plynoucich byrokratickych prataht pii
udélovani statusu Skolského zafizeni. V budoucnu se wuvazuje o obnoveni

pedagogickych aktivit a pfijeti dalSich uciu.

1.1.3 Porovnani sou¢asného stavu vychovy s minulosti

V konfrontaci s historickymi skute¢nostmi se soucasnd turovein vychovy
houslaft u néas jevi jako nedostacujici. DneSni praxe neodpovidd charakteru a
teoretické 1 praktické naro¢nosti oboru, ktery by mél byt (podobné jak je tomu
v zahranic¢i) spiSe kombinaci praktického studia oboru a teoretického vzdélani
univerzitniho & konzervatorniho typu. Uroveii t¥iletého nematuritniho &i &étyfletého
maturitniho stfedoSkolského studia je nedostatecna. Absolvovani odborného uciliste
neposkytuje patificny zaklad dovednosti a védomosti pro dalsi rozvoj houslate.
Omezujicim faktorem je také moznost vyuceni se v jediném Skolském zatizeni,

navic umisténého v odlehlé pohrani¢ni oblasti.

JiZz v raném novovéku mél obor 1épe propracovanou strukturu profesniho
postupu jedince. Ucebni doba adepta houslaiského femesla byla vétSinou Ctyfletd a
na uceni navazoval dvoulety vandr, béhem kterého ucen sbiral zkuSenosti u jinych
mistri. Nez se stal tovarySem, musel tedy absolvovat celkem Sestiletou ucebni

dobu. Pfiprava mistra trvala dalsi rok.

V soucasnosti neexistuje jasnd hierarchie adeptii houslaiského femesla,
vyucenych houslafi a mistrli, ani jednotny systém jejich pfipravy. V oboru dokonce
bézné¢ pracuje velké mnozstvi nevyulenych jedinci. Tento neutéSeny stav
v kone¢ném disledku negativné ovlivituje prestiz houslafstvi a kvalitu individudlni

nastrojové produkce.

1.3 Housle a houslarska vyroba v sou¢asnosti

Vzhledem k tématu této prace nepovazuji za nezbytné pojednavat podrobnéji o

obecnych zékonitostech stavby housli. Jde o skutecnosti, které nelze zjednousené
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shrnout do kratkého pojednani. V soucasnosti existuje velké mnozstvi literatury
zabyvajici se problematikou konstrukce a akustickych charakteristik housli.
V nésledujicim textu se omezuji na n¢kolik uvah o specifikdch souc¢asné houslatské

vyroby, jejiz charakteristika je stéZejni naplni druhé, praktické ¢asti prace.

1.1.4 Materialy

Pro vyrobu housli jsou klicové tyto dieviny: smrkové dievo (Picea excelsa),
javorové dievo (Acer pseudoplatanus) a exotické dfeviny (u nejlevnéjSich nastroji

se za urcitych okolnosti pouzivaji jejich tuzemské, barevné upravené, nahrazky).

V individualni vyrobé se jeSté dnes pomérné casto zpracovava material
konfiskovany v povale¢nych letech v Sudetech. V pozustalostech houslatft plisobich
v padesatych a Sedesatych letech se setkavame s dfevem a dokonce i hotovymi
korpusy (!), které byly evidentné ukradeny némeckym mistrim, a to predevsSim

z Schonbachu a jeho okoli.

Velmi rozSifeny je dnes nakup houslovych ptifezii u specializovanych firem
dodavajicich materidly houslaitm (napf. Dick) a nebo pfimo v podniku Strunal
v Lubech u Chebu. Paradoxné nejméné rozSifené je pouzivani materiala
individualné pripravovanych, z vlastni tézby). Jedna se totiz o proces velmi
zdlouhavy a ekonomicky dlouhodob¢ navratny (podrobnéji se problematikou vybéru

materialu budeme zabyvat na Grovni jednotlivych zplisobi vyroby).

1.3.1.1 Smrkové dievo

Na vyslednych akustickych vlastnostech nastroje se vyznamné podileji tfi
parametry smrkového dieva,'* které jsou ziroven hlavnimi kritérii pro vybér

materialu pro konkrétni kvalitativni typy nastroji:"’

" Déleni podle: Cely 1984, str. 16.

5 P¥i vybéru se preferuji smrky z horskych oblasti a vysokého stafi, nejkvalitngjsi

ptifezy se ziskavaji z oddenkové ¢asti kmene.
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Posuzuje se maximalni hustota letokruht, které jsou akusticky vyznamné
zvlasté ve stfedni ¢asti vrchni desky housli (zde dochazi k nejvét§imu vyzatfovani

zvuku). V okrajich desky je hlavnim parametrem estetickd hodnota materialu.

Sekundarnim kritériem vybéru je podil letniho dfeva, které by mélo u
rezonan¢niho smrku tvofit maximalné 20% celkové hmoty materidlu (letni dfevo je

lehké a ,,fidké*, proto mé negativni akusticky vliv na kmitani horni desky néastroje).

Tercidlnim kritériem se chape prichodnost tzv. bélové zony. Tuto podminku

splnuje dievo zimniho kaceni (viz kapitola 2.1.3.1 Piiprava dieva).

1.3.1.2 Javorové dfevo

Akusticky vyznam javorovych houslovych dilci neni v porovnédni se smrkovou
horni deskou tak znacny. Proto se preferuje predevsim estetickd hodnota materialu.
U javorového dieva je primarnim kritériem vybéru lesk, pfi¢emz nejvic preferovana
jeho ¢lenitd struktura zplUsobend nepravidelnym pribéhem vldken na ploSe fezu,
tzv. ,,fladrem* (v zavislosti na uhlu pohledu dochézi k efektu ,,zrcadleni®, ktery je
pozdéji umocnén v soucinnosti s kvalitnim lakem), sekundarnim kritériem pak je
barva povrchu, kterd by méla byt pfiznacné bild. Pouze v krajnim piipade je mozné

pfi produkci nejlevnéjSich néstroji pouzit material s lokdlnimi skvrnami.

1.3.1.3 Exotické dfeviny

Pro vyrobu hmatniku, struniku, kolika a Zzaludu je nejvhodnéjsi ebenové dievo
(Jemu naroven se stavi palisandr a zimostraz), které vykazuje nejlepsi vlastnosti pro
mechanicky namahané soucasti housli (je tvrdé, homogenni, cerna ¢i tmavé hnéda
barva esteticky koresponduje s ostatnimi ¢astmi néstroje). U nejlevnéjSich néstrojt
se difive pouzivaly i jiné, mén¢ vhodné dieviny, které bylo nutno moftit na Cerny

odstin.

1.1.5 Vymezeni zakladnich typu housli

Ve stati pojednédvajici o tovarni vyrob& ndastroji podrobné charakterizuji
typologickou strukturu néastroji vyrabénych v soucasnosti v podniku Strunal, s.r.o0.
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Toto nejzakladnéjsi déleni podle jakosti je v rGznych obménach zazité a
pouzivd ho vétSina vyrobcii. Na kvalitativni kfivce figuruji nejvySe néastroje
mistrovské, uréené pro profesiondlni hrace, stfedni tfidu tvofi koncertni a mezi
nejlevnéjsi housle se fadi nastroje studentské &i zakovské. Casto se setkavame i
s nazvy jako ,orchestralni“ ¢i ,,polomistrovské“. Jde o jakési ,mezitypy“ a

vymezeni jejich podstatnych kvalitativnich parametrii je zna¢né problematické.

Jako dalsi kritérium pro déleni muze slouzit mira kooperace pii vyrobé housli.
Z tohoto hlediska lze vymezit nésledujici Skalu: Housle individualné stavéné,
housle ateliérové a sériové. Prvni typ odpovidd samostatné vyrabénému
mistrovskému néstroji. Housle ateliérové vznikaji v houslafské dilné na zadkladé
délby prace mezi mistrem a tovarySi. Na jejich vzniku se tedy podili minimalné dva
houslafi. Housle sériové odpovidaji castecné charakteru nastroji =z faktorské
vyroby, ¢aste¢né nastrojim tovarnim. Na jejich vyrobé se podili velké mnozstvi lidi

s ruznou kvalifikaci.

Kritérii pro tvorbu typologii miZze byt pochopitelné fada. Napi. déleni podle
mista vzniku nastroje, podle konkrétnich vyrobct, ,,houslaiské Skoly*, slohu apod.

Pro ucely stati o soucasné houslaiské vyrobé v ndsledujici tabulce stru¢né
charakterizuji nékteré nejrozSitenéjsi typy housli, o kterych budu v textu
pojednavat. Vycet je nelplny a obsahuje jen ty ndstroje, které budu nejcastéji

zminovat.

Typy housli

oznaceni housli charakteristika

Nejlevnéjsi nastroj industridlni vyrobys;
. . . nejniz8i naroky na pouzité materidly a

Zakovske (studentské) . o
technologie vyroby s maximalni mirou

strojniho opracovani.

Housle vznikajici vyhradné ru¢ni cestou
Studiové (ateliérové) v houslafské dilné na zakladé délby prace

mezi mistrem a tovarysi.

Housle vyrabéné v tovarnim provozu za

) znaéného podilu strojniho predfrézovani
Koncertni o L ) .
dilcti. Kvalitativné vyssi kategorie, nez

nastroje studentské.
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Nastroj individudlné stavény mistrem
Mistrovské houslafem za pouziti nejkvalitnéjsich

materiall a vyhradné rucni prace.

Housle vyrabéné v tovarnim,
,manufakturnim® a za urcitych okolnosti i

ériové individualnim povozu. Nastroje vznikaji ,,v
S dividual Nast k

sériich“ (jednotlivé dilce nékolika nastroju

se vyrabé&ji a kompletuji soucasné¢).

1.1.6 Starnuti housli

Casty nazor, ze se nové housle v pribchu let ,,vyhravaji“, ze se vice ¢i méné¢
vyrazné zvysuje jejich zvukova kvalita, je jisté nutné raciondlné zpochybnit. Povéry

Sitfici se mezi hudebniky a Casto i vyrobci hudebnich néstroji shrnuje P. Kurfiirst

vevr

housli udélat nastroj lepsi. '

Neni ovSem mozné zpochybnit, Ze v priab¢hu let u housli k uritym zménédm
dochazi. Ty mohou ¢astecné ovlivnit i zvuk néstroje. Jedné se pfedevSim o pochody
ve struktufe difeva. Zmény bunécné struktury, kterd ovliviiuje mj. i akustické
vlastnosti materidlu, neprobihaji pouze u rostouciho dieva v prabéhu stiidani
ro¢nich dob, ale i u dfeva pokaceného nebo jiz zpracovaného. Z tohoto hlediska
muzeme hovofit o ,starnuti“ difeva a zkoumat jeho vliv na zvuk néstroje.
Z povrchové struktury starych housli je patrné, ze dfevni hmota ztraci oproti difevu

mladému pruznost a zvySuje se jeji kiehkost."

Zpusobuje to velké mnozstvi
pryskyfice, kterou obsahuje prfedev§im smrkova vrchni deska. Pryskyfice postupné
v prubé¢hu let sublimuje a jeji zbytky se v buitkdch zatvrzuji a kiehnou. Na
kitehkosti starého dfeva se nemalou mérou podili i celuléza, pevnostni slozka
bunécné stény, kterd se v Cerstvém dievé vyskytuje ve dvou formach, krystalické a

amorfni. Postupem ¢asu roste podil krystalické slozky.

16 Kurfiirst 2002, s. 881.

7 Miize se o tom piesvédEit houslaf, ktery je nucen napi. pfi opravé zasahovat do dieva

starého nastroje.
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Charakter zvuku starych housli tedy ¢astecné ovliviiuji i tyto zmény ve dievé,
ke kterym v prubchu desetileti ¢i staleti dochazi. Nastroj starého mistra hral tedy ve
své dobé ponckud odlisSné neZz dnes. Zaroven tato skutecnost potvrzuje nazor, Ze
neni realné za soucCasnych vyrobnich podminek, tedy ani striktni imitaci prace
starych mistri ¢i pouzitim nejmodernéjSich technologii, vyrobit ,stary® nastroj
kvalitativné odpovidajici napf. Stradivariho houslim. Postupy jako pecCeni dieva ¢i
jeho preparace v riznych chemikéliich nemohou proces pfirozeného starnuti dieva

nahradit.

Soucasné musime na zaklad¢ téchto poznatkl promyslet postupy v oblasti ladéni
desek nastroje. V pfipadé, ze vychdzime z parametrd starych italskych ndstroju a
ladime desky tak, aby jim co nejvice odpovidaly, lze tento postup znacné
zpochybnit, nebot’ deska byla v dobé pfed tfemi ¢i Ctyfmi staletimi vyladéna do

jinych toni nez dnes.

Domnivame se, ze exaktni metody ladéni desek pomoci elektronickych ptistroji
je nutné zavrhnout, protoZe neodpovidaji charakteru prace starych houslata, které
se snazime napodobovat. Nap¥. soucasni houslafi rodu Spidlend, ktefi patéi k nasi
houslatské Spicce ,, byli sice prvni, kteri zacali pocatkem osmdesatych let pouzivat

HD generdtor,"

dnes uz ale tento postup témér opustili. Spoléhaji na svoji
zkuSenost, praxi a piedevsim cit.“'’ Jen tento postup, pokud soucasné stavi na

raciondlnim poznavani materidlu, je mozné povazovat za autenticky.

1.1.7 Kdo je mistr houslar?

Pti kontaktu se soucasnymi producenty housli se Casto setkdvame s oznaCenim
vyrobce ,,mistr houslai“. Jaky je rozdil mezi ,,béZnym* houslafem a mistrem?
V minulosti existovala v ramci cechli pfesnd pravidla vymezujici pozadovanou
kvalifikaci mistra. Pokud se jim tovarys§ chtél stat, musel podle danych pozadavka
zhotovit kvalitni ,,mistrovsky* kus, ktery posoudilo cechovni shromédzdéni, a splnit
dal$i predpoklady. Ziskané oznaceni ,mistr* mu pak pfinaSelo pfesné vymezena

prava a povinnosti.

'® Jedna se o tonovy generator umoziujici pfesné ladéni houslovych desek.

' Novakova 2002, s. 73.
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Dnesni kvalifikaéni struktura zastupct houslaiského femesla je v porovnani
s minulosti znacné nepifehlednd. Mistrem houslafem se milZze nazyvat prakticky
kterykoli vyrobce, nebot jde o ,titul“ cisté¢ formalni, ktery neudé€luje zadna

konkrétni instituce.

Mistrem houslafem (¢i smyccaifem) se napf. oznacuji ¢lenové Kruhu umélct
houslaft (viz kapitola 1.1.5). Ackoli mizeme v systému organizace a udélovani
titulu ,,mistr* vypozorovat urcité prvky cechu, jde spiSe o umélecké sdruzeni
Cerpajici z pfedrevoluénich tradic podobnych organizaci. Neexistuji pfesné regule
vymezujici pozadovanou kvalifikaci houslafe s timto oznaCenim, vybér se
uskute¢nuje pouze na zakladé posouzeni kvality néstroje, teoretické znalosti

zadatele nejsou pfedmétem zkouSek.

V Lubech u Chebu byly v sedmdesatych letech pro absolventy uc¢inovské Skoly
otevieny tzv. Mistrovské kurzy, které mély zdjemcim poskytnout dalsi vzdélani
v oboru. ,, PFi zavodni ucnovské skole byl proto v roce 1976 pod vedenim mistra
houslare E. Lupace otevien trilety mistrovsky kurz, do kterého bylo vybrano devét
nadejnych absolventii skoly. (...) VétSina z nich pracuje v zdavodé v narocné vyrobé

2%V tomto piipadé $lo o casové

koncertnich a polomistrovskych nastrojii.*
omezenou vzdélavaci aktivitu, kterd neméla charakter systematické odborné
ptipravy houslatfi. Nelze ji tedy povazovat za plnohodnotnou formu vzdélavani,
ktera by absolventim poskytovala patii¢nou kvalifikaci pro ,,mistrovskou® praci na

vyrob¢ ¢i opravach nastroju.

Chaos panujici v soucasnosti v kvalifikaci houslait neni jen formélnim
nedostatkem. Z hlediska historickych souvislosti neni mozné tolerovat, ze oznaceni
,mistr mize pouzivat kazdy vyrobce dle vlastniho uvazeni. Nepiehledny stav je
omezujici predevSim pro zdkazniky, ktefi nemaji informaci o kvalifikaci a

odbornornych schopnostech houslate, jemuz svéfuji svlij nastroj.

20 Bohat 1985, s. 78.
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1.1.8 Ruéni a strojni opracovani

., Vyrobce, jenz uziva predfrézované Sneky atp. — ackoli je ddle opracovava —
«21

Sidi, ne-li primo podvadi své zdakazniky.
Dtive nez pfistoupim k samotnému popisu jednotlivych zplsobll produkce
housli a charakteristice dil¢ich vyrobnich operaci, je nutné upfesnit rozdil mezi

vyrobou a stavbou nastroje.

Termin stavba pouzivam vyhradné v souvislosti s individudlnim zplisobem
vzniku néstroje, zatimco pojem vyroba se vztahuje k principim néstrojové malo- i

velkoprodukce. V ¢em se oba zplsoby zasadné odlisuji?

Pfi vyhradné ruénim zpracovani difeva vznikaji pfi jednotlivych dil¢ich
ukonech, 1 v pfipadé pouziti forem, drobné nepiesnosti. Tyto nepiesnosti
nepovazujeme primarné¢ za vadu ndstroje, podtrhuji individualitu vyrobku. U
starych housli renomovanych mistri mlZeme pozorovat aZz nezvykle velké
nepiesnosti, celd fada nastroji je casto nevzhlednych a konstrukéné ,,nevyzralych®.

Jejich historicka a uzitnd hodnota vSak neni nizs$i, nez u nastroji ,,idedlnich* tvart.

Diky nepiesnostem neni vznik ndastroje jen kompletaci jednotlivych dila, ale
skute¢nou stavbou, pfi které musi houslaf feSit stovky dil¢ich problémi a
kompenzovat vzniklé nepfesnosti Upravou jednotlivych dilt tak, aby celek byl
esteticky a funkéné¢ hodnotny. Tento zplsob se v houslatské praxi nazyva

,pasovani“ nebo licovani.

Vyroba, at' jiz v individudlnim ¢i tovarnim procesu, probiha na zcela jinych
principech nez stavba. Védomi celku neni a nemtze byt podstatné, protoZe nastroj
je kompletovan z jednotlivych pfedem vyrobenych a ptesnych dilcii. Technologicky
jde o proces vyrazné jednodussi a rychlejSi. Vyrobek ovSem ztraci vice ¢i méné

individualni charakter.

Podrobné se budeme rozdily mezi stavbou a vyrobou zabyvat pfi charakteristice
individualniho zptsobu vyroby housli v kapitole 2.1.1.

21 Stroebel 1997, s. 42.
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1.3.6 Stavba a vyroba housli

Také na prvni pohled zésadni hranice mezi dvéma zplUsoby vyroby housli,
ruc¢nim a strojnim, je v realné situaci znacné¢ neurcitd. Napt. Strobel tvrdi, Ze ,,je
pékné a zadouci byt schopen pouZzit ucinné a zrucné rucni ndstroje, ale je Skoda
plytvat casem a energii na hrubé rFezani a odstranovdni prebytecného materidlu,

bylo by lepsi si toto nechat na konec¢nou praci, kterd vytvdri housle. “*

Z tohoto hlediska je nejvétsim (a pomérné Castym) podvodem vydavani nastroje
se znaénym podilem strojniho opracovani za vyhradné rucni préaci. Studentské
housle z nastrojové velkovyroby jsou pochopitelné vyrabény za ptispéni velkého
podilu strojniho ptfedfrézovani, vysledny nastroj je levny produkt uréeny pro zdka
hudebni Skoly. U mistrovského nastroje vSak zdkaznik (vétSinou profesiondlni hrac)
pravem pifedpoklada, ze proces vyroby byl od zacatku az do konce vyhradné rucni a
mistr, kterému davétuje, plné ovlivitoval vznik nového nastroje. Jak se budu snazit
dokézat v praktické casti naSi prace, podil ru¢ni prace je pro kvalitu vysledného
nastroje kliCovy a je zadouci, aby i ,odstrafiovani piebyte¢ného materialu®
probihalo touto cestou.

Stroebel shrnuje své nazory na podil ru¢niho a strojniho zplisobu opracovani
nasledovné:> | Stroje nikdy nemohou nahradit Femeslnickou zrucnost a maji se
pouzivat pouze tam, kde se pro tento ukol nejlépe hodi.” Jeho polemika o pfesné
vymezeni hranice mezi strojni a ruéni vyrobou pusobi vSak jiz pon€kud krkolomné:
., Kopirovaci frézka je na hranici unosnosti. Jestlize je objem jen nahrubo
odstranén pred tvarovanim pomoci dlata, hobliku a Skrabky, housle jsou jeste
délané rucné. Jsou-li presné obrouseny do konecného tvaru a pak smirkovany, pak

3

jsme vstoupili do tovarny na housle.*

Vymezit hranici mezi strojni a rucni houslaiskou vyrobou prakticky nelze.
Domnivam se, ze kvalité konec¢ného vyrobku neskodi, pokud je zdkladni pilarské
zpracovani materialu provadéno strojné (vyroba pfifezii na desku a krky, hruba
ptiprava lubovych dilci). Samotnd houslaiska prace ale musi probihat vyhradné
ruéni cestou. Pokud houslai nepostupuje od opracovani ptifezii pouze s pouzitim
elementarnich feznych nastroji, nelze tuto formu houslaiské vyroby povazovat za

ruéni.

22 Stroebel 1997, s. 42.

2 Tamtéz.
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1.3.7 Komer¢ni zajmy v souc¢asném houslarstvi

Casty vyskyt rtiznych podvodnych praktik v soudasné individualni nastrojové
vyrob¢ uzce souvisi s ekonomickymi zajmy vyrobcl housli. Snaha o zvySeni
produkce pak nékteré mistry vede k zavadéni ,jinovaci® do vyroby. Diky tomu se
ale v kone¢ném dtsledku kompletné borti cely systém a hierarchie houslafskych
vyrobkl. Mistrovskych ndastroji je pochopitelné potfeba nepomérné méné, nez

studentskych. Naroky na jejich kvalitu jsou ov§em vyrazné€ vyssi.

Mistr vyrobi standardnim zplsobem asi 5 — 6 nastroji ro¢né. Pokud dojde
k tomu, ze ,,n¢jak* (aplikaci n€kterych principl kolektivni vyroby nebo s pouzitim
stroj1) docili vy$§§iho mnozstvi ,,mistrovskych® néastroji (napf. v fadu desitek kust),
degraduje tim podstatu ,,mistrovského* vyrobku, snizuje cenu na trhu a tim velmi
znevyhodinuje poctivé vyrobce, v neposledni tfadé pak klame zdkaznika, ktery

kupuje jiny nastroj, nez ktery je mu nabizen.

Setkavam se s celou fadou vyrobct, ktefi osciluji mezi tovarnim provozem a
individudlni vyrobou, pficemZ ndstroje prodavaji (pfevazné do zahrani¢i) jako
mistrovské. Né&kteii vyrobcei se orientuji vyhradné na vyvoz a vyuzivaji vyhodného
cenového rozdilu mezi nastroji proddvanymi v zahrani¢i a u nds. Dochazi tak ke
kuri6znim situacim, kdy je nekvalitni studentsky néstroj (naptiklad viola da gamba)
prodavan do zahrani¢i jako ,, Quality Viola da Gamba made in the Czech Republic “

za cenu blizici se cené nastroje mistrovského.**

?* Violy da gamba z produkce blize nespecifikované ¢eské fimy jsou napiiklad nabizeny
na internetové strance www.violadagamba.com. Jejich cena dosahuje témeéf 2000 EUR, kvalita je

podprimérna.
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1.3.8 Vyrobci v soucasnosti

Motto: ,, Mistrovsky kus! Mistr! — Tat jména ozyvala se v Zivote starodavnéjsi
spolecnosti evropské velmi casto. Mistrem byl kazdy, jenz néco dobre a , na

¢

chvaleni lidské* umél délati: zvali nejen uceného a vyzkousSeného clena kterékoli

. . . .. . 25
univerzity mistrem, zvali i kata mistrem. *

Na charakteru soucasné houslarské vyrobni praxe u nas se vedle individudlnich
houslait podileji piisludnici vicegeneraénich rodinnych dilen (rod Spidlent, Pilait
apod.), vyrobci malych sérii nastroji v podnicich ,manufakturniho“ typu
(Akordkvint, Saldo, Bohemian Musical Instruments) a zaméstnanci velkych firem
s desitkami ¢i1 stovkami pracovnik@ (Strunal). Zcela novym typem femeslné
instituce, ktery v souc¢asnosti nema u nas obdobu, se stala Houslafska dilna — Pavel

Cely, pracujici na zakladnich principech femeslné vyroby cechovniho typu.

Z hlediska technického vybaveni jsou z vySe uvedeného vyctu nejlépe zajiStény
firmy zabyvajici se masovou produkci néstroju. Vyrabé&ji velké mnozstvi nastrojt
s maximalnim podilem strojniho obrdbéni. Produkce je zaméfena pifedevSim na
masovou vyrobu levnych Skolnich housli. Firmy pracujici sériovym zplusobem
vyroby maji zajisténo predevSim strojni obrabéni jednotlivych dilci néstroje
s vét§im podilem rucni prace. Jejich vyrobky maji spiSe charakter tzv. koncertnich
housli (viz kapitola 1.3.2). V houslaiské diln¢ se na vyrob¢ jednoho néstroje podili
jeden ¢i vice houslatid. Prace je vyhradné ruéni, vyuziti strojnich zafizeni se
omezuje na minimum. Individualni vyrobci pracuji zcela samostatné a produkuji

origindlni mistrovské kusy.

Ve druhé casti prace, praktickém pojednani o soucasné houslaiské vyrobé, se
zaméfim na tfi charakteristické zpisoby dneSni produkce housli: tovarni,
individudlni vyrobu a individualni vyrobu s pouzitim technologickych a vyrobnich
inovaci. Pomijim tedy vyrobu v menS$ich sériich néastroju ,,manufakturniho* typu. U
jednotlivych typtt budu charakterizovat jeho ekonomicka, kvalitativni a
kvantitativni hlediska, podrobné popisi technologii vyroby na trovni jednotlivych
fazi vyroby, zaméfim se také na charakteristiku kvality vyslednych nastroju a jejich

vzajemna srovnani.

2 Winter 1925, s.7.
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1.3.8.1 Houslar

Houslaf pracuje na stavb¢ nastroje od zacatku az do konce sam, vyhradné rucné,
do jeho kompetence spada vybér materiall, zpracovani dieva, pfiprava forem, lakl
apod. Pocet nastrojii, které mohou vzniknout timto zplsobem vyroby se
pochopitelné omezuje na jednotky kusii roéné. Houslat vétSinou vyrabi nastroj na

zakazku pro konkrétniho hudebnika.

Zéakladnimi parametry individudlni mistrovské vyroby housli tedy jsou:
originalita, pfizpisobeni ndastroje zakaznikovi, omezené mnozstvi vyrobkl a

akustickd a estetickd kvalita nastroje.

Originalita nastroje vychazi ze skuteCnosti, ze kazdy individudlné stavény
nastroj z dilny jednoho mistra musi nutné vykazovat odlisné estetické i akustické
vlastnosti. Pokud mistr stavi housle sdém od zacatku az do konce, je nerealné, aby

vyrobil dva stejné nastroje.

Na rozdil od tovarnich vyrobku, které jsou uniformni, stavi houslaf néstroj
podle pozadavki zakaznika, protoze nejCastéji vznikd na zakazku. Houslaf tak
mize vyjit vykonnému umélei vstfic jiz vybérem materidlu a modelu ndstroje.
Zakaznik miZe pozadovat drobné konstrukéni upravy, druh provedeni garnitury,?’
barvu laku, vySku dohmatu, Sitku krku, znacku strun ¢i zdobné prvky apod.
Provedeni nastroje se také ptizpuisobuje zvukovym pozadavkim hudby, kterd na n¢j
bude provozovana. Tento trend se projevuje zvlasté v souvislosti s tzv. hnutim staré
hudby. Pokud hudebnik pozaduje néstroj k interpretaci staré hudby, stavi houslaf
tzv. ,,barokni“ housle, které jsou konstrukéné odliSné od housli modernich. Na
Moravé se setkavame ale i se zvlaStnimi pozadavky na zvuk néstroje ze strany
hract z oblasti folklorni hudby, ktefi u housli preferuji maximalni hlasitost, zvlasté
ve vysSich polohach. Jiné pozadavky na charakter zvuku mé také hra¢ v komornim

souboru ¢i s6lovy houslista apod.

Dalsim parametrem houslafské malovyroby je jeji kvantitativni omezeni. Mistr
houslat Josef Vavra, ktery cely zivot plsobil v Lubech u Chebu, je ptikladem
houslaie, ktery se vénoval vyhradné stavbé novych nastroji ve velmi dlouhém
casovém useku. Diky tomu muzeme pfiblizné posoudit redlné pocty housli, které je
mozn¢ individualnim zplsobem vyroby vyprodukovat. Vavra pracoval asi 50 let pro

firmu Cremona a vyrabél velmi kvalitni mistrovské nastroje. Nevénoval se témér

26 Garnituru nastroje tvofi koli¢ky, hmatnik, strunik a zalud.
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opravam nastroji. Za svoji padesatiletou praxi vyrobil asi 500 nastroji, coZ je
primérné 10 nastroji rocné. Pokud se tedy mistr houslaf musi vénovat v pribéhu
své ¢innosti soucasné i opravam a prodeji nadstroji, coz je nejcastéjsi situace, vyrobi
ro¢né asi 6 — 8 nastroji. V pfipad¢ Stradivariho a nékterych starych mistri dochazi
ke kuriozni situaci, kdy je tzv. ,originalnich®, pravych ndastroji neredlny pocet.
V ptipad¢ Stradivariho se hovoii o 1500 — 3000 housli. Ac¢koli Stradivari pracoval
az do sklonku svého zivota a dozil se vice nez devadesati let, nebylo v jeho silach
tolik néastroj vyrobit. Neni tedy pochyb o tom, Ze Stradivari vyuzival ke své praci i

pomocniky.

V soucasnosti muzeme nékterych mistri houslaiti pozorovat, ze z jejich dilen
vychazi zcela neredlné mnozstvi ,mistrovskych® néstroji. Za svlj individudlni
vyrobek tedy vydavaji nastroj, ktery zcela urcité vznikal prakticky manufakturnim
zpisobem vyroby, v sériich po vice kusech. Podrobnéji pojednavame o této
problematice v nasledujicich kapitolach.

I kdyz z hlediska akustickych vlastnosti nelze ovlivnit vysledny ndastroj pfi
ru¢nim ani tovarnim zptsobu vyroby stoprocentné, lze konstatovat, ze individualné
stavény nastroj mé vice predpokladi spliovat pfisnd zvukova kritéria, kterd na néj
klade vykonny umélec, vétSinou profesionalni hra¢. V této souvislosti je vSak nutné
podotknout, Ze posouzeni akustickych kvalit nastroje je z velké cCasti zalezitosti
subjektivni a vychazi z konkrétnich pozadavkii hudebnika a jeho pfedstav o
idedlnim zvuku a barvé nastroje. Mistrovsky nastroj by mél soucasné spliovat i

urcita esteticka kritéria a mé€l by mit ¢astecné charakter uméleckého dila.

Protoze se ve skutecnosti zplusob a vysledky prace nékterych vyrobcl vyse
definovanym charakteristikdm znaéné vzdaluji, budeme vedle sebe na urovni
individudlni mistrovské vyroby srovnavat nastroje z produkce soucasného houslate
pouzivajiciho moderni technologické prostiedky a houslafe snaziciho se maximalni

mérou respektovat zavedené a vyvojem ovéfené postupy starych mistru.

1.3.8.2 Houslarska dilna

Za ptiklad femeslné vyroby nastroji, pfi niz se uplatiiuji tradiéni zplsoby
organizace prace, tak jak byly bézné v femeslnickych dilnach v dobé raného
novoveéku, jsem vybral firmu Houslatskd dilna - Pavel Cely, s.r.o., ktera sidli ve
Zling.
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Firma byla zalozena v roce 1997, jeji Cinnost navazuje na individudlni
houslafskou praxi Ing. Pavla Celého. Hlavni idea, kterou ma pracovisté napliovat,
Veskeré vyrobni postupy, prostiedky a nastroje jsou totozné, nebo velmi podobné

s prostfedky, které méli k dispozici houslati v 17. a 18. stoleti.

Dilna je u nés ojedinélou instituci mj. proto, Ze se snazi kopirovat soucasné téz
hierarchii houslatského ,femeslnického domu*, tak jak byla bézné v historii. V
diln¢ pracuje vedle mistra i tovary$, vyuceny mlady houslaf, ktery se zdokonaluje
ve vyrobni praxi a uc¢ni, adepti femesla. Prace na opravach a stavbé nékterych
levnéjSich ndastroji se hierarchicky rozdéluje. Nejbéznéjsi opravy provadi ucni,

odbornou préci tovary§ a vysoce specializovanou ¢innost mistr.

Nové nastroje jsou vyrabény ve dvou druzich zpracovani, mistrovsky nebo na
z4dkladé délby prace. Drazsi, mistrovsky ndstroj,?’ vyrabi od zacatku az do konce
vyhradné mistr. Levnégjsi ateliérovy nastroj*® je spole¢nou praci nékolika houslafi.
Zékladni opracovani provadi tovarys, mistr pak nastroj vétSinou dokoncuje, lakuje
apod. Soucasné také ruc¢i za konecny vyrobek, ktery opousti dilnu. Diky vychové

ucnd neni houslarska dilna jen komerc¢ni, ale 1 vychovnou a kulturni instituci.

1.3.8.3 Tovarni vyroba

Charakteristika primyslového zpiisobu produkce housli vychazi z popisu vyroby
ve firm¢ Strunal, s.r.o., jediné tovarny svého druhu u nés, ktera je porevoluc¢nim
nastupcem statniho podniku Cremona. Pro bliz§i pochopeni principt kolektivni a
pozdéji i tovarni vyroby housli pojednavame podrobné o historii tohoto podniku a

houslarstvi v dané oblasti vubec.

Na Schonbachu, jako jediném centru houslaiské vyroby u nas, mizeme
v pribéhu nékolika staleti pozorovat kontinudlni vyvoj od manudlni malovyroby
ptes specifické formy délby prace az po tovarni velkovyrobu. Nabizi se nam tedy i
srovnani kvalitativnich parametrit housli produkovanych na =zdkladé¢ principil

kolektivni vyroby v minulosti a souc¢asnosti.

27 Viz ptiloha [8].
% Viz piloha [9] a [10].
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Firma Strunal zaméstnava v soucasnosti asi 300 zaméstnancli. Pifi vyrobé se
pouziva specializovand dé€lba prace a velké mnozstvi strojniho zafizeni. Né&které
technologické postupy jsou zcela unikatni. Vedle housli vyrabi podnik velmi Siroky
sortiment smyccovych i drnkacich néstroji a piisluSenstvi. Podrobné se zaméiime

pouze na popis technologického postupu vyroby housli.
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2 Soucasna vyroba housli

2.1 Individualni vyroba housli

Motto: ,, Uvidime vSak, Ze starodavné ekonomické a socialni snahy, zasady,
Statuta, ktera nestacila zpusobiti rovnost v dobach starsich, primitivnéjsich, uplné
selhavala pri pokrocilejSich pomérech XVI. véku, pri znacném ndavalu mistru do
cechovnich organisaci, zvlasté v Praze, nebot casem nebylo jiz mozno zadusit
individualitu producentii, jejich sobecké snahy, (...); nebylo mozno zabraniti, aby
jednotlivci nezosobnili sobé cestu jakoukoli i tFreba krivolakou vétsi zisky z prace a

«29

z odbytu.

V nasledujici stati se zaméfim na dva mozné zplUsoby pfistupu k individudlni
stavb¢é housli v souCasné vyrobni praxi. Vedle sebe srovnam individualni vyrobu
probihajici v houslaiské dilné a vyrobu mistrem houslatem v duchu dnes stéle

castéji pouzivanych vyrobnich praktik.

Pojednéani o stavbé ndastroji v houslaiské dilné¢ vychazi z technologie stavby
housli ve firmé& Ing. Pavla Celého (Houslaiskd dilna - Pavel Cely, s.r.o.).
Charakteristika vyroby housli samostatnym houslafem je vysledkem urcitého
kompromisu. Bohuzel neni mozZné vyjit z redlného popisu vyroby konkrétniho
zijiciho houslafe. Vzhledem k tomu, ze hodlame né&které vyrobni postupy
soucasnych mistrii houslaii podrobit kritice, by mi nebyl umoZznén ptistup do dilny
,konkurencniho“ vyrobce a podrobny popis procesu vyroby. Stavim proto na
zkuSenostech z vyrobni praxe, vychdzim z poznatkii z kontaktu se soucasnou
houslatskou vyrobou, nabidek dodavatelskych firem, z odborné technologické

literatury’® a z ¢etnych navstév dilen riiznych houslafi.

Kritika né&kterych neuméleckych vyrobnich technik v soucasné individudlni

vyrobé¢ nema v zadném piipad¢ navodit dojem, ze timto zplsobem pracuje vétSina

2 Winter 1925, s. 39.

30 Souhrn nejéast&jSich novodobych technologickych postupti vyuZzivajicich i strojni
zafizeni Cerpame predevs§im z publikaci Henryho A. Stroebela (Stroebel 1997) a knihy Umeéni
houslatfa (Pilai — Sramek 1986).
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soucasnych houslatfi. I nadale u nas plusobi mnozstvi vyrobci, jejichz vynikajici
mistrovska prace mlze byt vzorem ostatnim (napf. rod Spidlenil). Povazuji vSak za
podnétné a zadouci pojednat i o negativech vyrobnich postupit v soucasném

houslafstvi.

1.1.9 Vymezeni soucasnych zptsobu individualni vyroby

, Vyroba mistrovskych smyccovych nastrojii je vyrobou individualni, kterd nese
charakteristicke znaky svého tviirce. (...) Kazdy z mistri ma sviij osobity zpiisob

4 31
prace.

Charakteristika soucasnych vyrobnich postupt individualni stavby housli
vychézi ze srovnani s houslaitskou vyrobni praxi starych mistri. Nastroje
pochazejici z obdobi rané¢ho novovéku z dilen italskych a francouzskych mistrii jsou
po estetické i akustické strance idealem kazdého soucasného houslate. Jeho snahou
je priblizit kvalitu soucasnych nové vznikajicich housli urovni téchto nastroju.
V tomto sméru je asi mozné dat zapravdu Dolmetschové ironické poznamce na
adresu dnesSnich mistra: ,, Po celych poslednich sto let neprestali houslari hlasat, Ze
objevili tajemstvi velkych mistrii, ale ponévadz je mozZno jejich nastroje koupit za
babku, zatim co guarnerky nebo stradivarky stoji celé jmeni, bylo by ztratou casu

debatovat o tom, zdali moderni houslari mohou se starymi souperit ¢i nikoli. >’

‘

Prace starych mistri neni ,,tajemstvim* ani zdhadou. Dosahnout kvality starych
italskych nastroji jde jen stézi (pfinejmensSim neni nikdy moZné simulovat stafi
nastroje, které mu dava nezaménitelny esteticky i1 akusticky charakter), ale je
v moznostech kazdého vyrobce studovat principy vyroby starych houslait a v co

nejveétsi mitfe je napodobovat.

Nastrojovd vyroba doby starych mistrii je charakterizovana velkou mirou
rozhodovacich procest, které musel houslai béhem stavby jednoho nastroje ve fazi
jednotlivych operaci obsdhnout, velkou bohatosti modelt a dosud neustdlenymi
technologickymi postupy. Snaha o kvalitativni piiblizeni soucasnych néstroja
nastrojim starym by méla stavét pfedevS§im na napodobovani technologickych
postupt téchto mistria, podobné jako tomu je i ve vytvarném uméni pii tvorbé kopii

¢i odborném restaurovani historickych uméleckych dél. Jakékoli ,,vylepSovani*

31 Pavilek a kol. 1968, s. 154.

32 Dolmetsch 1958, s. 182.
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technologie vyroby, zavadéni stroji a pocitaCem fizené techniky ve snaze o
naprosto piesné okopirovdni parametri starych housli, nevedlo ke kyZenému
uspéchu. Soucasnou situaci budu charakterizovat na urovni jednotlivych fazi

vyroby.

Z hlediska dnesSnich vyrobnich postupii zjednodusené¢ vymezim dva mozné
modely pfistupu k individudlni stavb& néstroji. Prvni praxi chdpu jako soucasnou
vyrobu, snazici se maximalni moZnou meérou studovat a pouzivat vyrobni postupy
starych mistri véetné podstatnych rozhodovacich procest ovliviiujicich vysledny
vyrobek, zaroven ale vyuzivajici modernich poznatkli o stavbé a vyrobé housli.

Tento charakter houslaiské praxe nejlépe vystihuje pojem stavba housli.

Druhou vyrobni praxi charakterizuje soucasnd individudlni vyroba vyuzivajici
moderni technologické postupy a mnohdy caste¢né i stroje. Jednd se casto o
houslaistvi pohybujici se na hranici mezi strojni a individudlni vyrobou, jindy
oscilujici mezi ,manufakturnim“ a mistrovskym charakterem vyroby. Jako
nejvystiznéj$im terminem se v této souvislosti jevi pojem vyroba housli.”
Podrobnéji bylo o rozdilech mezi stavbou a vyrobou housli pojedndno v jedné

z tvodnich kapitol préce.

Vsechny technologické faze vyroby housli v néasledujicich statich pojimame
jako srovnani postupl stavby a individudlni vyroby housli v konfrontaci s praxi

starych mistra.

1.1.10 Rozhodovaci uzly v procesu stavby housli

Principy stavby housli se odlisSuji od prosté vyroby piedevS§im v mnozstvi
rozhodovacich uzld. Jsou to faze vyroby, pfi nichZz se v maximalni mife uplatiiuji

zkuSenosti, schopnosti a individualita houslate. Cim vice rozhodovacich fazi

33 Bohuzel dochazi k situaci, kdy jsem nucen pojem ,vyroba“ pouzivat ve dvou

vyznamech. V prvnim chapu vyrobu housli jako proces individudlni produkce vyznacujici se
takovymi technologickymi postupy, které diky omezeni osobniho pfistupu k nastroji a postupu
vyznacujicich se nutnosti tzv. licovani (pasovani) jednotlivych ¢asti do sebe, znemoziuji pouziti
terminu stavba nastroje. Ve druhém smyslu pouzivam pojem jako obecny vyraz pro jakoukoli
produkci nastroji. Ve snaze o zpfesnéni ndsledujicich kapitol pouzivam pro pojmy stavba-vyroba

ve smyslu dvou odlisnych individualnich zptisobt vyroby kurzivu.
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houslaf pti stavbe nastroje obsdhne, tim vice je vysledny vyrobek jeho individualni

praci.

V nasledujici tabulce shrnuji klicové rozhodovaci uzly, které charakterizuji

predevsim individualni praci starych mistrd houslaii a které pro nas budou

vychozim materidlem pro popis charakteristik souc¢asné vyroby.

Rozhodovaci uzly v procesu stavby housli

Faze vyroby

Popis cinnosti

Vybér materialu

ptiprava kulatiny

Prvovyroba

ptiprava klind a pfifezl

ptiprava Sablon, formy, vybér ¢i vytvofeni

modelu

vybér modelu podle prani zdkaznika, veEtsi
mnozstvi modelli, Casto experimentovani se

stavbou

vyroba desek: hrubé opracovani

opracovani pofizem a dlatem z pfifezu

modelovani hoblikem

modelovani klenby desky

dokonceni tvaru

modelovani tvar

Skrabky

na vysledny pomoci

brouseni

vyrovnani men$ich nerovnosti a ¢iSténi pied

lakovanim

vyroba krku

fezbaiska prace pomoci specialnich dlat

ohybani lubll, vyroba korpusu

vyroba vénce a kompletace korpusu a krku

povrchova uprava

laky z ptirodnich materiala
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1.1.11 Vyrobni proces

2.1.1.1 Priprava dreva

,V dnesni dobé predpoklidame, zZe jednotlivé prvky, tvorici celek
mistrovskych housli, jsou esteticky hodnotné samy o sobé, pricemz je ovSem
prihlizeno i ke kvalitée materialu. Stari mistri na tyto aspekty nekladli tak velky
ditraz, a casto se spokojovali i s heterogennim materialem, jejz opracovavali se
zretelem ke konecnému vyrobku. Predevsim smrk vykazuje skvélé rezonancni

. ’ . . . r v ’ »34
vlastnosti, zatimco u javoru se preferuje jeho zvlastni struktura.’

Pfiprava materiald byla v obdobi vyrobni praxe starych mistrd vyhradné
v kompetenci houslaie, ktery si vétSinou sdm ptipravoval difevo na vyrobu housli a
z ptirodnich pryskyfic michal laky (polotovary a ingredience jsou u lakl vétSinou
totozné s materidly pouzivanymi v tehdejSim malifstvi, napf. oleje, balzdmy,
pryskyfice, barviva). Manualni opracovani dieva zacinalo jiZ ve fazi prvovyroby.
Houslaf ¢i jeho pomocnici zpracovali Spalek dieva na jednotlivé kliny a z nich poté
vyrobili ptitezy.

Podstatné jsou pro nés i informace o pfipravé a transportu dieva, dfive nez bylo
vyuzito na stavbu nastroji. VSechny tyto faktory do urcité miry ovliviiuji i vysledny
vyrobek. Napf. miZzeme pomérné piesné popsat charakter materidlu, ktery pouzivali
cremons$ti mistfi a zmapovat jeho cestu prakticky od kaceni az po difevatskou

prvovyrobu.

Dievo v této dobé bylo dopravovano do Italie ptfes Jaderské mote z Alp (z
uzemi dnes$niho Slovinska) a vyuzivalo se ke stavebnim i femeslnym tuceld. Dievo
pochazelo z vysokych poloh a tézilo se v zimnim obdobi. Pro dopravu difeva do
udoli se totiz vyuzivalo potokli a fek rozvodnénych pfi jarnim tani. Plavenim se
dievo dopravilo az k mofti, poté byly kmeny ve vorech pfepravovany pies Jadran az
do italskych ptistavi, kde z né¢ho vybirali materidl pro svou ¢innost i vyrobci
hudebnich nastroji.*

Pro kvalitu difeva na vyrobu housli vyplyvaji z pfedeslého tfi podstatné
skute¢nosti. Tézilo se ve vysokych horskych oblastech, pochazelo vyhradné ze
zimniho kéaceni a pfichazelo do dlouhodobého kontaktu s vodou. Pro¢ jsou tyto

vlastnosti vyhodné pro jeho dalsi zpracovani na vyrobu housli?

34 Stroebel 1997, s. 36.

3 Hill 1902, s.162.
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Dftevo z vysSich oblasti vykazuje diky méné pfiznivému podnebi a horsi kvalité
pudy menS$i a rovnhomérnéj$i roc¢ni pfirGstky s malym podilem letniho dfeva,
material je pevnéj$i a pruznéjsi, esteticky hodnotnéjsi a akusticky optimalni pro

vyrobu néstroju.

Nemaly vliv na akustické parametry difeva ma i zimni kaceni (tato skutecnost
pochopitelné nebyla tehdejSim mistrim zndma). V prabé&hu stfidani ro¢nich obdobi
dochazi ve dievé ke zméndm funkce bunécénych pletiv. Diky skutecnosti, ze dievo
v zimnim obdobi nevede vodu se Zivinami (mraz by kmen jinak roztrhal) a
neprobiha fotosyntéza, jsou bunécné lumeny prazdné a vzdjemné propojené a
vytvari tak otevienou vzduchovou strukturu. Dfevo =z letniho kaceni naopak
obsahuje velké mnozstvi vody a rozpusténych minerdlnich latek, které po vypafeni
vody zaceli (,,zalepi®) spoje mezi bunikkami a vznikne tak systém samostatnych
vzduchovych komurek. Pro Sifeni zvukovych vin je vyhodnéj$i oteviend bunécna
struktura, v opacném piipadé je kazda buinika samostatnym miniaturnim akustickym
systémem nepropojenym s okolim, v némz se kmitdni vice tlumi (stlacenim vzduchu

se pievede na teplo).

Kvalitu materidlu ovlivnil 1 zplisob pfepravy dieva po vodé. Kmen pokédceny v
zimnim obdobi, obsahuje v pletivech z parenchymatickych bunék velké mnoZzstvi
zasobnich latek, vyssich cukrti.’® Pti dlouhodobém plaveni dieva ve vodé se jich
strom zbavuje a v konecném dusledku vyprazdnéni parenchymatickych buné¢k opét

pozitivné ovliviiuje akustické parametry dfeva zadouci pro stavbu néstroja.

Je jen souhrou okolnosti, ze materidly, z nichz italSti mistfi vyrabéli své
nastroje, prosly touto slozitou a dlouhodobou ,,pfipravou®. Na zakladé¢ novodobych
vyzkumt je ale Zaddouci tyto skutecnosti respektovat i v sou¢asné vyrob¢€ nastroju a

pii pfipravé materidlt je zohlednit a napodobovat.

2.1.3.2 Nominalni tvar housli

,, Nomindlni tvar housli je osové soumérny. Je snadné si to predstavit, nicméné

vvvvvv

charakter uméleckého dila. “*’

3 Tyto zasobni latky vyuziva strom pro rychly rist listd v jarnim obdobi, tedy v dobé,

kdy jes$té nemuze ptijimat energii ze sluneéniho zafeni.
37 Stroebel 1997, s. 61.
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Pro ucely srovnani rozdilu mezi individudlni a strojni vyrobou housli vytvofime
pomocny pojem ,,nomindlni tvar housli“. Charakterizuje ho matematicky piesny
tvar housli, dokonale soumérny model. Této pifesnosti neni mozné v realnych

podminkach vyroby prakticky dosdhnout.

Pii vyrobé housli se opracovanim materidlu modelu pfiblizujeme. Numericky
fizeny stroj mé na rozdil od ¢lovéka nomindlni tvar naprogramovan. Jednorazoveé,
velmi rychle a téméf bez ,,nadmiry*” opracuje pfifez na nominalni parametry desky
¢i krku (viz ptfiloha [15] a [16]). Diive pouzivané kopirovaci frézky pracovaly
podle modelu a nadmira pro ru¢ni dopracovani byla z technickych divodi vétsi
(tvar se dokoncoval ru¢nimi nastroji). Pfi vyhradné manudalnim opracovani je

odchylka od nomindalniho tvaru nejvétsi.

Nomindlni tvar vrchni desky napf. udava jeji tloustky v systému mnoha
soustiednych kfivek osmickového tvaru, jakychsi ,,vrstevnic, které spojuji body se
stejnou tloustkou desky.’® V pfipadné& ruéniho opracovani desek neni tato kresba
soumérnd a jednoduchd, ale jde o systém méné pravidelnych ktivek (pfiloha [1] a

[2D).

Pii vyrobé nastroje neni nikdy mozné ptresného nominalniho tvaru docilit.
Strojni opracovani dilci vSak umoznuje vétsi ptiblizeni ,,idedlnim* parametrim
nadstroje nez rucni proces vyroby. Pro¢ tedy z tovarniho provozu vychdzi sice
naprosto piesné, ale akusticky chudé a vzhledové unifikované nastroje? V ¢em tkvi
hodnota ru¢né vyradbénych housli a pro¢ neni mozny lidsky prvek ni¢im nahradit,
kdyz je to v jinych odvétvich bézné? Rozdil mezi individuélni stavbou a vyrobou

housli se pokusim charakterizovat pfi popisu jednotlivych fazi vyroby.

2.1.3.3 Vychodiska pro stavbu a vyrobu housli

Pokud se chceme vice ptiblizit houslaiské vyrobé starych mistrl, je nutné podle
jejich vzoru zkoumat a respektovat vlastnosti materidlu. U vétSiny soucasnych
vyrobcl je vyrazné omezen rozhodovaci proces jiz v prvotnich fazich vyroby, pfi
vybéru materialli. Dfevo je predevSim téZeno celoro¢né, vybér neovliviiuje témer
vibec houslaf, ale nakupuje casto jen hotové piifezy od specializované
dievozpracujici firmy. Takové dievo je ,,anonymni® a je problematické u ného
zjistit, z jaké tézby pochazi. Nejvétsim dodavatelem ptifezli pro houslafe je firma
Dick, vyrobou lakl se zabyva firma Hammerl.

% Viz ptiloha [3].
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Pti stavbe housli v houslaiské diln¢ je preferovan zpisob dlouhodobé ptipravy
materidlu. Pochopitelné¢ se efekt tohoto procesu miize zuro€it az v horizontu
nékolika desitek let. Pfesto je mozné konstatovat, ze jiz ted’ je piiprava materialu
plné v kompetenci mistra, ktery zajiStuje ndkup kvalitniho difeva z ovéfenych,
,neanonymnich®“ zdroji a dlouhodobé doplinovani materidlu pro vyrobu
v nasledujicich letech. Pouziva se vyhradné ptirozeného procesu ptipravy dieva (v
prvotni fazi ve venkovnim prostiedi, pozdé€ji v krytém prostoru a vytapéné
mistnosti), zohlednéna je 1 vyhodnost dlouhodobého maceni ve vodé a je dbano, aby

se jednalo o dievo ze zimniho kéceni.

Houslaisk4 prvovyroba je ptipravou ,,cerstvého dieva. Pro potieby suseni’” je
vhodné jeho velikost minimalizovat, aby byla maximdlné¢ omezena moznost vzniku
vysu$Snych trhlin. Kmen se na ptifezy déli radialné Stipanim, protoze jen tento
zpusob Upravy plné respektuje prubéh dievnich vldken a znemozinuje jejich odklon
zplisobeny fezanim*® (na néstroji je tato vada zjevné patrna, kazda z polovin desek
vykazuje pii Celnim osovém osvétleni jinou barevnou strukturu). Ve fazi
prvovyroby houslat rozhoduje, k jakému tucelu bude piifez nejvhodnéji vyuzit

(ptifez na houslovou, violoncellovou ¢i kontrabasovou desku ¢i krk, popt. Spaliky).

2.1.3.4 Vyroba desek

Pii vyrobé desek ndastroje se v houslaiské dilné postupuje od faze opracovani
ptifezu. Tvarovani klenby je fizeno opticky, akusticky a metricky. Pfi optickém
zpusobu kontroly je nutné pracovat pii ostrém bodovém osvétleni, které vrha
dlouh¢ stiny. Pohledem proti svétlu je mozné pomérné piesné (zvlasté¢ u smrku)
pozorovat tloustku desek a tu podle nutnosti korigovat.. Nerovnosti kleneb je
mozné odhalit pfi bocnim nasviceni pohledem ze stran, 1 minimalni tvarova
odchylka vrha stin. Metrické posuzovani spociva v pribézném pieméfovani
tlouStky desek pii odebirdni materidlu hoblikem a Skrabkou. Ladéni desek je
provadéno pouze poklepem pii rizném uchopeni a vyladénim do urcitého toéonu.
V soucasnosti se bézné pouzivaji tonové generatory. Domnivame se vSak, Ze tato
metoda je pfiliS exaktni a nekoresponduje s technologickymi postupy starych

mistru.

* Termin ,,suSeni® pln& nevystihuje skute¢nost. Jde spife o ,,aklimatizovani“ difeva do

podminek, v nichz bude vznikat a pouzivan novy néstroj.

40V tovarnim provozu probihé4 sice dé&leni $palku na &tvrtiny také Stipanim, jednotlivé

ptifezy ale jiz vznikaji fezanim pomoci pily.
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Pro opracovani desek se pii stavbé housli pouzivaji vyhradné néstroje na bazi
elementarniho fezného klinu: dlato (n€kdy i potfiz), hoblik, Skrabka. Tyto staletimi
osvédCené prostiedky umoznuji optimdlni odebirani materidlu pifesné podle
pozadavkl houslafe ve vSech fazich opracovani. Houslaf sam jiz od prvni faze

poznava material a ptizptisobuje mu cely proces modelovani desky.

Pfi praci s dlatem ¢i pofizem houslai mlze piesné urcovat pozadovanou
tloustku ttisky. Cilem je zakladni ptfibliZeni se nomindlnimu tvaru (s ,,nadmirou*
pfiblizné 5 mm). Jiz v této fazi rozhoduje houslat o tvaru klenby. Tuto nejméné
kvalifikovanou c¢innost nékdy mistr prenechdval svym tovarySim. Na funkci
nastroje nema tato faze vyroby velky vliv, vyhodou ruéniho opracovani je pro
houslate seznameni se s materialem. V Zzaddné fazi opracovani desky nemuze
vyrobce postupovat mechanicky. Neustdle musi mit na mysli vysledny tvar a volit

spravnou logiku fezu.

Hoblik (¢lunkat)*' odebird materidl piesnéji, coz umoziuje konstantni nastaveni

velikosti tfisky. S hoblikem se ptiblizuje houslaf asi na 1 mm k nominédlnimu tvaru.

Skrabka odebira velmi jemné mnozstvi materialu, slouzi k dotvarovani klenby a
umoznuje soucasné¢ praci ve vétSich plochach. Jedna se o nabrouSeny ocelovy plech,
ktery ma pomoci ocilky zahnuté ostfi a tim umoziiuje velmi jemné ubirani materidlu
a tvarovani plochy klenby. Houslaf pouzivad celou sadu Skrabek mnoha riznych
velikosti a druhtt (rovné, se zakulacenymi rohy, kulaté apod.) a voli je podle
vysledného tvaru, kterého chce docilit.Tento ndstroj prfesné¢ kopiruje vlnitost
dievnich vldken a diky tomu neni povrch klenby zcela rovny. Tyto nerovnosti
nejsou sice postiechnutelné okem, ale jejich vliv na kvalitu néstroje je znacny (viz
vyse), protoze drobné odchylky od nominalniho tvaru (v fadu desetin ¢i setin
milimetru) jsou akusticky vyhodnéjsi (deska diky nim nezvyraznuje jen nékolik

frekvenci, ale 1 Zddouci vy$§i harmonické tony).

Brouseni nastroje pfed lakovanim se v soucasnosti provadi pomoci brusnych
papirt. Jednd se o novodobé prostiedky, které plné nekoresponduji s ndstroji
pouzivanymi v minulosti. K témto ucelim se diive pouzival napf. brusny prasek
(pemza - rozemleta sopecnd vyvielina, popt. drcend pfeslicka), ktery se nanasel na
tampon nebo Zralo¢i ktize. BrouSeni nikdy neslouzilo k dokon¢ovani tvaru klenby,

ale pouze k CiSténi a eliminaci drobnych nerovnosti. VétSinou se brousil az cely

! Jedna se o maly hoblik uréeny specialn& pro tvarovani kleneb desek. Jeho spodni

strana, tzv. plaz, je podélné i pfi¢né zaoblena.
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nastroj tésné pred lakovanim, faze opracovani jednotlivych dilct koncila praci se
Skrabkou.

Tvarovani pomoci brouSeni (rotacnimi bruskami apod.) vytvafi zcela jiny
charakter klenby. V této fazi je patrné uzpiisobovani tvarli nastroje technologickym

prostfedkiim, coZ povaZzujeme za nepiipustné.*

Velké mnozstvi houslaiti na Grovni vyroby housli dnes nepouziva jako vychozi
bod pro tvarovani desky ptifez, ale predfrézovanou desku (podobné jako u tovarni
velkovyroby). K opracovani jim slouzi velké mnozstvi technologicky dokonalych
strojii a pripravki. Pokusme se vysvétlit, pro¢ je tento postup nespravny a

v kone¢né fazi negativné ovliviiuje kvalitu vyrobenych housli.

Podobné¢ jako u ptfipravy materidlu, i zde dochézi v soucasnosti k radikdlnimu
omezovani rozhodovaciho procesu houslate. V ptfipadé, Ze vyroba nastroje probiha
podle pfedem daného modelu housli, ktery houslaf s milimetrovou piesnosti
okopiruje aniz by respektoval riznost materidlu, nelze hovofit o plnohodnotném
rozhodovacim procesu pii stavbé nastroje. Jde spiSe o pfesné obrabéni materidlu.
Tento nazor opirdme pravé o rozbor negativnich dopadi pouziti predfrézovanych
desek.

V soucasnosti umoziuji moderni technologické prostfedky stale véEétSi miru
racionalizace vyroby néstroji. Velmi tézko lze ale urcit, kde lezi hranice mezi
mistrovskou praci a ,,drobnym* ulehéenim vyroby. Pokud bychom posuzovali praci
houslaie analogicky k praci malitfe, pro n¢hoz je vychozim bodem ,,vyroby* prazdna
plocha platna a stoprocentni mira vlastnich rozhodovacich operaci, mulzeme
povazovat za ,,Cistou* houslatskou praci pouze takovou, pro niz je vychozim bodem
ptitez difeva a elementarni fezné ndastroje. Jakkoli se miize zdat toto srovnani
krkolomné, jsme piesvédceni o tom, ze ,,mistrovské“ houslafstvi (nikoli tovarni
vyroba), ¢asto povazované za uméni ¢i umélecké femeslo, by mélo respektovat
jemu adekvatni vyrobni postupy a mira rozhodovacich uzli houslafe by méla byt co

nejvetsi.

Pouzivéani predfrézovanych desek miizeme pozorovat u nékterych soucasnych
lubskych houslaft, pravdépodobné diky snadné dostupnosti takto predem

upravenych dilct a stroji na jejich upravu. Jednotlivé upravené kusy néstroji jsou

42 Napf. na okrajich desek je dobfe patrnd prace pomoci brusek, protoze jeji technicka
omezeni znemoznuji respektovani tvaru jako u Skrabky. Bruska tzv. ,srazi“ hrany a okraj desky

neni obloukovité prohnuty, ale téméf rovny.
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ale nabizeny v katalozich velkych firem dodavajicich materidly a ptisluSenstvi pro

houslafe (napt. Dick).*

2.1.3.5 Prefrézovani a strojni brouSeni a jeho vliv na kvalitu nastroje

Nejvétsim uskalim muze byt pro houslafe pracujiciho s pfefrézovanymi dilci
néstroje neznalost materidlu. Pokud houslai postupuje od faze opracovani ptifezu,
musi plné respektovat specifika materidlu a miZe do vysledného tvaru vice
promitnout své pfedstavy o tvaru a svoji individualitu. Naptiklad podle vypracovani
krku je casto posuzovan um houslafe. Jeho fezbatska prace na vyrobé esteticky
hodnotného Sneka by méla mit parametry umélecké, nikoli unifikované a naprosto

presné ¢innosti.

Piedfrézovana deska je na rozdil od ru¢niho zplisobu vyroby opracovéana s velmi
malou ,,nadmirou* pro konecné dopracovani, rozhodovaci proces houslafe se tedy
omezuje jen na jeji brouSeni. V prostoru, ktery ma houslai pro dokonceni (jde
ptfiblizné¢ o milimetr), se nabizi velmi malo moZznosti vlozit do opracovani
individualni charakteristiky prace. Na zaklad¢ zkusSenosti odbornikti z fad vyrobct i
hudebnikl je moZzné tvrdit, Ze ¢im vice je nastroj unifikovanéjsi, tim je akusticky
chudsi. Akustickd pestrost, ktera se pozitivné promita do kvalitativni trovné celého
nastroje je Umérnd mife rucniho opracovani nastroje. Pokud je nasi snahou
ptfiblizovat individualni houslaiskou praxi praci italskych houslaft, je nutné
pracovat za pouziti stejnych vyrobnich prostfedki. Namisto toho se dnes parametry
starych néstroji nahrazuji u nov¢ vznikajicich housli ,,modernimi“ technickymi
prostitedky (zten€eni desek zvlast€ v licich oproti vychozimu modelu starého
nastroje, Casto i technika tzv. stafeni, ladéni desek apod.). Napi. ladéni desek se
v soucasnosti provadi na zdklad¢ parametra starych housli. Vzhledem k pochodim,
které v materialu téchto nastroji probihaly v pribé&hu staleti (viz kapitola 1.3.3), lze
predpokladat, ze v dobé, kdy vznikaly, vykazovaly odlisné akustické parametry.
Naladéni desek na uréité tony ovliviiuje jen nizsi frekvence kmitani. Casto se viak
opomiji, Ze na vyS§§i harmonické tony, které davaji nastroji specificky zvukovy
charakter, maji vliv i1 dil¢i nepfesnosti vznikajici pfi ruc¢nim opracovani desek

zvlasté pomoci Skrabky.

4 Firma Dick nabizi vedle riznych pfedfrézovanych dilc nastroje i kompletni sadu dilcit
ke stavbé housli, kterd je ovSem urCena spiSe pro amatérské nadSence. Jde vice méné o

»stavebnici“ housli.
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Nejvétsim uskalim pouziti predfrézovani a modernich brusnych prostiedku je
paradoxné jejich pfesnost a rovnomérnost, s jakou umoziiuji vytvarovat klenby
desek. U starych nastroji jsme ale svédky opac¢ného jevu: , Housle, které se jevi
povrchové symetrické, uvniti- symetrické nejsou. “** Pfesné udaje o tloustkach desek
Stradivariho (viz pfiloha [1] a [2]) ndm dokazuji neuvéfitelné velkou miru
nepfesnosti pfi stupiiovani desek v porovnani s velmi casto prezentovanymi
»vrstevnicovymi® strukturami (viz pfiloha [3]). Struktura ptedfrézovanych desek je
naprosto soumérnd a vzhledem k malé nadmife pro ru¢ni opracovani neni mozné

docilit charakteru kompletné ru¢né vyrabénych néstroju.

Vznik vrstevnicové struktury tloustkovych parametri desek dale zplsobuje
Castd metoda urychlujici jejich opracovani, ptedvrtdni. Tento technologicky postup
v zadném piipad¢ nelze zavrhnout. M¢El by se ale pouzivat umirnéné, pouze pro
zédkladni naznaceni struktury desky s dostate¢nou nadmirou pro dopracovani
hoblikem a v kone¢né fazi Skrabkou. Stroebel tvrdi, Ze Stradivari k tomuto ucelu
pouzival ,provrtavaci packu* (,pointed perforating lever®).*” Domnivam se vsak,

ze parametry Stradivariho housli tento fakt spiSe vyvraci.

Soucasny postup predvrtavani je nasledujici. Podle Sablony osmic¢kového tvaru
se naznac¢i po obvodu desky soustfedné vrstevnice a podle nich se v jednotlivych
usecich deska pfesné ,,navrtd“ na pozadovanou tloustku. Takto si houslaf vytvori
pomérné piesné voditko pro mnozstvi odebirani materidlu. Za nezadouci
povazujeme snahu o maximalni pfesnost této techniky za ucelem vytvofeni zcela
soumérné struktury desek, tak jak ji prezentuje Stroebel: ,, Mé kalibrovaci méridlo
je nastaveno na 0,1 mm. Je to rychlejsi a vyhodnéjsi nez uziti klasického

o7 ’ vy 4
milimetrového méridla. “*°

Ne¢kteti houslafi zachéazeji v procesu ulehceni vyroby desek jesté mnohem dal a
ptedfrézovany dil uz jen brousi pomoci rotaéni brusky Flexo (viz pfiloha [18] a
[19]), jindy zavadi posloupnost dlato — hoblik — rota¢ni bruska a zcela vynechavaji
tvarovani Skrabkou. Tvarovani brouSenim se diametraln¢ odliSuje od opracovani

tradi¢nimi prostiedky.

“* Stroebel 1997, s. 52.
45 Stroebel 1997, s. 54.

46 Tamtéz.
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2.1.3.6 Vyroba krku

Vyroba krku je specifickou houslafskou c¢innosti, kterd se tidi zcela jinymi
technologickymi postupy nez vyroba ploSnych dilci a lubii. Tvarovani Sneku je

spise fezbafskou, uméleckou praci, pti niZ houslat pouzivéa sadu specialnich dlat.

Vyroba Sneku je do urcité miry ukdzkou zru¢nosti houslate a jeho vypracovani
se vyznamné podili uz na prvnim dojmu z ndastroje. Ptfi stavbé ndstroje se krk
opracovava vyhradné ru¢né. Pro bo¢ni profilaci zdkladniho tvaru $Sneku se pouziva
pilka, dale se postupuje pomoci dlat. Hmat a patka krku se tvaruje houslaiskym
nozem a Skrabkou.

Na urovni vyroby housli se (podobné jako u vyroby ploSnych dilcii) rozsitilo
pouzivani predfrézovanych krkid z divodu urychleni vyroby. Vzhledem ke
skutec¢nosti, Ze krk ndstroje a zvlasté zpracovani Sneku je vyhradné estetickou
zalezitosti a v podstaté vibec neovliviiuje akustické parametry ndstroje, nelze
argumentovat proti témto technikdm na zaklad¢ objektivnich vlastnosti vysledného
nastroje. Z hlediska subjektivniho je ale tento postup nevhodny. Technika je
schopna vytvarovat krk pfesné a stoprocentné respektovat funkéni parametry.
Takovéto tvary ale plisobi pfili§ chladné. V oblasti individualni mistrovské vyroby
ovSem predpokladame, Ze nastroj vedle splnéni akustickych parametrti musi byt i
esteticky a vytvarné hodnotny. Kazdé housle individuédlni vyroby (i z dilny jednoho
mistra) by mély byt originalem. Clovéku jsou bliz§i spiSe nepfesnosti, neZ
geometrické tvary. Vzniklé nerovnosti a nesoumérnosti houslai eliminuje pouze
esteticky a vizualné (nikoli metricky). Vyrobce proto musi pracovat predevSim se
svétlem, neni nutné plné respektovat naprostou osovou soumérnost objektu.*’
Vysledny tvar je predev§im uméleckym dilem, vypovidd mnohé o zrucnosti
houslaie a soucCasné¢ spliiuje i vSechny funkcni pozadavky. , Malé odchylky od
soumeérnosti davaji uméeleckému dilu individudlni charakter rucni vyroby. Ozvucné
otvory a protilehlé strany Sneku jsou casto znacné nesoumerné, mnozna v dusledku
vlastnosti vidéni, ale pravdépodobné proto, Ze obé strany byly rFezdny jednou

rukou. “*

47 Osova soumérnost neni nékdy b&Zna ani u desek starého kvalitniho néstroje. Setkal
jsem se s touto situaci i pfi praktické houslafské praci, kdy jsme podle podrobnych pland z muzea
vytvareli §ablonu horni desky violy da gamba. Vytvofili jsme Sablonu podle jedné poloviny desky
a obrys celé desky na pfifez nanesli jejim otocenim podle osy. Vznikly tvar ovSem vykazoval

nepfesnosti v fadu milimetra (!). Opticky nakres horni desky pusobil naprosto osové soumérné.

“8 Stroebel 1997, s. 61.
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2.1.3.7 Vyroba vénce, kompletace korpusu

Pii vyrob& vénce néstroje®, ktery je zdkladem pro sestaveni korpusu, se
pouzivaji v soucasnosti nejcastéji formy. Existuji celkem tfi zplisoby kompletace
lubll housli a kazdy z nich vykazuje jinou miru pfesnosti vyslednych tvart: stavba
tzv. ,,z volné ruky*, stavba s pomoci vnitini (italské) formy, stavba za pouziti vnéjsi

(francouzské) formy.

Nejstar$i zpusob je vyroba ,,na desku“ (nékteti houslafi uzivaji obrat ,,z volné
ruky®), bez pouziti forem. NejCastéji na zadni desku se postupné lepi bloky lubt s
olubenim, které je nutné k sobé co nejptresnéji licovat a eliminovat nutné vznikajici
nepiesnosti. U nékterych starych nastroji jsou luby dokonce fixovany do obvodové
drazky ve spodni desce z divodu docileni vétsi presnosti. Zadni deska se zde stava
jakousi prvni, primitivni ,,formou®. Nastroje vyrabéné ,,z volné ruky“ vykazuji
pomérné velké nepfesnosti, u nékterych neni dokonce =z divodu eliminace
nerovnosti lubli velikost horni desky totozna se spodni. V zadném ptipadé ale tyto
nepfesnosti neubiraji na estetické hodnoté nastroje. SpiSe zduraziiuji jeho ryze

individualni charakter.

Z divodi odstranéni vétSich neptfesnosti zacali houslatfi pouzivat formy. Préace
podle forem je typickd i pro hlavni tviréi obdobi Antonia Stradivariho. Sacconi
podrobné zmapoval vSechny jeho zachovalé formy, dle néj byla zakladem pro
vyrobu korpusu u Stradivariho vnitini, italskd forma.’® Druhym typem je forma
vnéjsi, francouzska®'. Zpisob kompletace lubovych dilcii je u obou typd podobny.
Jednotlivé Casti luba se spojuji po jejim obvodé k sobé véetné rizkia a dvou Spalika.
Poté se forma od takto vzniklého lubového vénce oddé€li a ptilepi se k nému spodni
a horni deska. Tvar vénce vykazuje vyrazné mensi odchylky od nominélniho tvaru

nez pii praci bez formy.

V houslatské dilné jsou pro vyrobu housli pouzivany nejcastéji formy
francouzské, italské formy se vyuzivaji spiSe pfi vyrobé viol da gamba. Volba

forem zavisi obecné na vkusu a zvyku kazdého konkrétniho houslare.

Luby se skladaji z n¢kolika ¢asti, které se postupné lepi po obvodu formy.

Horni, dolni a sttedni lub (tzv. ,,cécka*). Jedna se o rovné, fezané dyhy, které se

* Vénec tvofi sklizené lubové elementy, rizky a dva $paliky.
30 Sacconi 19835, s. 30. Viz piiloha [4].

3! Viz ptiloha {5].
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pisobenim tepla a vlhka plastifikuji do ptislusného tvaru. K tomuto ucelu se
pouziva jednoduchd elektrickd ohybacka (jde v podstaté o ovalnou trubici, v niz je
umisténa tepelnd spirdla). Tvar ohybacky je pochopitelné konstantni, proto opét
vznikaji dil¢i, okem nepostfehnutelné nerovnosti obloukti lubt. Pro lepsi fixaci
lubovych dilci se zpevinuji razky a Spaliky a po jejich obvodu se lepi olubeni.
Spaliky, razky a olubeni také zvétsuji plochu lubu a usnadiiuji tak fixaci horni a

spodni desky.

Spaliky a rtzky je nutné do piislu§ného tvaru licovat z diivodi eliminovéni
ptipadnych nerovnosti vzniklych pfi lepeni ¢asti lubl k sobé. Neni tedy mozné
vytvofit tyto dily s konstatnimi rozméry a radiem (z davodu ulehceni

technologického postupu se tak déje pouze v tovarnim provozu).

Desky pfilepené k vénci maji nékolikamilimetrovou ,nadmiru®, ktera se
houslaiskym nozem sefezava a desky se tak rozmérové sjednocuji s luby. Podél
okraje se pomoci dvounoze vyznaci drazka vylozky, ktera se pak nozem a
specidlnim dlatkem prohloubi asi na 2 mm. Vsazovand vylozka se do drazek lepi
fidkym klihem. Po zaschnuti se Skrabkami dotvaruje okraj desek a nasleduje jemné

pfebrouseni brusnym papirem.

2.1.3.8 Povrchova uprava

Laky se za casu starych mistrd michaly vyhradné z pfirodnich materidld,
pfedev§im z pryskyfic a pigmentd rozpusSténych v kvasném lihu ¢i Inéném oleji.
Pryskyfice mohou byt zivocisSného (Selak, propolis) a rostlinného ptivodu. Rostlinné
pryskyfice se dale déli na fosilni a recentni (pryskyfice z dnes rostoucich stromi).
Vsechny tyto materidly se zpracovavaji vafenim. V minulosti si houslafi chystali
laky sami, ovSem na zdkladé¢ podobnosti nékterych cremonskych lakt rtznych
mistri lze ptredpokladat, Ze jiz tehdy existovali také specializovani vyrobci a

dodavatelé houslaiskych lakt.

V houslatské dilné laky ptipravuje mistr, velké mnoZzstvi houslaitl je vSak stale
castéji nakupuje u specializovanych firem. Zasadnim nedostatkem tohoto pocinani
je neznalost laku. Houslaf nevi, z jakych komponentl je pfipraven, velmi casto se
pfirodni pryskyfice u téchto vyrobkti dokonce nahrazuji syntetickymi pi¥imé&smi.”*

Tento trend mizeme pozorovat pii porovnani ndstrojii riznych soucasnych vyrobct.

2 Laky nabizené souasnymi specializovanymi firmami sestdvaji z desitek az stovek

komponentt, ¢asto specialnich chemikalii.
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Pouzité laky vykazuji téméf totozné vlastnosti, mizi diive bézné pestrost povrchové

upravy nastroju.

Moderni technologie vstupuji i do dalSich procest povrchové upravy. Metoda
tzv. stafeni je Casto postavena na zcela modernich technologickych postupech a
materialech s pouzitim specialné upravenych novodobych lakt, které napt. po urcité
dobé seschnou a potrhaji se a maji tak imitovat celkové staifi nastroje. Jde ale o
imitaci starych laki pomoci modernich technologii.

Slozeni novodobych lakt, které se stale vice prosazuji i v houslafstvi, s sebou
ptfinasi dalsi uskali. Housle jsou vyrobek ve své podstaté uréeny k dlouhodobému
pouziti v fadu desitek i stovek let. Pokud laky pivodné vyvinuté k povrchovym
upravam dievénych vyrobki kratkodobéjsiho pouziti (napt. ndbytku), pouzijeme na

housle, stézi mizeme predpokladat jejich chovani v pribéhu let.

Stary lak na bazi oleje ¢i lihu je reverzibilnim (vratnym) systémem. Je mozné
s nim 1 po dlouhém casovém useku pracovat, opravovat ho, béhem let neméni téméft
své vlastnosti (dochazi jen k pfirozenému kiehnuti, nékdy i praskani). PouZiti
novych lakl je z tohoto hlediska riskantni. Slozeni laku je velmi komplikované,
nepracuje se zde jiz jen s nékolika pryskyficemi a pigmenty (lak obsahuje
vysousedla, zvlac¢novadla, urychlovace zesitovani apod.), neni tedy zarucCena
vratnost procesu a moznost dal§ich uprav a udrzby. Housle se zjednoduSené feeno

nalakuji a tim moznost ovliviilovani povrchové upravy kon¢i.

Prvotni fazi lakovani pfedchéazi priprava podkladu, brouSeni nastroje. Pfedev§im
vrchni deska se oSetfuje specidlnim ndtérem, napi. na bazi ptirodniho glutinu,
zelatiny, ktery vyplni dfevni pory, aby nedochazelo k naslednému prosakovani
mofidla do struktury dfevni hmoty (podobny proces je tzv. plniCovani korpusu,
ktery je b&zny v tovarni vyrobé&).” Nékdy se tato technika pouziva nejen u horni
desky, ale i1 ostatnich casti néastroje. Na prvotni natér navazuje moieni ndastroje.
Rozpoustédlo motidla je nutno zvolit na jiné bazi, nez rozpoustédlo laku, aby
nedochazelo ke spojovani obou vrstev, tzv. ,krvaceni laku“ (napf. je vhodna

kombinace vodového motidla a lihového laku). Vrstvy laku se nanaseji Stétcem.

Lak nového mistrovského nastroje by mél spliovat nékolik kritérii. ,, Lak je
ochranny a selektivni opticky filtr, skrze ktery vidime krasu dreva a remeslné

prace. “>* Je vhodnéjsi volit svétlejsi, jednoduchy, jasny odstin povrchové upravy,

3 K plni€ovani se pouzivaji materialy, jejichz struktura se vyznaluje velkymi

molekulami (napf. bilkoviny), které vyplni pory, ale nevsakuji do bunécnych stén.

54 Stroebel 1997, s. 72.
49



HOUSLARSTVI V MINULOSTI A SOUCASNOSTI

ktery zvyrazni strukturu dfeva, nez ,,staré”, velmi tmavé odstiny. Nastroj by nemél

byt v celé plose jednobarevny. , Housle se nenatiraji, ale lakuji. >

2.1.3.9 Montaz a serizeni

U individualni vyroby se pracuje nejcastéji na zakazku. Kontakt mezi vyrobcem
a zdkaznikem, ktery neni mozny u sériové produkce, umoziiuje respektovani vSech
pozadavkl budouciho majitele nastroje. Montaz nastroje predstavuje osazeni dily,
které nazyvdme souhrnné garniturou, dale kobylkou, dus$i a strunami. Jde o
vymeénitelné Casti nastroje s omezenou zivotnosti. Presto jim je tfeba, zvlasté u

mistrovskych néastrojii vénovat patfi¢nou pozornost.

Kli¢ové je licovani kolickt, které zajiStuji fixaci strun a snadné ladéni. Stoebel
trefné poznamendva: ,, Dokud bude drevo drevem, kolicky se budou pri velkych
zméndch pocasi uvoliiovat a casem opotiebovdvat.>® Tyto nepiiznivé vlivy je
mozné omezit naprosto pfesnym usazenim kolickt do konickych otvort v koli¢niku.
Vedle funk¢nosti by kolicky méli i1 esteticky korespondovat s barvou a charakterem
nastroje a dalSich ¢asti garnitury (struniku, a knofliku). Nejcastéji se voli tmavé
ebenové ¢i palisandrové dievo (popf. zimostraz), které je vyhovujici 1 diky své
tvrdosti.

Strunik je zpravidla vybiran podle pozadavkl interpreta. Setkdvame se jak
s primyslové vyrabénymi struniky ze specialnich materialti na bazi kovu ¢i umélé
hmoty (Thomastik, Wittner), tak 1 s celodfevénymi kvalitnimi struniky, které se
mohou ¢1 nemusi osadit doladovaci. VSe je véci konsensu mezi praktickymi

pozadavky hudebnika a estetickym vkusem houslafe.

Vyrobou garnitury pro mistrovské ndastroje se zabyvaji specializovani

individudlni vyrobci.

55 Tamtéz.
6 Stroebel 1997, s. 73.
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2.1.4 Srovnani ,stavénych* a ,,vyrabénych* housli

Charakter nové vyrobeného mistrovského nastroje tvoii vytvarna (estetickd) a
akustickd slozka. Obé by u nového hodnotného nastroje meély byt vyvazené.
Veskeré materidly, z nichz jsou housle vyhotoveny (laky, dfevo) maji pfirodni
pivod a c¢loveék by meél jejich krasu a funkéni pfednosti zviditeliiovat, nikoli
»znasiliovat* ke svému obrazu. ,,Novost* nového nastroje je jeho velkou ptrednosti

a neni nutné ji nahrazovat pomoci pochybnych technik umélym ,,stafim*.

Pti pohledu do historie je zjevné, ze v houslaistvi bylo jiz vSe podstatné
,vymysleno*“ a vSechna ,,zlepSeni“ technologie vyroby housli ¢i jejich konstrukce
byla odsouzena k zapomnéni. Idedlem soucasného houslafstvi zlstava stale
nadCasova prace italskych mistri a je nutné se smifit se skute¢nosti, ze jde o idedl
nedostizny. Pfi vyrobé nového nastroje je tifeba mit na paméti, Ze nadstroj by mél
svého maxima dosdhnout az po urcité dobé. Italské nastroje ve své dobé zcela jisté
vynikaly kvalitou, své ,,objeveni® ale v plné mife zazily az v obdobi mnohem
pozdéjsim, teprve tehdy mohla pIné vyniknout jejich nadcasova hodnota esteticka a

konstrukéni.

Techniky individualni vyroby, které vedou k produkeci housli pro ,,okamzité
pouziti“ (ztenceni desek za ucelem lepSiho ozevu apod.) bez zohlednéni budouciho
vyvoje nastroje, jsou necestné, houslatstvi Skodlivé a z hlediska poctivé femeslné a
umélecké prace neetické. Do uméleckého femesla, kterym houslafstvi bez pochyb

je, nepatii frézky, brusky a umélé materialy.

V uvodu jsem popsal dva zplsoby vzniku nového néastroje, vyrobu a stavbu
housli. Nelze zjednodusené tvrdit, ze kritizované postupy vyroby pouziva vétSina
soucasnych houslati, a ze takto vzniklé nastroje jsou esteticky a akusticky $patné.
Miuze dojit i1 k situaci, kdy housle vyrdabené budou znit stejné dobie jako housle
stavené (dokonce i u hromadné tovarni vyroby se muze obcas vyskytnout nastroj
nadprimérné akustické kvality). Moji snahou bylo vymezit zakladni nezadouci
postupy, které se v soucasném individualnim houslafstvi vyskytuji, a které jsou

jednoznacné v dlouhodobém horizontu slepou cestou.

Stale vétsi oklestovani rozhodovacich procesii pti vyrobé by mohlo Casem vést
k naprosté degradaci houslaistvi a z vyrobce by se mohl stat jen ,,sestavovac®

jednotlivych dilci nastroje, ktery by diky tomu byl jen kvalitnéjsi stavebnici.

Housle, jejichz vyrobu od zacatku do konce ve fazi jednotlivych rozhodovacich

uzll netfidi pln¢ vyrobce, ztraci specifika individualniho vyrobku. Takové ndstroje
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jsou unifikované, vytraci se jejich originalita. Pokud houslaf pouzivd stejné
pfedfrézované dilce, stejné laky a techniky povrchové upravy, stejné stroje a
technologické postupy, produkuje jen bezduché repliky jednoho vzoru. Néstroje
konkrétniho vyrobce ovSem v pfipadé, Ze je stavi od zacatku do konce sam,

nemohou byt totozné.

I z hlediska akustického muZze houslat vyrabény nastroj ovlivnit vyrazné¢ méné,
nez pii stavbé z piitezi. Pokud k ladéni desek soucasné pouziva moderni piistroje,
umociiuje tim jen uniformitu nastrojt vychéazejicich z jeho dilny. Omezeny je i dalsi
parametr individualné vyradbéného nastroje, pfizpusobeni zakaznikovi. Nastroje
vyrobce ¢asto produkuje ,,na sklad“, teprve z nich si zdjemce vybira ,,svij“ nastroj.
Zcela je pak popfen princip omezeného mnoZzstvi ,mistrovskych® ndastrojli, coz
v kone¢ném diisledku poSkozuje jak zakaznika, tak ostatni vyrobce. Diky celé fadé
vyrobnich ,,ulehc¢eni® mize houslaf, na urovni vyroby, vyprodukovat vét§i mnozstvi
nastroju, nez houslat poctivy. Poptavka po kvalitnich mistrovskych houslich je ale
omezena. Umélec do jejich pofizeni investuje pomérné vysoké castky (od 50.000
korun vySe) a ptedpoklada, ze budou vykazovat vedle vynikajicich a jemu
vyhovujicich akustickych parametrt i prvky umélecké, esteticky hodnotné prace.

Tuto podminku vyrdbéné nastroje splnit nemohou.

Housle stavéné jsou originalni, jedinecné, nejcastéji urcené pro konkrétniho
zajemce, vétSinou vykazuji vynikajici akustické parametry. Jde o vyrobek vysoké
uzitné hodnoty, zdiraznén je i1 jeho umeélecky charakter. Nastroj ma vSechny
pfedpoklady si svou vysokou kvalitu dlouhodobé& zachovat, a také jeho hodnota

muze se stafim vzrustat.
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2.2 Tovarni vyroba housli v podniku Strunal

Luby u Chebu, difive Schonbach, patii mezi ojedinéla centra vyroby hudebnich
nastroju v Evropé. Charakterizuje ho staletd vyrobni tradice, velka Sife sortimentu a
bohaté kvalitativni rozcélenéni vyrobkl (od Skolnich az po mistrovské ndstroje).
Velmi rtuzné jsou i pohledy historikli na mistni vyrobni tradici. Diky dé&jinnym
obdobim, ve kterych v kolektivni vyrobé vitézila kvantita nad kvalitou, je bohuzel

schonbassky nastroj casto chapan jako vyrobek nizsi kvality.

D¢jiny mistniho houslafstvi jsou ovSem mnohem pestiejsi, stfidala se v nich
obdobi prosperity i upadku. Historicky nedocenéna je zvlasté tradice mistrovské
vyroby housli. Také hromadnad produkce Skolnich a studentskych ndastroji (at’ jiz
v historii ¢1 soucCasnosti) se Casto chape jako ,,ménécenné odvétvi nastrojatstvi.
Z tohoto pohledu by si schonbasské houslafstvi a stovky a tisice mistnich vyrobct
zaslouzily rehabilitaci. Vzdyt pravé diky hromadné vyrobé dosSlo k masovému

roz§iteni housli mezi Siroké vrstvy obyvatelstva.

Schonbach byl po staleti pfedev§im centrem kolektivniho, pozdé¢ji tovarniho
zpusobu vyroby. I kdyz i nadéle ptfedstavuje plisobisté vynikajicich individudlnich
vyrobcl, zaméfim se v nasledujici stati jen na tovarni produkci housli v podniku
Strunal s.r.o., ktery je porevolué¢nim nastupcem odstépného zadvodu Cremona

oborového podniku Ceskoslovenské hudebni nastroje Hradec Kralové.

2.2.1 Historie

Pocatky vyroby nastroji v zdpadoceském mésté Luby u Chebu’ spadaji
pravdépodobné jiz do 16. stoleti, nejvétsiho rozkvétu pak dosdhla v 19. stoleti a
v prvni dekadé 20. stoleti. Pro charakteristiku soucasné tovarni vyroby je nutné
pochopit vyvoj kolektivniho zptsobu vyroby housli, proto pojednavame podrobnéji

i o historickych souvislostech.

Z doby tticetileté valky existuje jediny nepfimy dikaz o tom, Ze jiz na zacatku
17. stoleti zde mélo houslatstvi vybudovanou tradici. V dobé migraci po tficetileté
valce doslo i k odsunu protestantskych houslaii z pohrani¢i do sousedniho Saska,

kde zalozili houslafsky cech. Vyvojem mistniho houslafstvi od pocatklt az po

>7 Mésto bylo pfejmenovano z Schonbachu na Luby u Chebu v roce 1945. Oba nazvy

budu v textu pouzivat soucasné tak, aby pojmenovani odpovidalo dobovému kontextu.
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soucasnost se v osmdesatych letech zabyval Jaromir Boh4¢’®. Bohad ve své praci
zminuje cechovni fad z roku 1677, kterym byla zalozena nova houslatskd zivnost v
Markneukirchenu, sasském mésté nedaleko Schonbachu, do kterého v dobé

nepokoji smetfovalo velké mnozstvi protestantskych vyrobcti hudebnich néastroju.

, Po dlouhych vyjednavanich a po wujisténi radou mésta, Ze novd zZivnost se
vyplati a nikoho neposkodi, povolil sassky vévoda dvandcti houslarskym mistrium
sdruzit se v cech a schvdlil dne 6. 3. 1677 cechovni 7dd, jehoz Sestnact artikuli bylo

sestaveno podle vzoru houslarského cechu v Schonbachu. “>°

Schonbach je zminovan v 16. stoleti jako centrum hornictvi (tézila se zde
rumélka). Boha¢ vSak polemizuje s obecné pfijatou teorii o vzniku houslafstvi
v této oblasti v souvislosti s dusledky tficetilet¢ valky a upadkem tézby
v Podkrusnohoti. Podle n¢j jde o tvrzeni zavadé&jici, protoze vale¢né utrapy a
hospodarsky tpadek mohou jen stézi podnitit vznik zcela nového femesla. Je tedy
pravdépodobné, ze houslarskd tradice byla zalozena v Podkrusnohoti jiz pred
tficetiletou véalkou a obyvatelé tudiZz mohli odhadnout jeho hospodatskou
perspektivu. Tuto teorii podporuje 1 fakt, Zze v dob¢ nejvétsiho rozkveétu hornictvi
mifili do oblasti obchodnici z Bavorska, s nimiz pfichdzeli i1 hudebnici a

pravdépodobné také vyrobci hudebnich nastroji.

2.2.1.1 SchonbasSska Skola

Prvni houslat v Schonbachu je v historickych pramenech zmifiovan pomérné
pozdé, v roce 1721. V pruab&hu 18. stoleti se pak v mistni matrice objevuje dalSich
asi 40 houslait. Mezi zakladatele tzv. schonba§ské houslaiské Skoly patii rody
Schusterti, Sandnerti, Hoyert, Plachtta, Fischerti, Schiferi a dalSich. Vyrobni
kontinuita byla diky nim zajiSténa i v obdobi po zruSeni houslaiského cechu do jeho
obnoveni v roce 1770 — 1780.

Vedle vyroby mistrovskych housli se zacaly nastroje vyrabét také
manufakturné, 1 kdyz individualni produkce dlouhou dobu ptevladdala. VSichni
schonbassti mistfi houslafi zhotovovali nastroje vyhradné ruéné a zcela sami.

Postupné vSak byli na zdkladé vétsi poptavky nuceni zavadét délbu prace. V 19.

8 Boha¢ 1982; Bohaé 1985.

> Bohat¢ 1982, s. 4.
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stoleti dochazi k nejvétsimu rozsifeni velkovyroby levnéjSich nastroji a soucasné

se roz§ifuje vyrobni sortiment.

Vzhledem ke specifi¢nosti houslaiského femesla zdroven nemohlo ve stale vice
se prosazujici masové vyrob& dochédzet k hromadnému nasazeni stroji. Naroky na
vyss$i produkci se feSily specializaci jednotlivych vyrobcl. Tento zplisob vyroby
existoval v podstat¢ az do poloviny 20. stoleti, kdy byl pln€ nahrazen tovarni
velkoprodukci. V prvni poloving 19. stoleti vykrystalizovaly dle Bohace® celkem

tfi zpisoby vyroby:

- Drobné vyroba mistri
- Doméci vyroba

- Tovarni vyroba

U prvnich dvou zpusoblii déleni nedochazi k terminologickym problémutm.
Mistti houslafi nadéale vyrabéli individudlné stavéné ndastroje a v piipadé¢ domaci
vyroby se na stavbé jednoho néstroje podilelo vice ¢lenit domécnosti, nékdy jiz i za

pomoci vlastnich zatizeni.

Vyraz ,tovarni vyroba“ je v dneSnim smyslu pouzivan v odliSnych
souvislostech. Protoze rozhodujici operace pfi vyrob¢ housli musely byt provadény
vyhradné ru¢n€ nebo za pomoci jednoduchych ptipravkli a pomlcek, nemohlo byt
neustalému pozadavku po zvySovani produkce vyhovéno rozvojem strojni
velkovyroby, ale jinym zptisobem. Refenim se stala kombinace individualni vyroby
a maximalni specializace vyrobnich Cinnosti - faktorsky zpiisob vyroby. Tovarni

vyroba v tomto dobovém kontextu tedy postihuje vznik novych vyrobnich vztahi.

2.2.1.2 Faktorska vyroba — specificka forma vyroby housli v Schénbachu

Zakladem vzniku faktorského zpusobu produkce byla individudlni vyroba
hudebniho nastroje jednim houslafem. Ten zajiStoval vybér materidlu, zpracovani

jednotlivych dilt, kompletaci a v neposledni fadé¢ i prodej zdkaznikovi. Snahy o

% Bohat¢ 1985, s. 15.
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zvySeni produkce postupné vedly k vétsi specializaci. Z nékterych houslait se stali

vyrobci jednotlivych ¢asti nastroje, druzi ndstroj kompletovali.

Boha¢ rozliSuje jedenact houslatskych profesi, které se podilely na stavbé
jednoho néstroje: napf. pfifezdvac¢ dieva, vik a lubtl, vyrobce Zeber, hmatnikd a

korpustl, fezbat krki, vik a kobylek, soustruznik kolic¢kd. '

Pozitivem tohoto zpusobu vyroby byla skute¢nost, Ze nastroj vznikal vyhradné
ru¢ni cestou a diky specializaci se urychlila vyroba jednotlivych ¢asti, ¢imz klesla
cena konecného vyrobku. Nedostatkem byl neosobni pfistup k ndastroji jako celku,

kazdy vyrobce fesil pouze dil¢i operace a nezajimal se o vysledny produkt.

2.2.1.3 Vznik ,,tovarni“ vyroby v Schénbachu

Ve druhé poloviné 19. stoleti je na zakladé udaji o wvzristajicim poctu
vyrobenych kust nastroji patrné, ze v této dobé doslo k velkému rozsifeni

kolektivniho zptsobu vyroby.

, Zprumysilneéni vyroby hudebnich nastroju, ktera zustavala stale vyrobnim
odvétvim spjatym s remesinou tradici, neprobihalo na Lubsku cestou bezprostredni
koncentrace a centralizace vyroby a pracovnich sil, ale specifickym rozvinutim
novych vyrobnich vztahii typickych pro kapitalistickou vyrobu. Rozvijenim
faktorského systému a postupujici délbou prace a dil¢i specializaci ztraceli domacti

ro. r ’ 4 o 2
pracovnici samostatné postaveni malovyrobcii. “o

Schonbach lezi jen nékolik mélo kilometrti od sasského Markneukirchenu. Jak
jsme jiz uvedli, houslafstvi na némecké strané hranic vzniklo z popudu emigrantii
z Cech. Rozvinulo se do té miry, Ze schonba$ska velkovyroba v prib&hu staleti byla
Casto ve stinu mladSi némecké produkce. V devatenactém stoleti dochazelo
k velkému skupovani schonbasSskych vyrobkl (celych nastroji nebo jejich dila)
obchodniky a vyrobci z Markneukirchenu, kteii je dokoncovali a opatfovali
vlastnimi zna¢kami. Diky lepSim obchodnim stykiim s Evropou i zdmofim je pak

prodavaly do svéta jako vlastni vyrobky.®> Zavislost na némeckych odbératelich

' Boha¢ 1985, s. 19.
2 Bohat¢ 1985, s. 27.

3 Nabizi se zde i paralela se situaci v sou¢asném exportu ndstroji. Firma Strunal vyvazi
do vice jak padesati zemi svéta. Je béznou praxi, ze pro jednotlivé trhy je ur¢en vyhradni dovozce

nastroja, kterému jsou dodavany nastroje a ten je pod vlastni znackou prodava dal.
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byla pro Schonbach typickd v podstaté az do prvni svétové valky, byt jiz v druhé
poloviné devatenactého stoleti existovaly snahy o vytvofeni vlastnich trhli alespon

v ramci monarchie (Schonbach byl nazvan ,, rakouskou Cremonou *).**

K velkym zméndm dochédzi v prvni dekadé dvacatého stoleti. Obec je
elektrifikovdna, je vybudovana Zzelezni¢ni trat do Chebu, roste pocet obyvatel,
pocet vyrobcli hudebnich néstroji dosahuje v Schonbachu a okolnich obcich v roce
1902 poctu 1154 a v roce 1913 dokonce 3000. Vyroba nastroji zazila v téchto
letech jeden ze svych nejvétSich vrcholl v déjinach. I v tomto obdobi je hlavnim
i na vlastnich trzich v Rusku, Anglii, Italii, Rumunsku a dokonce ve Spojenych
statech americkych. V roce 1904 je ve snaze o vybudovani vlastnich zahrani¢nich
trhit zalozeno druzstvo Produktivgenossenschaft der Musikinstrumentenerzeuger

von Schonbach und Umgebung.

Prvni svétova valka poznamenala pochopitelné i vyrobu hudebnich néstroji
v Schonbachu a okoli. Rozmaha se krize primyslové vyroby, zhroucené zahrani¢ni
trhy se nedafi obnovovat az na vyjimku v podob&é obchodnich kontakth

s Markneukirchenem, a dokonce se objevuji hlasy prosazujici uplné zruSeni vyroby.

Ke zlomu ale doSlo jiz kolem roku 1920, kdy prudce vzrostla poptavka po
nastrojich a oteviely se nové trhy v USA, Anglii a jejich koloniich. Produkce
nastroji  vyrazné¢ presdhla predvaleény stav. Vznikaly nové firmy, které
produkovaly levné néstroje na vyvoz a snazili se maximalné ekonomicky vyuzit
nenasycenych evropskych i zamotskych trhii. Dochdzelo k masovému rozs$ifeni
dal$iho velkého neSvaru, ktery v budoucnu negativné¢ ovlivnil pohled na
schonbasské houslatstvi, tzv. stafeni ndstroji. Trh preferoval star$i néstroje a jejich
cena byla vyrazné vyssi nez cena nastroji novych. Nékteré firmy zacaly bezosty$né
vyrabét podvrhy a imitace starych nastroji, které byly pomoci riznych technik
uméle patinovany. Tato procedura vétSinou spocivala v upravach laku. Néstroj byl
po nalakovani uméle poSkrabadn a na nékterych mistech bylo imitovano jeho
vyrazné opotiebeni. Potom byl natfen tmavou barvou a po jejim vybrouSeni

pisobila poSkozend mista dojmem opotfebovani vlivem stafi.

V tomto obdobi byly zaroven poprvé masové zavedeny stroje do vyroby
jednotlivych dilcti nastroje. Desky se ve velkém vyrabély pomoci kopirovacich fréz
a nebo se dokonce lisovaly. Tyto nastroje, byt pomérné¢ piesné, se nemohly ani

v nejmensim rovnat vyrobkim z faktorskych dilen. Ve dvacatych a tficatych letech

%* Fiala 2001, s. 54.
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pisobilo v Schonbachu asi 60 vétSich firem na vyrobu ndstroji. Po odeznéni
povale¢ného hladu po hudebnich néstrojich a vlivem hospodaiské krize ve
dvacatych letech dochéazi k atlumu vyroby a k navraceni do pfedvale¢ného stavu,
coz se v kone¢ném dusledku pozitivné odrazilo na kvalit¢ nastroji. I v dobé
nejveétsiho rozmachu pramyslové velkovyroby housli totiz mnozstvi poctivych

houslaiskych mistril zajistovalo kontinuitu vyroby kvalitnich hudebnich nastrojt.

Druha svétova valka se obce sice pfimo nedotkla, ale na mistni houslafstvi mé¢la
velky dopad. VétSina podnikli se musela pfeorientovat na vyrobu pro zbrojni
prumysl nebo svoji ¢innost uplné zastavit. Po valce zlstalo v Schonbachu asi 260
funkénich firem. Vétsinou §lo o drobné ,,podniky* s jednim az dvéma zaméstnanci,
které dodavaly zbozi faktorskym firmam. Podstatnou slozkou bylo ale i1 né€kolik
sttedné velkych firem s péti aZ dvaceti zaméstnanci, které tvotily pfechodnou formu
mezi femeslnou malovyrobou a tovarni produkci. Pisobily zde i dva velci vyrobci
hudebnich ndastroja: vyrobni spolefenstvo Produktiv a firma E. Kliera. I v jejich
ptipad¢ vsak §lo o organizace pracujici faktorskym zplsobem, kterym dodavalo dily
vice jak 200 vyrobcl z Lubl. Zéikladem povale¢né obnovy vyroby tedy byla
faktorska, femeslnd malovyroba. Mezi primarni snahy patfilo zachovani

individudlniho charakteru prace a racionalizace jeji organizace.

V duchu povale¢nych zmén padly pomérné brzy prvni navrhy na nové
uspotfadani vyroby. Jiz na podzim roku 1945 byli pro jednotlivé lubské podniky
uréeni spravci, ktefi méli za ukol rozvoj nové vyroby. Slo vétSinou o houslafe
z vnitrozemi, nej€astéji z Prahy. Toto feSeni se ale ukazalo jako kontraproduktivni,
nebot neosobni pfistup nékterych mistri houslait a jejich nepfitomnost ptfimo
v centru déni, v Schonbachu, nevedla ke kyZenému efektu. Chybéla také ucelena
koncepce rozvoje velkovyroby a proto dochazelo ke stagnaci produkce. Padly i
navrhy na uplné zruSeni vyroby v Schonbachu a ptest¢hovani tovarny do jiné
oblasti Cech. Nakonec ale zvitézila my$lenka vytvoieni vyrobniho druzstva a o rok
pozdéji bylo rozhodnuto o zndrodnéni vyroby hudebnich néstroji. Nové vznikly
podnik zacal vystupovat pod jménem Cremona a mél zaStitit vyrobu vSech
strunnych hudebnich nastroji v Lubech.

Zajimava byla povalecnd situace ve vztahu k mistnimu némeckému
obyvatelstvu. To tvofilo celd desetileti rozsdhlou odbornou zakladnu vyroby, proto
pfi hromadnych povale¢nych odsunech Némci ze Sudet hrozilo, Ze by mohl

plynulost vyrobnich reforem ohrozit nedostatek kvalifikovanych pracovniki. Diky

65 Josef Kreutzinger (nar. 1891), Anton Sandner (nar. 1899), Jakob Buchner (nar. 1889)
a dalsi.
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vyjimce Ministerstva vnitra vSak mohli vSichni specialisté némecké narodnosti

v Lubech zustat.

, Vzdyt prave zde ziuistalo vzhledem k povaze ndstrojarského primyslu nejvice
néemeckych obyvatel z celéeho okresu a délnické jadro nového podniku Cremona
tvorili néemecti pracovnici, kteri v roce 1950 predstavovali v poctu 663 pracovniku

85% vSech zaméstnanci. “*°

Zalozeni vyrobniho podniku Cremona ovSem nevyfeSilo zdkladni problém
lubské nastrojatské velkovyroby, jeji roztiisténost. Jednotlivé provozy se nachéazely
v ruznych cCastech mésta, protoze puvodni faktorsky zplsob vyroby fungoval na
jinych organizacnich principech. Tento model byl neefektivni, organizace vyroby se
komplikovala a dochdzelo k mnoha nedorozuménim, kterd méla za ndasledek
zpomaleni vyroby. Na zacatku padesatych let doSlo mj. i vlivem nedopliiovani
novych pfifezii a mensi kvality prace ke znacnému jakostnimu poklesu vyrobkd.
Postupné se zacalo uvazovat o centralizaci vyroby a stavbé nového podniku, ve
kterém by byly umistény vSechny dilenské provozy vcetné skladi. Cilem byl ,, vyvoj
k hospodarsky i socidlné vzornému velkopodniku, prechod z individualistického
domackého primyslu k centralizované, racionalni velkovyrobé s ponechdnim

Jjednotlivych mistrii pro vybrané rucni prace. “*’

Do prvni faze pattilo zredukovani poctu roztrouSenych provozoven a domacich
délnikd. Dale bylo nutné vyfeSit otdzky vlastni materidlové zakladny a vychovy
kvalifikovanych pracovnikli, protoZze nabor sil z jinych dfevaiskych oborl

neptichdzel kvili specifi¢nosti houslatské vyroby v avahu.

V poloviné padesatych let se ustalila kompletni kvalitativni Skéla vyrdbénych
nastrojit a tomu odpovidajici zplusoby vyroby. ,,Jako zdasadni linii pro technologii
vyroby hudebnich nastrojii, zejména smyccovych, predpoklidime u mistrovskych
nastroju individualni rucni vyrobu, u nastroju Skolnich a sériovych maximalni
zavadeéni strojové vyroby, prFi snaze zajistit dobrou kvalitu jak po strance

vzhledové, tak ténové. “*®

V roce 1965 dochéazi k vytvofeni samostatného zdvodu Cremona (podobné i
v nedalekych Kraslicich vznikl podnik Amati) oborového podniku Ceskoslovenské

% Boha¢ 1985, s. 33.
%7 Boha¢ 1985, s. 22.

%% Boha¢ 1985, s. 40.
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hudebni nastroje se sidlem v Hradci Kralové. Pocatkem 60. let dochazi k dalSim
technologickym zméndm s cilem zvySit produkci a roz$ifit typovou strukturu
sortimentu. Cremona v této dob& nabizela 63 (!) druhi@t housli, 16 viol, 18 druhti
violoncell a pfes 150 typu kytar. Zarovein se do konecné podoby dobudovala
organizacni struktura zavodu a byla zahéjena vystavba nového zavodu ,na zelené

louce®.

Ve Vyhledové studii nového zavodu® je popisovana situace ve vyrobé na konci
50. let.: ,,...Vyroba je stale velkou mérou rucni, pres mnozstvi riuznych stroji, které
jsou zastaralé a nevykonné. Rekapitulace: 1) mnozstvi vyroben, 2) velka vzdalenost
mezi vyrobnami, 3) roztristéna a stala doprava mezi vyrobnami a sklady, 4) ztiZzenad
a zdlouhava kontrola a administrativa, 5) rucni vyroba, 6) velmi skodlivé pro

¢

vyrobky jsou povétrnostni vlivy, které pusobi na material pri preprave.

Jako nedostatecné se jevilo predevsSim uskladnéni materialli, proto se v prvotni
fazi ptikroc¢ilo ke stavbé skladu ptitezi. V dalsi etapé doslo k zahdjeni vystavby
montdznich budov. VSe mélo byt situovano do jednoho tovarniho komplexu. Kvili
specificnosti nastrojové velkovyroby bylo nutné projekt vypracovat s ohledem na
technologii vyroby vSech strunnych ndastroji. Soubézné vznikaly i1 budovy
,obCanské vybavenosti“ (byty, internat, Skola, zdravotni stfedisko atd.). Diky
stavbé nové houslarny se v letech 1964 — 1965 zvySila ro¢ni vyroba housli na 25
000 kusi. Celkova produkce vsech hudebnich nastroji v roce 1965 piesahla 100
000 kust (tehdy mél podnik 648 zaméstnanci). Stavba celého tovarniho komplexu,
ktery z velké casti slouzi dodnes, byla zavrSena 26. fijna 1967. Zaroven tak byl
ukoncen slozity a vice jak dvacet let trvajici proces pozvolného piechodu z rucni

velkovyroby k tovarnimu primyslovému provozu.

Pfi rozSifovéani kvalifikovanych pracovnich sil sehrdla velkou ulohu mistni
houslafska Skola. Do Lubi pfichdzelo relativné velké mnoZstvi novych ucii
z vnitrozemi, ktefi se rozhodli v Lubech zlstat a vytvofili tak odbornou zékladnu

vyroby.

V pocatku 70. let bylo uré¢eno 60% produkce na vyvoz. Jiz v téchto letech se na
exportované vyrobky kladla vy§si kritéria, kterym se musela pfizpisobovat vyroba.
Jisty odbyt ale tovarné zajistoval prakticky nenasytny rusky trh, na kterém se Casto
uplatnily i ndstroje nizsi kvality. Nejveétsi zdjem byl zvlasté o levné kytary, v téchto
letech klesa poptavka po houslich. Negativné se tato situace projevila na zadsobach
kvalitniho materialu, protoze efektivita vyuziti dfevni hmoty je u kytar niz§i’”’

(dochazi ke vzniku vétsiho mnozstvi odpadu, nez u vyroby housli). Déle bylo nutné

% Vyhledova studie nového zavodu, technologicka ¢ast, 31.7.1958; in Boh4a¢ 1985, s. 47.
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najit nahradni materialy namisto drahych a nedostatkovych exotickych dievin,
z nichZ se vyrabély houslové soucéstky. K povrchové upravé se zacinaji pouzivat

polyuretanové laky.

2.2.2 Soucasnost

Firma Strunal, s.r.o. (ndzev vychazi z del§iho tvaru STRUnné NAstroje Luby)

vznikla privatizaci podniku Cremona v roce 1992.

Strunal je - co do Sife sortimentu a Skaly vyrdbénych nastroji - jednou
z nejvétsich tovaren svého druhu v Evropé. Vyrabi Spanélské kytary ve velikostech
1/8, 1/2, 3/4, 7/8, 4/4, kytary (jumba) Sestistrunné i dvanactistrunné a housle, violy,
violoncella a kontrabasy vSech velikosti. Dale mandoliny, bendza, struny, povlaky,

pouzdra, soucastky a ptisluSenstvi ke vSem uvedenym néstrojim atd.

V poslednich deseti letech doSlo k prudkému poklesu poctu pracovnikti. Firmu
tvofi v soucCasnosti 300 zaméstnanctl, ktefi v roce 2000 vyrobili celkem 59 tisic
hudebnich nastroji, v roce 2001 75 tisic (celych 90% produkce bylo uréeno na

export).

V roce 2002 se pocet zaméstnancl pohyboval kolem ti#i set, ale vzhledem
k nepfiznivym ekonomickym podminkam je realné brzké propousténi. Na
ekonomickych problémech tovarny se podepsaly zvlasté levné asijské firmy
dodévajici obrovské mnozstvi nastroju ptedevSim na americké trhy. O soucasnych
problémech velkovyroby hudebnich ndastroji pojedndme podrobnéji nize. Denni
produkce housli je az 120 kusli, momentalné se vyrabi jen asi 50 kusd za den.”
Mezi nejvetsi odbératele smyccovych hudebnich nastrojti v soucasnosti patti zvlaste
Spojené staty americké, Némecko, Kanada a Francie. Celkem firma vyvazi do 55

zemi péti kontinentt.

" Technologie vyroby kytarovych krkii v této dob& nevyuzivala moZnosti lepeni hlavic a
patek, kterd je béznd dnes a umoziiuje dvakrat vétsi vyuzitelnost dfevni hmoty, nez pii vyrobé

kompletniho krku z jednoho kusu dieva.

! Situace z ledna 2003.
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2.2.2.1 Problémy v sortimentu levnych housli

Jiz v sedmdesatych letech se nejvétSimi konkurenty lubské tovarni vyroby
hudebnich nastroji (zvlasté kytar) staly firmy z Koreje a Japonska. Pfedevsim trhy
v zapadni Evropé kladly na néstroje a plnéni dodavek stale vétsi naroky, na které
musela firma pruzné reagovat. Situace v pfedrevoluénim Ceskoslovensku ale nebyla
prakticky v Zddném primyslovém odvétvi z tohoto hlediska dramaticka, nebot
urcitou ekonomickou jistotou byl trh v Sovétském svazu. Podobna situace panovala
1 v sortimentu hudebnich nastroji. Porevolu¢ni ekonomické zmény a zhrouceni
vychodnich trhl ale postavily nové privatizovanou firmu pfed nelehky ukol obstat

v nebyvale tvrdé konkurenci firem z Asie.

Nejvétsi velkovyrobci housli dnes piisobi hlavng v Ciné a jinych asijskych
zemich. Jde vétSinou o nadnarodni podniky, které si najimaji mistni levnou
pracovni silu. Ta nemé prakticky zadné odborné vzdélani, jde jen o zaSkolené
pracovniky, ktetfi jsou schopni plnit dil¢i ukony pfi vyrob& néstroje. Ndastroje jsou
pomérné presné, spliiuji jen ta nejnizsi akustickd a estetickd kritéria a pfi jejich
vyrob& je masivné pouzivdno stroji, a to v mnohem v¢&t§i mife nez je tomu u
lubskych tovarnich nastrojii. Cenové jde o nejlevnéjs$i nastroje na trhu, kterym za
soucasnych vyrobnich podminek cenové nelze témét konkurovat. Trh masivné
ptechéazi na tyto levné, byt kvalitativné nesrovnatelné nizsi vyrobky, a soucasna

nastrojova velkovyroba (pfedevsim housli) u nés se dostava do krize.

Firma Strunal na konci roku 2002 ztratila vyznamné odbératele nastroji v USA

a je nucena vyrazn¢ omezovat vyrobu housli.
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2.2.2.2 Typologicka struktura housli

O mozZnych kritériich pro tvorbu typologii housli jsem podrobnéji pojednal
v obecné casti prace. V piipadé nasledujiciho déleni, které budu aplikovat na
vyrobni sortiment firmy Strunal, se jedna spise o typovou strukturu housli.”” Toto
tradi¢ni tfistupnové déleni néstroju sice plné nevystihuje skutecnost, ale je jiz

zazité.

1) Skolni housle” (cena 4000 — 5000 K¢&)™* — housle pro zalateéniky, kvalitou
odpovidaji svétovému priméru. Ve vyrobé se maximalnim moznym zpuisobem

vyuzivaji stroje.

2) Koncertni housle” (cena 6000 — 25000 K¢&) — housle pro mirné pokro¢ilé,
vy$8i kvality se dociluje piedev§im vybérem kvalitnéjSiho materidlu a vétSiho
podilu ru¢niho obrabéni dieva.

3) Mistrovské housle (cena od 50000 vysSe) — urcené profesiondlnim
hudebniktm.

Z uvedeného sortimentu vznikaji pfimo v podniku Strunal jen prvni dva druhy
nastroji. Vyroba mistrovskych nastrojt je plné¢ v kompetenci mistri houslatt, kteii
jako zaméstnanci firmy dodavaji podniku své individudlné¢ doma stavéné néstroje
(firma jim dod4ava material). Tento model vyroby se zacal aplikovat od roku 1956
(prvnimi mistry byli J. Vavra, J. Potzl, A. Lang a K. Neudorfer). Od sedmdesatych

let n¢kteti houslafi vyrabi své ndstroje ptimo v arealu podniku.

2 Termin pfejat z Cely 1984, s. 5.

3 Viz ptiloha [11] a [12].

7 Udaj je piibliznou maloobchodni cenou nastroje. Ceny jsou uvedeny podle
velkoobchodniho ceniku firmy Strunal zr. 2002, zahrnuji DPH a je k nim pfipocitan

dvacetiprocentni obchodni rabat.

75 Viz piiloha [13].
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Skolni housle spliuji nejzdkladnéjsi kvalitativni pozadavky. I kdyz se pfi
vyrob& vyuzivaji v nejvét§si mozné mife strojni zafizeni, je podil ru¢ni prace stale
vyrazné¢ vysS$i, nez je tomu u vyrobkd jinych firem. Kvalitativné lze vyrobek

vzhledem ke svétovému standardu své tiidy oznacit za mirné¢ nadprimérny.

Koncertni housle nazvem neodpovidaji svému urceni. Svétovy standard této
tfidy je vy$8i. Housle nespliuji pozadavky mirné pokrocilych a pokrocilych hraca
(studentt  vysSich  cyklt  Zakladnich uméleckych S§kol a  zaclinajicich

konzervatoristi).

2.2.3 Vyrobni proces

,Zasadni rozdil mezi individualni a sériovou vyrobou spociva ve zpracovani
vrchni a spodni desky, v strojnim opracovani vsech soucdsti nastroje, a

;o v 6
v povrchové upravé. '

Vyroba vSech nastroji produkovanych firmou Strunal, s.r.o. je soustfedéna do
rozsahlého aredlu tovarny v Lubech u Chebu, pilaiské zpracovani kulatiny a vyroba

pouzder na hudebni néastroje je umisténa mimo tento areal.

Podkladem pro podrobny popis tovarni vyroby housli byla moje exkurze
v zavod¢ Strunal,”” konzultace problematiky jednotlivych operaci se spolumajitelem
firmy Oldfichem Holym a odborné technologické texty.’

Hlavni technologické tseky vyroby housli v podniku Strunal, s.r.o. tvofi:

76 Pavilek a kol. 1968, s. 155.

T Do aredlu mi byl umoznén pristup po predchozi domluve se spolumajitelem firmy

Oldrichem Holym. Do vyroby a vzorkovny jsem mohl nahlédnout pouze v doprovodu pracovnika
konstrukcniho oddéleni. Ackoli v minulosti firma bézné poradala velké mnozstvi exkurzi,
v poslednich letech je vyrazné omezuje a do vyroby maji za vyjimecnych okolnosti pristup pouze
napr. studenti hudebnich ci drevarskych obori. Jakékoli fotografovani ¢i prima komunikace
s pracovniky na lince mi byla vyslovné zakdzdana. Nepritomnost obrazového materidalu z vyroby je
sice jistym handicapem naSi prdce, ovSem uplna obrazovd dokumentace tovarni vyroby by i tak
byla neredlnd, nebot vyroba neprobiha kontinualné. V soucasnosti je vyroba housli navic velmi
omezena a pracovnici se vénuji vétSinou jen vyrobé jednotlivych dilci, kterych je v meziskladech

nedostatek. V dobe mé pritomnosti napr. neprobihala vyroba krki.

'8 Zadina — Cely 1985; Cely 1984; Pavilek a kol. 1968; Horsky 1983; a dalsi.
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- Dfevarska prvovyroba
- Tvarové opracovani dilca
- Povrchova tprava

- Montaz a serizeni

Typovou strukturu housli vyrabénych v podniku Strunal jsme vymezili vySe.
Vyrobu mistrovskych ndastroji, kterd probihd vyhradné ruénim zplsobem
individudlni kusové prace, zajistuji krom¢ mistra houslafli, zaméstnancii podniku, i
mistfi — svobodni umélci, pracujici individudlné v domécich dilndch. Tento zplsob
vyroby v nasledujicim pojednani pomijime a zaméfujeme se na ryze tovarni

produkci néstroji.

V tovarnim provozu jsou vyrabény dva kvalitativni typy nastroji: Skolni housle
a housle koncertni. O vyrobé pojedname z hlediska vzniku nového nastroje
chronologicky, v tovarné vSak timto zplisobem novy vyrobek nevznika. Jednotlivé
komponenty se vyrdbi zvlast podle toho, jak jsou zasobeny mezisklady

s polotovary.

2.2.3.1 Dievaiska prvovyroba

Piiprava materialu a prvotni pilafské zpracovani kulatiny je plné¢ v kompetenci
zavodu. V minulosti se smrkové dievo pro potieby lubského houslatstvi nakupovalo
pievazné z Ceského lesa a Sumavy, javor a buk se dovazel z oblasti Karpat, Tyrol a

Bosny a Hercegoviny.

V soucasnosti firma Strunal nakupuje smrkové dievo na Sumavé, javor na
Slovensku a severni Moravé. Exotické dieviny pochdzi z Afriky, Indie a jizni

Ameriky (nakupuji se v Hamburku) a cedr na vyrobu kytar ze severni Afriky.

Kulatina se pfed samotnou vyrobou skladuje volné na hromadach bez vlhké
ochrany. Vykup dfeva a jeho zpracovani probiha celoro¢né. Nejvétsim nebezpecim
pro skladovany materidl je moZnost jeho znehodnoceni vlivem paraziti (hniloba,
poSkozeni hmyzem) ¢i vznikem vysuSnych trhlin a deformaci. V podminkéch
zavodu dochazi nejcastéji k témto vadam: zamodralosti smrku, zapateni javoru ¢i

ke vzniku ¢elnich trhlin na kulatinég.
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Prvnim dé&lenim dfeva je kraceni kulatiny na tzv. vyfezy.”” Vybér materialu pro
ucely néstrojarské vyroby vyzaduje zkuSeny usudek a ,,vhled” do kmene za ucelem
jeho kvalitativniho urceni a specifikace. Je totiz velmi narocné odhadnout vnitini

strukturu dieva, lze se vSak fidit ur¢itymi vnéjSimi znaky kmene.

Pfi dalsim déleni vyfezli se vyuzivd nestejnorodosti dievni hmoty, ktera
umoznuje jeji Stipani pomoci klinu ve sméru vldken. Zatimco v jinych odvétvich
dievatského primyslu se k fezani ve sméru vlaken pouzivaji pily, v houslatském
oboru (a to i v tovarnim provozu) je nadale vyuzivano této techniky umozujici
pfesné rozstipnuti materialu v radidlnim sméru.*® Takto se z vyfezu vytvoii &tyfi
kliny a z nich se (uz za pomoci pil) vytvaii pfifezy pro vyrobu desek, krka a lubt

nastroju.

Klicovym prvkem dievaiské prvovyroby je vybér kvalitnich ptifezl, které musi
pokryt sortiment vSech vyrabénych nastrojovych dilci ve druhovyrobé. Zadina —
Cely vymezuji nékolik negativnich faktord, které vybér materiald pro vyrobu

nastroji komplikuji:

- ,velky casovy odstup mezi vyrobou prirezii a zpracovanim ve druhovyrobe,

pohybuje se od nékolika meésicit az po dobu nékolika let.
- znacny pocet druhii prirezii je navic dale ¢lenén podle jakosti a velikosti.

- jakost nakupované suroviny se stale zhorsuje; nedostatek je hlavné tzv.

. v , v v v, v ;s . 81
kulatiny presilené na rozmérove nejvétsi hudebni nastroje.

Z tohoto hlediska se jako velmi dulezity jevi peclivy vybér materidlu, ktery
pokryva celou kvalitativni Skalu nastroji (Skolni, koncertni, mistrovské) a
vytéznost, udavajici procentudlni pomér mezi objemem kulatiny a vyuzitim dievni

hmoty k samotné vyrobé, vSe ostatni se totiz stdva odpadem.

Dalsi fazi prvovyroby pifedstavuje proces piirozeného suSeni a umélého
dosouSeni. Primarni je pfirodni suSeni ve venkovnich podminkach, které ma uvést
vlhkostni poméry dieva do rovnovahy s vnéj$im prostfedim vzhledem k nové uloze
materidlu.® Dievo se skladuje v krytém prostoru po dobu asi dvou let u ptifezli

4

housli a tfi az péti let u basovych ptifezi. Na ptirozené suSeni navazuje umelé

Y, Vyfezem nazyvame Spalek dieva, jehoZ délkovy rozmér je stanoven s ohledem na
délku budouciho dilu ndstroje.” (Zadina — Cely 1985, 5. 9)

80 Rozeznavame tfi rovinné plochy fezi: pfi¢ny, radidlni a tangencialni (podélny).

81 Zadina — Cely, 1985, s. 16.
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dosouseni v suarng, ¢imz se docili vysledné vlhkosti dieva® asi est procent.
Snahou obou procest je uvést vlhkostni poméry ve dfevé do souladu s prostiedim,
ve kterém bude vznikat a pouzivan novy ndstroj. ZjednoduSené¢ se da fici, Ze
, vysledny material musi odpovidat podminkam v bytech s ustrednim topenim, aby
nedoslo k jeho dalsSimu vysouSeni, zmenSovani objemu, a tim trhani spoju, popr.
zborceni klenby. “* Vlhkost vzduchu zavisi na teploté a dfevo se ji uzplisobuje tak,
ze v ptipadé vyssi vlhkosti vzduchu vodu pfijima a naopak. Cilem velmi slozitého a
zdlouhavého procesu suSeni je ,,pozvolné a postupné privykani dreva klimatickym
zménam od podminek venkovniho prostredi k podminkam pokojové teploty a
vihkosti vzduchu.“® Neustalé piijimani (sorpce) a vydavani (desorpce) vody, ke
kterému dochdazi pti uskladnéni dieva ve venkovnich podminkach po dobu nékolika

let, pfiznivé ovliviiuje vlastnosti dieva ur¢eného k vyrobé hudebnich nastrojt.

Navazujici umélé dosouSeni urychluje proces odniméani vlhkosti dfeva, protoze
v realnych podminkach neni mozné, zvlasté pro nejlevnéjsi nastroje, pouzit material
vyhradné ptirozené vysuSeny (z divodid casovych a financ¢nich). Dtevo, které
vychézi ze susSarny, zistava po dobu pfiblizné pil roku v meziskladu a dalsiho pul
roku pfimo v prostoru dilny, kde mé nastroj vzniknout. Materidl se tak
»zlahodiiuje”“. Zde difevo opét casteCné pracuje a vyrovnavaji se v ném vSechna

nezadouci pnuti. Vyslednd vlhkost dfeva by méla byt asi osm procent.

2.2.3.2 Tvarové opracovani dilca

Za ucelem zvySeni produktivity prace se pro vyrobu sériovych housli ve velké
mife pouZivaji strojni a technickd zafizeni. Rucni obrabéni je minimalizovano,
pomér rucni prace vSak roste umérné ke kvalité vysledného nastroje a méa charakter
spiSe finalnich operaci pfi obrabéni desek a krku (brousSeni, dokonceni tvaru Sneku
atd.). Strojni opracovani dfeva fadime mezi tzv. tfiskové zplsoby obrabéni

(vznikaji pfi ném ttisky, piliny nebo prach).

82 ... Pojmy difevo a voda nelze chdpat oddélené, ale musime je povaZovat za jeden

komplex* (Zadina — Cely 1985)
¥ Vlhkost dieva je pomér mezi hmotnosti vody a hmotnosti suSiny ve dievé.
84 Zadina — Cely 1985, s. 96.

85 Tamtéz, s. 27.
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Krky a desky na vyrobu studentskych a koncertnich nastroju se predfrézovavaji.
Znamenda to, ze z pfifezu urené¢ho k vyrobé ptisluSného dilce se pomoci frézky
odstranuje piebyte¢ny material s ur¢itou nadmirou pro néasledné ru¢ni dopracovani.
Vzhledem ke kvantitativnim pozadavklim na sortiment tohoto typu housli je tato

racionalizace vyroby nezbytna.

2.2.3.3 Vyroba desek

., Vrchni a spodni deska se opracovava kopirovaci frézkou podle sablony. Takto
opracované desky jsou vSechny stejné tlusté a maji tloustku rozloZenu stejnym

zpiisobem u v§ech desek s riznymi anatomickymi i akustickymi vilastnostmi. *°

Na vyrobu vrchni desky se pouziva rezonan¢ni smrk, ktery musi mit vedle
pozadovanych vlastnosti pro dany typ ndstroje i spravnou vlhkost. Po pfevzeti
smrkového piifezu ze skladu® se ob& jeho &asti ptipravi na sklizeni. Styénou
plochu je nutné pomoci srovnavaci frézky upravit tak, aby k sobé po celé délce ob¢
Casti naprosto pfesné pfiléhaly. K lepeni se pouzivaji tradi¢né glutinové klihy. Po
vytvrdnuti je na pfifez podle Sablony naznacen obrys desky a ten pomoci pily
s nadmirou vyfiznut. K samotnému tvarovani vnéj§i a vnitini klenby desky se
v minulosti pouZivala jednotucelova kopirovaci frézka, kterd opracovavala material
na zakladé kovového modelu. Tento zplisob zpracovani ale nebyl piili§ pfesny a

vyzadoval nasledné ru¢ni dotvarovani tloustky desek.

Mezi nejmodernéjsi stroje pouzivané firmou Strunal patfi vrchni frézka Emco
MC 90/2T, zakoupena u némecké firmy EMCO MAIER Gesellschaft m.b.H. a
vyrobena na zakdzku specidlné za ucelem vyroby houslovych desek (viz ptiloha
[14]). Stroj je programovan pocitatem (nepracuje tedy podle pevného modelu) a
umi pracovat v n€kolika osach, pfiCemz pii obrabéni respektuje vSechny zadané
pozadavky na tvar a tloustku desek. Produkuje tak naprosto totozné a milimetrové
ptesné kopie desek podle zadanych dat. Vedle zdkladniho tvaru desky vyrabi stroj

soucasné zlabek na vylozky (vykladani probiha pozdé&ji ruéné),*® a u horni desky i

86 Pavilek a kol. 1968, s. 155.

87 Pritez je jiz z pily upraven tak, Ze oba jeho dily, které budou tvofit pravou a levou ¢ast
desky, jsou spojeny malou nedofiznutou ¢asti materialu, coz zabranuje pfipadné zdméné obou
polovin.

% Viz ptiloha [15].
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efa. Deska je zhotovend s minimalni nadmirou, prakticky v kone¢ném tvaru. Finalni
fazi vyroby je brouseni, které se provadi za pomoci ru¢ni brusky. Diky novému
stroji, ktery dociluje mnohem vétSi pfesnosti a preciznosti opracovani nez
kopirovaci frézka, se podil ru¢ni prace jeSt¢ vice minimalizuje a dnes se omezuje

pouze na vykladani desky a brouseni.

Zebro (ozvulény tradmec) na vnitini strané horni desky se licuje strojove.
Frézovanim v Sifce a délce zebra se zjednodusSuji oblouky horni desky (jde o tzv.
»zafrézovani®“ zebra) tak, aby Zebro ptiléhalo v celé ploSe k desce. Samotné lepeni

se provadi rucné.

Spodni deska housli, kterd se také vyznamné podili na akustickych parametrech
nastroje, se vyrabi z javoru klenu. Ptifez se zpracovava stejnym zpusobem jako u
vrchni desky nastroje, pfi vyfezavani obvodu desky se vSak v horni ¢ésti naznacuje
patku krku. Vyssi tvrdost javoru a nepravidelnosti v ristu vlaken patii mezi
vlastnosti, které vyznamné ovliviiuji spiSe technologii ru¢ni vyroby, na strojni

opracovani nemaji veétsi vliv.

2.2.3.4 Vyroba krku

Krk tvofi hlavice se zavity, kolickova sktinka, hmat a patka krku. Po hrubém
vyfezani tvaru krku do pfifezu pomoci pasové pily se hranol obrabi
dvanactivietenovou kopirovaci frézkou, kterd podstatné usnadnuje jejich vyrobu.
Principem obrabéni dfeva témito typy stroju je frézovani podle kovového modelu,
ktery se objizdi kopirovacim diskem nebo trnem. Stroj umoznuje praci ve tifech
rovinach, obrdbéci jednotky se pii praci nata¢i pfesné podle kovového modelu
v rozmezi 0 az 360 stupniit. Tento pohyb se pomoci vyvazovacich ramen pfenasi na
jednotlivé dievéné hranoly urcené k vyrobé konecného tvaru krku. Pro opracovani
se pouziva velké mnoZstvi fréz riznych primérh. Stroj mize vyradbét dvanact krka
najednou, pficemZ soucasné modeluje Snek, koli¢nik 1 hmat. Timto obrabé&nim se
vytvoii polotovar krku v zdkladnim tvaru, je ale nutné rucné€ odstranit vSechny
nerovnosti a stopy po bfitech frézy a prohloubit obvodové zldbky Sneku a
kolickovou sktintku. Vzhledem k ¢lenitému tvaru $Sneku se jeho plochy brousi ru¢né
bez pomoci brusky, vétSi Casti krku s pomoci brusky typu Flexo. Na takto
upraveném krku je vytvarovan hmat. Podobné jako pfi individualni vyrob¢€ se na
polotovar pfilepi hmatnik a hmat se vyfrézuje do pozadovaného tvaru. Licovani
krku ke korpusu se provadi totoZnym zpusobem jako u individualni vyroby (viz

ptislusna kapitola).
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2.2.3.5 Luby, olubeni, §paliky

Luby jsou u vSech typi housli z produkce Strunalu vyrobeny z javoru. Pro
levnéj§i nastroje se pouziva esteticky méné hodnotny materidl. Prvotni uprava
ptfifezli na odpovidajici rozméry se provadi pomoci pasové pily, tzv. hoblovky,
tloustka se upravuje bruskou. Klicovou operaci je ohybani lubi do pozadovaného
tvaru. Na rozdil od individualni vyroby, kde se k tomuto ucelu pouzivd jednoducha
elektricka ohybacka ve tvaru zplostélé trubice, probihd tvarovani lubd a olubeni
v tovarnim provozu ve vyhfivanych lisech. Po vychladnuti si lubovy dilec svij tvar

ponecha. Jednotlivé €asti lubil se pak sesazuji do formy.

Stejnym zplsobem se pracuje 1 s olubenim, nejcastéji vyrobenym ze smrku.
Délka olubeni odpovida délce lubt, je ale zkrdcena o rozméry Spalikl a razku,

k nimz olubeni ptiléha.

Ukolem razkd a $palik je fixace lubovych dilct a rozsifeni styénych ploch
mezi luby a deskami. Vyrabéji se ze smrku. V hromadné vyrobé se vysledného

tvaru docili frézovanim hranolu a naslednym zkracenim na pozadovanou délku.

2.2.3.6 Vyroba korpusu

Korpus housli tvofi vrchni a spodni deska nastroje a luby, pficemz luby jsou
spojeny pomoci Spalikd do tzv. vénce. V hromadné i individualni vyrob¢é se pro
vyrobu vénce, zakladu pro sestaveni korpusu, pouzivd forem. V podniku Strunal
jsou pouzity formy vnéjSi, vyrobené ze dfeva nebo z umélé hmoty — termosetu.
Hotové dily vénce se do formy vklddaji podél vnitiniho obvodu a jsou fixovany
roztazitelnou casti, kterd se rozevie pomoci klinu a k formé ptitlaci soucasné luby,
Spaliky, rizky i1 olubeni. Tento postup umoznuje vznik velkého mnozstvi velmi
pfesnych a naprosto totoznych modelt néstroje. Pfimo ve formé jsou ob¢ strany
vénce srovnany, aby bylo mozné na né nalepit jiz hotové desky (snahou je
maximalné zjednodusit a urychlit technologicky postup). Nejdiive se k vénci lepi
deska spodni, ¢imzZ vznika tzv. krabice. Kone¢nou fazi vyroby korpusu je nalepeni
vrchni desky, ¢iSténi a nalicovani spodniho prazce. Strojni ¢iSténi korpusu se

provadi za pomoci brusek Flexo,* kotoué¢em o priméru 50 az 70 mm s nalepenym

8 ,..jde o elektromotor upevnény nad pracovni stolem a spojeny ohebnou hiideli

s vyménitelnou koncovkou, ktera zaroven redukuje otacky motoru, a umoziuje pouzit nékolik
druhii brusnych nastroju* (Zadina — Cely 1985, s. 133)
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brusnym papirem (vychozi brouseni se provadi hrub$im papirem, konecné
jemnéjS§im), luby se brousi mensSim véaleckem. Cilem této operace je odstranéni
vSech nerovnosti povrchu, lepidla, dfevnich vlaken, Spiny apod. Po strojnim ¢isténi
nasleduje u vSech typl sériové vyrabénych ndstroji zdvérecné rucni CiSténi za

ucelem odstranéni i drobnéjSich nedostatkt povrchu korpusu.

2.2.3.7 Povrchova uprava - lakovani

Technologie povrchové upravy tovarnich nastroji se odliSuje od individuélni
vyroby housli. Umélé laky, které se pouzivaji nejCastéji, vyzaduji zcela jiné
pracovni postupy a jsou vétSinou dodavany vcetné specialnich technologii. Zptisob
lakovani se odvozuje od kvalitativniho zatazeni pfisluSného nastroje. V sériové
vyrob¢ se tak u nejdrazsich nastroji preferuje lakovani ruéni, u skolnich se nanasi
lak stiikanim. Ackoli primarni funkci laku je ochrana nastroje pfed riznymi vlivy
prostiedi, mél by spliiovat 1 urcita esteticka kritéria, napf. zvyraziiovat strukturu

materialu. Lak ¢éstecné ovliviiuje i akustické charakteristiky néstroje.

Pfed samotnym nanaSenim natérovych hmot je nutné zbavit povrch néastroje
v§ech zadvad, napf. drobnych nerovnosti po brouSeni, necistot, prachu, barevnych
skvrn apod.

Pro nanaSeni laku stfikdnim se pouziva tlakova pistole (pracuje pod tlakem
ptiblizné¢ 0,3 Mp.). Provoz lakovny je v podniku Strunal striktné¢ oddélen od
ostatnich pracovist z divodu maximélni hygieny, minimalni praSnosti a spravné
teploty pracovniho prostfedi, ktard vyznamné ovlivinuje kvalitu povrchové upravy

nastroju.

Primarni faze povrchové upravy ndstroje je totozna s individualni vyrobou.
Nastroj se nejprve napusti Selakem, poté se mofi. Po zaschnuti se vyplni vSechny
pory a nerovnosti tzv. plnicem. Tato operace, ktera se provadi rucné, znemoznuje

pozdé&jsi prosakovani laku do struktury dfevni hmoty.

Prvni vrstva laku, zakladni lak, se nanasi podle typu nastroje bud ru¢né nebo
stitikdnim. U draz8ich nastrojl je na bazi lihu, Skolni nastroje se od zakladu lakuji
polyuretanovymi laky. Barevny lak a pridce s nim se voli podle pozadovaného
odstinu nastroje. U nejlevnéjSich se napf. provaddi rozmyvani hran a stinovani,

drazsi nastroje se n¢kdy ,,stafi*. Stafeni spociva v upravach vrstev laku chemickymi
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i mechanickymi prostfedky za ucelem imitace starého nastroje.”” Pracovnich
postupi existuje fada, napt. ,,...pomoci pryzové houby namocené do odstranovace
starych naterit se vytvori skvrny na mistech, kde zpravidla dochazi k prohmatani
laku nebo poskozeni oderem. Prostiedek se nechd pusobit az do proleptani barevné

«91

vrstvy na zakladni. Na zavér se nastroj lakuje ¢i stiika vrstvou lesklého

potahového laku a ten se po zaschnuti standardnim zptisobem vylesti.

Konecnou fazi povrchové upravy je suSeni a vytvrzovani laku a lesténi néstroje.
SuSenim rozumime ,, preménu tenké vrstvy ndtérové hmoty v tuhy film.“*> Tento
proces mize probihat v pfirozenych nebo umélych podminkach. Standardni
pfirozené suseni je nejpouzivanéjsi jak v tovarni, tak i individudlni vyrobé. Umélé
suSeni probiha v tunelovych suSarnach, ve kterych néstroje projizdéji ohtivanym

vzduchem proti sméru proudéni vzduchu.

2.2.3.8 Montaz a sefizeni - kompletace nastroje

ZavéreCnymi operacemi, které nazyvame souhrnné montazi nastroje, jsou:

nalepeni hmatniku, licovani kolickt, licovani zaludu, Uprava hmatu, navazani

poutkové struny ke struniku, licovani duse a kobylky a potazeni strunami.

Nejdiive se nalepi hmatnik, ktery byl pfed licovanim krku fixovan jen

provizorné a pii povrchové Upraveé odnat.

Koli¢ky je nutné také tzv. pasovat (licovat), aby umoznovaly svym plynulym
pohybem snadné ladéni nastroje a zaroven strunu dostatecné¢ pevné fixovaly.

Pomoci ruénich ¢i strojnich vystruzniki se v kolickové skiiiice vytvoii konické

otvory, které presné¢ pfiléhaji k ploSe kolickového diiku.

Podobnym zplsobem se licuje 1 Zalud, neboli knoflik, ke kterému se pfipeviiuje
tzv. poutkova struna drzici strunik.

Pomérn¢ néaro¢nou fazi kompletace ndastroje je licovani kobylky. Kobylka se
ruc¢né pasuje na konkrétni nastroj. Obé€ jeji nozky musi pfesné ptiléhat k povrchu
klenby vrchni desky.

% Viz ptiloha [11].
°! Zadina — Cely 1985, s. 167.

°2 Tamtéz, s. 187.

72



HOUSLARSTVI V MINULOSTI A SOUCASNOSTI

Dalsi operaci je umisténi duSe. Tu tvofi dievény vélecek smrkového dreva,
ktery dosedd svymi plochami k horni 1 spodni desce nastroje, pfi¢emz jeho
letokruhy jsou umistény v kolmém sméru k letokruhtim horni desky.

MontdZz néastroji je vzdy rucni, a to u vSech typl housli. V soucasnosti je
garnitura (strunik, koli¢ky, zalud) vSech ndastroji vyrobena z ebenu. Diive se
nedostatek exotickych dfevin feSil nahrazovanim ebenu, popf. palisandru
tuzemskymi difevinami, které se barevné upravovaly. Dnes se tento postup voli

pouze na pfani zdkaznika, ktery pozaduje nejlevnéj$i mozné provedeni néstroje.

Veskeré soucastky si firma vyrdbi sama (garnitura se vyrabi celkem v deviti
riznych provedenich). Studentské i1 koncertni néstroje se standardné dodavaji
s celoebenovymi struniky s dolad’ovaci, ale na piani zakaznika je mozné néstroje
osadit znackovymi struniky Wittner. Podbratky se nejcastéji zhotovuji z ebenu.
Struny dodavaji firmy Thomastik ¢i Dadario, nejlevnéjSi nastroje se osazuji

strunami z vlastni produkce Strunalu (znacka Linosa).

Priabeh tovarni vyroby housli zjednodusené shrnujeme v nasledujici tabulce.

Schéma pribéhu vyroby housli v podniku Strunal

Pracoviste Popis cinnosti

Pila Vyroba piifezi, primarni dievovyroba,

zrani ve venkovnim prostiedi

Mezisklady Mirné vysouSeni pfifezi

SuSarna Koneéné vysouSeni

Strojovna Piedfrézovani desek a krkt
Mezisklady Skladovani strojné opracovanych

polotovari pro ru¢ni dopracovani

Houslarna Ru¢éni dotvarovani dilcti, kompletace,

dokonceni ,,bilé* prace

Lakovna Lakovani nastroju (rucni, stiikdnim)

Findlni vyroba Kompletace a sefizeni
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193

Typy skladi v podniku Struna

Sklady s ptitezy z pilarského zpracovani

Sklady s vysuSenymi ptifezy

Sklady s polotovary hrubé strojn& opracovanych dilct

Sklady s dokoncenymi polotovary vyrobktu (krk se Snekem, hotové korpusy,

desky s efy)

%3 Hotové vyrobky se jiz neskladuji, odchazi pfimo do expedice. Denni produkce nastrojt

tedy vychazi z aktualni poptavky.
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W

2.2.4 Kvalitativni omezeni nastrojové velkovyroby a moZnosti feSeni

V porovnani s individudlni produkci néstroji pozorujeme velké mnoZstvi
kvalitativnich omezeni houslatské velkovyroby. Jsou vétSinou vysledkem
kompromisu vyrobit relativné kvalitni néastroj za co nejniz§i cenu. Snaha o
zefektivnéni a racionalizaci vyroby, zavedeni stroji a délby prace je adekvatni
pozadavkim trhu, ktery vyzaduje velké mnozstvi levnych néstroji. I pfesto se
mohou klicové vyrobni operace provadét kvalitnéji a priblizit se alespon ¢astecné
individudlni vyrobé. V nésledujicich kapitoldch shrnuji nejvétsi nedostatky a
omezeni velkovyroby housli a pokusim se naznait moznosti novych pfistupi,
pfedevSim v duchu nové typologie vyroby housli Pavla Celého st. Jde o navrhy,
které by se za souCasnych podminek jen stézi daly prosadit v praktické vyrobg,

nicméné uspokojiveé shrnuji negativni prvky nastrojové velkovyroby.

Strojni vyroba nemize nikdy vyprodukovat nastroj, ktery by kvalitativné
odpovidal houslim individualné¢ stavénym. Ani dokonaly stroj neni schopen
respektovat specifika konkrétniho materidlu se kterym pracuje. Moderni NC - stroje
vyrabi pouze metricky a tvarové totozné kopie dilcli néstroje, aniz by operovaly se
strukturou ¢i hustotou materidlu. Velké mnoZstvi pracovniki, ktefi se podileji na
stavbé sériovych nastroji umociiuje pocit anonymity a tim i neosobni pfistup
k vyrobku. Zaméstnanec neni motivovan k vyssi kvalité prace a zodpovédnosti za
nastroj, ktery stavi a predpoklada, ze jeho méné kvalitnéji odvedena prace se na
kone¢ném vyrobku ,ztrati“. Siln€¢ demotivuje nemoZnost vétSiho kvalifikacniho
postupu pracovnika, dlouhodob¢ specializovaného jen na provadéni dil¢ich

vyrobnich operaci.

Z hlediska vyrobni technologie je velmi omezujici princip kvalitativniho
odstupfiovani sortimentu levnych housli. Ten stavi pfedev§im na vybéru materidlu
podle piislusnych jakostnich norem a ¢aste¢né ovliviiuje podil ru¢niho a strojniho
opracovani dfeva. Vyhodné&j$im se vSak jevi postavit vyrobu na odstupiiovani miry

osobniho a individualniho ptistupu k vyrobku a tim i zodpovédnosti za n¢;.

Spornou se jevi i technika tzv. stafeni, uzivana zvlasté v prvopocatcich tovarni
produkce housli a bézna 1 v soucasné vyrob¢. Podnécuje ji Casto snaha vydavat
nastroj za staré, kvalitni housle. Dle mého soudu v soucasnosti tento zplsob
povrchové upravy postradd smysluplného opodstatnéni a je kyCovity. Od sortimentu
levnych housli zadkaznik neocekdva estetické ani akustické parametry starych
néstroji. Techniky provadéni téchto uprav housli jsou zbytec¢né agresivnim a pfili$

zjevnym zasahem do charakteru néastroje.
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Na zéaklad¢ soucasnych znalosti o procesech, které probihaji v rostoucim difevé
v prub&hu stfidani ro¢nich obdobi, se jako nespravné pro vyrobu hudebnich néstroji
jevi pouzivani dfeva z letniho kaceni. Material se ovSem tézi celoro¢né, ackoli
charakter dfeva z letniho a zimniho kéceni vykazuje odliSné akustické parametry a
je tfeba tento fakt zohlednit jiz v difevaiské prvovyrobé. Podrobnéji jsme o
vlastnostech dieva z letniho a zimniho kaceni pojednali v kapitole o individualni

vyrobé.

Mezi nejvétsi vyhody tovarni produkce patii: nizkd cena vyrobkt, velka Skala
sortimentu, produkce nastroju vSech velikosti a v neposledni tadé vyroba
kompletniho piislusenstvi k nastrojim. Skalu velikosti nastroji (omezujeme se jen

na housle a violy), které jsou ve firmé& Strunal vyrdbény, shrnujeme v nésledujici

tabulce.
Velikosti nastroji vyrabénych ve firmé Strunal
nastroj velikosti’*
housle 1/8, %, Y, 4/4
viola délka korpusu 30 cm

délka korpusu 33 cm™
délka korpusu 36 cm’®

délka korpusu 39 cm (,,mald viola*“)

délka korpusu 41 cm (,, velka viola*)

Nejlépe odpovidd pozadavkim trhu produkce zakovskych nastroji menSich
velikosti, které vyuzivaji za¢inajici houslisté. Jejich pouziti je totiz casové omezené
(dité¢ hraje na nastroj ptiblizné¢ dva roky, poté prechdzi na vétSi), proto se na né
nekladou vysoké akustické a estetické néaroky a jejich cena musi byt co nejniZsi.
Piinosna je napt. vyroba housli osminovych, na které hraji velmi malé déti a jejich

pouziti se ¢asové omezuje maximalné na jeden rok, poté dité pfechazi na nastroj

94 Zazité je oznalovani velikosti housli zlomky, u viol se dé&leni provadi podle délky
korpusu.
%3 Nastroj odpovida velikosti t¥i¢tvrtovym houslim.

%6 Nastroj odpovida velikosti celym houslim.
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c¢tvrtovy. Individualni vyroba malych housli (velikost 1/8, Y, %) by byla velmi
draha a na trhu napf. ,mistrovské“ housle osminkové velikosti stézi najdou

uplatnéni’’. Neméné vyhodné je u tovarnich ndstroji pouziti velmi odolnych
polyuretanovych lakl, které vyborné chrani néstroj pfed neSetrnym zachazenim

v rukou malého houslisty.

2.2.4.1 Pracovnici

V ramci sériové vyroby dochéazi k uplné operacni délbé prace umoziiujici
zvySovani produkce. Pavel Cely st. charakterizuje nékolik vyraznych omezeni,
které s sebou tento model vyroby p#inasi,”® a které se v koneéném dtisledku vyrazné

promitaji i na kvalité vysledného vyrobku.

Odbornost pracovnikll se snizuje diky specializaci na nékolik dil¢ich operaci.
V tovarnim provozu je prakticky nemozny pfirozeny kvalifikaéni rozvoj. Velké
mnozstvi vyrabénych ndstroji a technologie vyroby vede k neosobnimu ptistupu
k vyrobkiim. Obtizné je ftizeni kvality drazSich vyrobkl (koncertnich housli)

vyrabénych za stejnych podminek jako levné;jsi.

Veétsina pracovnikil je vyucena v oboru Mechanik strunnych hudebnich néstroj,
v provozu pracuje i nékolik zaméstnancli bez patfi¢né kvalifikace, ktefi jsou pouze

zauceni pro praci na dil¢ich vyrobnich operacich.

2.2.4.2 Sortiment vyrobki firmy Strunal a navrh jeho nové typologické struktury®’

Vyrobni sortiment firmy Strunal se snazi pokryt pozadavky vSech skupin
zajemct o hudebni nastroje, od zakt hudebnich Skol az po profesionalni hudebniky.
V praxi jsou ale bohuzel kvalitativné vyhovujici pouze nastroje Skolni a mistrovské.
Stfedni kvalitativni tfida ur¢end pro pokrocilé houslisty ¢i studenty konzervatofi,

neodpovidd pozadovanym standardim své kategorie. Proto byl v osmdesatych

7S ,mistrovskymi®, individualn& stavénymi houslemi osminkové velikosti jsem se setkal
v podniku Akordkvint v Lubech u Chebu. Jejich cena se pohybovala kolem dvaceti tisic korun a

byly urCeny pro zahraniéni trh.
%% Cely 1984, s. 8.

% Nova typologie housli byla navrzena pro statni podnik Ceskoslovenské hudebni
nastroje Pavlem Celym st. (Cely 1984, s. 28).
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letech Pavlem Celym st. ptedlozen navrh nové typologické struktury housli véetné
pfedpoklddanych zmén v technologii vyroby, a to tak, aby hra¢ na jakémkoli stupni
hudebniho vyvoje dostal do rukou esteticky, funk¢éné i akusticky odpovidajici

nastroj.

Ackoli v soucasnosti dochazi v sortimentu tzv. koncertnich néstroji ve firmé
Strunal k fad€ pozitivnich zmén (v€t§i mira rucéniho vypracovani, pouzivani
pfirodnich laki, lepSi pfistup k praci s materialem), jevi se tyto kroky stdle jako

nedostacujici.

U vyroby Skolnich i koncertnich néstroji je téméf totoznd mira strojniho
opracovani materiali, u koncertnich se pouze pii dil¢ich operacich vyuziva vétsiho
podilu rucni prace. Kvalitativni roz¢lenéni tak stavi pfedev§im na vybéru materiala,

popft. jiné technologii lakovani, coz povazuji za znacné omezujici.

Stara typologie nerespektuje potieby interpretti a pedagogli a ve vyrobni praxi
neni dostacujici technologické odstupnovani vyrobnich operaci, coz vede ke vzniku

nastroje prumérné kvality.

Aby sortiment nastroji z produkce Strunalu pokryval pozadavky vSech
hra¢skych skupin a tim nabizel kvalitativné odpovidajici ndstroj interpretovi na
jakémkoli stupni hudebniho vyvoje, je nutné vytvorit Skdlu Ctyf (nikoli jen tif)
vyrabénych néstroji. Pavel Cely st.'” oznacuje jednotlivé skupiny podle
uzivatelskych okruhi (s vyjimkou mistrovskych nastroji), ¢imz odpadaji problémy
s typologickym urc¢enim housli se zavadéjicimi oznacenimi jako napft. orchestralni,
polokoncertni, koncertni apod. Strukturu vyrobni $kaly housli, charakteristiky

jednotlivych typd housli a pozadavky na vyrobni proces shrnujeme v nasledujici

tabulce.
Nova typologicka struktura sortimentu housli
Typ housli Charakteristika vyrobku Pozadavky na vyrobu
Housle pro zacinajici Housle spliiujici zdkladni funkéni Tvarové opracovani strojni
houslisty (1. — 3. ro¢nik pozadavky, vyrobené podle s minimalni nadmirou,
ZUS) elementarnich akustickych povrchova uprava stfikanim
pozadavku, vyrobek je anonymni. syntetickych natérovych
hmot.
Housle pro pokrodilé Housle vys$si funkéni kvality, které se | Vyroba malosériova, strojni

199 Tamtéz, s. 29-33.

78



HOUSLARSTVI V MINULOSTI A SOUCASNOSTI

houslisty (4. — 7. ro¢nik
ZUS)

docilyje ru¢nim dotvarovanim desek.
Pouzivaji se tradi¢ni natérové hmoty,
nastroj je sefizen individualné.
Vyrobek nese na skrytych mistech

oznaceni garanti kvality.

predfrézovani desek

s dostate¢nou nadmirou pro
funkéni dotvofeni.
Lakovani stfikanim
natérovych hmot na bazi

ptirodnich pryskyfic.

Housle pro studujici
houslovou hru (II. cyklus
ZUS, studenti konzervatofi

apod.)

Vyrobek dobré funkéni kvality, ktera
je zajisténa individudlnim
vypracovanim. Estetické i femeslné
zpracovani nastroje na vysoké
urovni. Vyrobek trvale oznacen

jménem vyrobce

Opracovani desek a krku
bez predfrézovani, celkové
ruéni vypracovani,

povrchova uprava $tétcem

Housle pro profesionalni
houslisty — mistrovské
(Posluchaci vysokych
uméleckych skol,

profesiondlni hudebnici)

Vyrobek vynikajici funkéni kvality,
garantovan mistrem houslafem a
certifikatem odborné komise.
Celkové provedeni je na vysoké

vytvarné trovni.

Zasadn¢ rucni vyroba
desek, korpusu, krku.
Povrchova tprava vyhradné
rucéni. Sefizeni a montéz
individualni s dlouhodobym

provéfovanim.

Z uvedenych navrhi je patrnd snaha o posileni ruéni vyroby ndstroji, vetsi
diraz se klade na vybér materialu a kvalitni lakovéani. Soucasny stav vyroby housli,
ktery operuje pouze se dvéma zplsoby prace (strojni vyroba s vét§i ¢i mensi
operacni délbou prace a individualni kusovy zplisob prace), chape Pavel Cely st.
jako nedostacujici k pokryti celé¢ Sife sortimentu. Hlavni princip navrhovanych
zmén spocCiva v integraci operaci rozhodujicich pro kvalitu kone¢ného vyrobku.
Patii mezi né: zkvalitnéni vybéru materialii, vétsi diiraz na ru¢ni vyrobu akusticky

nejdilezitéjsi smrkové horni desky, omezeni anonymity vyrobcl a vét$i promitnuti

jejich schopnosti do vyrobku, pobidkovy systém ke zvySovani kvalifikace

pracovniki a zmény v technologii lakovani.

2.2.5 Srovnani ,,studiovych“ a ,,koncertnich* housli

V kapitole charakterizujici vyrobni sortiment houslatské dilny jsem vymezil dva
vyrabéné kvalitativni typy housli: mistrovské a studiové (ateliérové) nastroje.
zatazeni studiovych housli z produkce

Vzhledem k podobnému cenovému

houslatfské dilny a tzv. néstroji koncertnich z produkce Strunalu, se nabizi srovnéani
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obou typu z hlediska materialového, estetického, akustického i funkéniho a zaroven

charakteristika cilové skupiny zadkaznikd.

Primérnéd cena studiovych nastroji se pohybuje ptiblizné kolem patnacti tisic
korun. Cena nejlevnéjSich ndstroji koncertnich je ptiblizné¢ 6000 K¢, nejdrazsi
nastroje v této skupiné stoji asi 25000 korun. Primérna cena tedy pfiblizné

odpovidéa houslim studiovym.

Vyroba studiovych housli probih4 vyhradné ru¢nim zptisobem, na zakladé délby
prace mezi tovarySi a mistrem. Vybér materidlu je v kompetenci mistra a
kvalitativné témeét odpovida nastrojim mistrovskym. Snizeni celkové ceny nastroje
je docileno diky uspofe nejkvalifikovanéj§i pradce mistra, ktery je pfedevSim
v prvotnich fazich vyroby (hrubé opracovani desek, vyroba krku a vénce) zastoupen
tovary$i, a minimalizaci fezijnich nékladd. Tovary$i maji sice méné praktickych
zkuSenosti, nicméné jejich kvalifikace odpovida souCasnym standardim (vyuceni
v oboru Mechanik strunnych néstroji), v provozu dilny jsou zapojeni jiz od uceni a
pii vyrobé ndastroje dochdzi k pfimému kontaktu a vyméné informaci a zkuSenosti
mezi tovarySem a mistrem. VSechny zminéné faktory ovliviiuji vyslednou kvalitu
vyrobku. Za hotové housle ru¢i svym jménem mistr a tim celd dilna. Vznika vzdy
originalni nastroj, ktery neni anonymni, za jeho kvalitu ruci konkrétni houslafi. Je
mozn¢ flexibilné pfistupovat k pozadavkiim zakaznika na provedeni nastroje (barva
laku, garnitura, ostrunéni apod.). Zakaznici projevujici zdjem o tyto vyrobky
pochazi ptevazné z fad studentit hudebnich Skol konzervatorniho typu. Diky nizké
cen¢ a kvalitnimu zpracovani od materidlu az po lakovani, kompletaci a sefizeni

nastroje je nastroj pro tuto cilovou skupinu dostacujici.

Koncertni néstroje z produkce Strunalu se vyrdbé&ji vzhledem k omezenym
moznostem tovarniho provozu za pouziti strojniho ptedfrézovani desek a krku.
Nadmira k ruénimu dopracovani nastroje je sice vet$i nez u nastroji studentskych,
ovSem nemuze v zadném pfipad¢é nahradit standardni individudlni stavbu ndstroje.
Nedostatecnym se vSak jevi osobni zijem na kvalit¢ vysledného produktu u
jednotlivych pracovnikii na postu dil¢ich operaci. Za vyrobek neruci svym jménem,
pracuji na vétSim mnozstvi nastroji najednou a jejich podil na procesu vyroby se
omezuje na nékolik ¢innosti. Pii vybéru materialti na vyrobu koncertnich néstrojii
se bere ohled na pozadavek vys$si kvality, také lakovani (za pouziti pfirodnich
pryskyfic) a kone¢né sefizeni néastroje se provadi individualné. Podil ru¢ni prace na
klicovych operacich (pfi obrabéni desek a krkii) se vSak zanedbava. Je tfeba mit
také na paméti, ze cenova Skala a sortiment modelt koncertnich ndstroji tvofi

pomérné Sirokou kvalitativni tfidu housli a neni tedy mozné nejlevnéjsi nastroje
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tohoto zatazeni, cenové se blizici spiSe ndstrojum Skolnim, srovnavat s nastroji

studiovymi.
2.2.6 Teoreticka vychodiska moZnych zmén v houslarské velkovyrobé

V dobé¢ nejvétsiho rozkvétu manufakturni vyroby housli v Schonbachu vznikaly
desetitisice nastroji roc¢n€. Vzhledem k soucasné velkovyrobé S§lo tedy o
kvantitativné srovnatelnou produkci.'”’ Pfi porovnani starych schdnbagskych
nastrojii se soucasnymi vyrobky, vychazejicimi z podniku Strunal, pozorujeme vSak
velké kvalitativni rozdily. Teoreticky piedpoklad, ze dneSni technologicka
vylepSeni houslaiské velkovyroby se pozitivné odrdzi v kvalité néstroji
v porovnani s ru¢ni manufakturni vyrobou se tedy nepotvrzuje. Ve srovnani se
stavem vyroby v 19. stoleti také neobstoji argument, ze niz§i kvalitativni iroven
tovarnich vyrobkl je jakymsi nutnym kompromisem pii vyrobé velkého mnozZstvi
velmi levnych nastroji. PoCty dnes vyrdbénych housli totiz zhruba odpovidaji

minulosti.

Vychodiskem pro zkvalitnéni néstrojové velkovyroby by tedy mél byt systém
organizace prace znamy z 19. stoleti. Nejednalo by se o krok zpét a neslo by ani o
ignorovani modernich technologickych postupii. Systém prace s predfrézovanymi
dilci néstroje musi byt zachovéan, vyuziti stroji pfi vyrobé se nutné omezovat
nemusi. Podstatnéj$i se jevi zména piistupu pracovnikd k nastroji. Posilenim
individudlniho ptistupu a vétsi osobni zodpovédnosti za vysledny nastroj muze
velkovyroba housli za soucasnych podminek pomérné snadno docilit vyraznych

kvalitativnich zmén.

Naéastroj by mél na arovni vSech dil¢ich operaci vyrabét houslaf, ktery dokaze
postavit sdm cely nastroj. Bez védomi celku neni mozné vyrobit kvalitni housle.
Soucasny stav rozttisténé vyroby povazuji za kontraproduktivni, protoze se nastroj
degraduje jen na jakousi ,stavebnici®“. Posileni individudlniho pfistupu je
housli studentskych. Na vyrobé nejlevnéjSich nastroji by se méli podilet houslafti
s mensimi zkuSenostmi, kvalifikovanou pracovni silu je nutné vyuzivat pfi stavbé
néastroji koncertnich. Vhodnym se jevi i zavedeni systému pobidek s moZnosti

kvalifikaéniho postupu (dnes zaméstnanec podniku pracuje prakticky cely Zivot na

101 Je3t& v poloving 20. stoleti bylo mozné vidét v Lubech pfi praci zruéné houslafte, ktefi
vyrabéli v duchu starého faktorského zplisobu prace a byli schopni za jeden den vyrobit napf#. 30
kvalitné vypracovanych houslovych $neka. Je tedy pochopitelné, ze v 19. stoleti mohlo vznikat

diky vyrobni specializaci az neuvéftitelné velké mnozstvi novych nastroju.
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jednom postu). Idedlnim stavem by byla vyroba kazdého konkrétniho nastroje
jednim houslatem (pochopitelné za pomoci strojové ptedopracovanych dilch).
V sortimentu drazSich nastrojii, u kterych je nadmira pro dopracovani vétsi, by
jeden pracovnik mohl vyrobit pfiblizné deset ndstroji mésicné, u studentskych by
bylo mozné docilit po¢tu vyrazné vysSiho. Vzhledem ke stiale menSi poptdvce po
drazsich koncertnich houslich se nabizi otdzka, zda je nutné tyto nastroje vubec

vyrabét za pouziti tak velkého podilu strojniho opracovani.

Uvedené zmény v tovarnim provozu museji byt nutné podchyceny i novym
ptistupem k vychové houslaii. Odborna ptiprava v oboru Mechanik strunnych
hudebnich nastroji v SOU v Lubech u Chebu se orientuje pfedevS§im na budouci
pracovniky tovarniho provozu, méné pak individualni houslate. Primarni je ovSem
ziskavani zkuSenosti pro vlastni houslafskou ¢innost a prace v tovarnim provozu by

m¢éla slouzit jako praxe pro samostatnou individualni vyrobu.

Moderni technologické postupy v soucasné velkovyrobé neni mozné ignorovat,
z dlouhodobého hlediska pozitivné ovlivnily pfedevSim zvySeni produkce néstroji a
sniZzeni jejich ceny. PfedevSim v povalecné tovarni produkci se ovSem negativné
projevily v pfizpisobovani vyvoje housli modernim technologiim. Tuto situaci
chapeme jako slepou vétev houslafstvi. ,,Prototyp* housli stary témét 500 let je
modelem, ke kterému se mame snazit pfiblizovat. Ustdlend stavba housli
nevyzaduje dal8i vyznamné vyvojové zmény (i kdyZ k nim pochopitelné¢ ¢astecné
dochazi). Po druhé svétové valce se ve velké mife zacaly zavadét technologické
novinky do vyroby housli v takové mife, Ze se konstrukce néstroje zacala v zdjmu
maximalniho zjednodusSeni a uleh¢eni vyroby pfizpisobovat technickym moznostem
moderni velkovyroby (stroje, pouzivani umélych laki a lepidel apod.). Diky tomu
se v soucinnosti s uskalimi zmén v profesnim ptistupu k nastroji, které jsem shrnul
vyse, stale snizuje kvalita housli a vzdaluji se tak onomu zdkladnimu ,,prototypu®.
Z hlediska velkovyroby a snahy o zkvalitnéni produkce se jevi vyvoj poslednich
padesati let jako zpateCnicky a za vrchol houslaiské velkoprodukce mizeme

povazovat schonbaSskou manufakturni vyrobu 19. stoleti.
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2.3 Budoucnost houslarstvi

Z ptedchoziho textu vyplyva, ze vyvoj houslafstvi poslednich let se ubira
nékolika smeéry.

2.3.1 Tovarni vyroba

Tovarni vyroba sméfuje k neustdlé modernizaci a zpfesiiovani zplisobl vyroby
jednotlivych casti nastroje a ,,normalizaci® rozmértu a tvard (kopirovaci frézky
nahrazuji moderni, pocitacem ftizené stroje), podil lidské prace se zmensuje. Tato
skute¢nost se vSak negativné odrazi v kvalité vyslednych produktl, kterou snizuje
zvlasté prizptsobovani konstrukce ndstroje moznostem modernich technickych

prosttedk.

Vzhledem k trvale klesajicimu zdjmu o nové ndstroje neni nutné, zvlasté
v oblasti tovarni produkce, sméfovat k neustdlému zjednoduSovani vyrobnich
operaci s cilem snizit podil ru¢ni prace a zvysit objem vyrobki. Diky skute¢nosti,
ze zvlasté na urovni mladych amaterskych hudebnikl stagnuje zajem o provozovani
hudby a v zahranic¢i klesa poptavka po levnych nastrojich, je nutné preferovat spise
jejich kvalitu. Tim by bylo mozZzné c¢asteéné¢ konkurovat i velmi nekvalitnim a

levnym vyrobkim asijskych velkoproducentii hudebnich néstroji.

Okruh zajemct o housle se tedy neustale zuzuje, soucasné¢ se ovSem vyzaduje
nastroje kvalitn¢j$i. Na urovni tovarni vyroby neni nutné omezovat technologické
vyrobni prostfedky, ale docilit osobnéjSiho vztahu k néstroji, a v tomto duchu

,Vratit“ vyvoj zpét k principum kolektivni produkce 19. stoleti.

2.3.2 Individualni vyroba

Popsané vyrobni postupy individualni produkce housli naznacuji vznik dvou
vétvi houslaiské malovyroby. Pro prvni z nich je typické zavadéni technickych
,sulehéeni“ do vyrobni praxe. Tento trend znehodnocuje piedev§im umélecky
chatrakter femesla a narusuje i ekonomické zakonitosti oboru. Druha vétev se snazi

o udrzeni starych a osvéd¢enych vyrobnich praktik a navraceni se k tradicim.

83



HOUSLARSTVI V MINULOSTI A SOUCASNOSTI

Domnivam se, Ze pro houslafstvi je zddouci kombinace maximalniho
respektovani starych vyrobnich tradic s nejmodernéj$imi teoretickymi poznatky o
stavbé, vyrobé housli a déjindch oboru. Historické skute¢nosti nam ukazuji, ze
vSechny ,inovace“ vyroby a konstrukce housli byly z dlouhodobého hlediska
kontraproduktivni a odsouzené k zapomnéni. Individudlni houslafstvi by nemélo
v zadném ptipadé¢ sméfovat k neustdlému zptfesiiovani obrabéni dieva, ale

k napodobovani charakteru starych néstroji.

Za zasadni nedostatek povazuji absenci teoretické zakladny soucasného
houslaistvi, zvlas§té¢ na Grovni odborné pfipravy houslafi. I renonomovani ,,mistfi“
maji zakladni neznalosti v oblasti historie oboru, stavby nastroji a akustiky.
Degraduji tak svoji vyrobni ¢innost na bezduché opracovavani materialu. Casté je i
Sifeni poveér a mytl mezi vyrobci, amatérskymi i profesionalnimi. VSechny tyto
skute¢nosti prameni z naprostého podcenéni vzdélavaciho systému oboru, nebot
vychova stfedosSkolského typu je zcela nedostacujici.

Na chaosu v dneSnim houslafstvi se podili i absence systému organizace oboru.
Bylo by Zadouci vytvofeni jednotné hierarchie adeptii a provozovatelll femesla a
s tim souvisejiciho systému zkousek a ptidélovani licenci. Soucasné je nutné presné
stanoveni vychodisek a kritérii umélecké prace. Umélecky je jen ten nastroj, ktery

je vyroben ru¢né a s pouzitim pfirodnich materiala.

2.3.3 Exaktni metody vyzkumu housli

Stavbou, akustikou a vyvojem housli se na sob&é nezavisle, a vétSinou
nesystematicky, zabyvaji fyzikové, ptirodovédci, dfevaisti technologové i
organologové. Problematiku nejcastéji studuji z hlediska své odborné specializace,
spiSe jako oborovou zajimavost. Vysledky se jen ziidkakdy uplatni ve vyrobni
praxi. Na housle se tedy nedivame jako na celek, studujeme pouze nékteré jejich
aspekty. U vykonnych umélcti a vétSiny vyrobcl soucasné pievlada ,,romanticky*,
nikoli vécny a odborny pohled na problematiku. Idedlnim feSenim soucasného
neuceleného vyzkumu housli a jeho malého dopadu na vyrobni praxi by bylo
vytvofeni houslaiského centra, odborné instituce, ktera by =zaStitovala cinnost
védeckych specialistli, praktickych vyrobct a hudebnikl. Jde o mySlenku v naSich

ekonomickych a spoleCenskych podminkach pochopitelné stézi proveditelnou.
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Na podobnych principech v soucasnosti pracuje napf. ve Spojenych statech
americkych Gettyho vyzkumné centrum (The Getty Center),'®” které se zaméfuje
zvlaS§t€ na vyzkum, shromazdovani a ochranu vytvarnych uméleckych dél a
sdruzuje Spickové svétové odborniky. Podobné centrum orinetované napf. na
problematiku smyc¢covych néstroji, by vedle vyrobcli mohlo zasStitovat restauratory

starych nastrojt, odborniky z pfirodnich véd, historiky, pedagogy a organology.

Velmi rozvinutou disciplinou je v soucasnosti napiiklad nauka o dievé. Metody,
které pouzivd, mohou pomoci identifikaci ¢i potvrzeni pravosti starych néstroju.
Dendrochronologie napf. umoznuje velmi pfesné urCovani stafi materialu, chemicka
analyza dfeva usnadnuje zjisténi jeho puvodu. Moderni vypocetni technika je
v soucasnosti schopna s maximélni pfesnosti analyzovat tvarové a rozmérové
parametry nastroji. Pro identifikaci a restaurovani starych nastroji mize byt cenné
také chemicka analyza sloZeni lakl. V této souvislosti neni moZzné opomenout i

organologicky vyzkum néstroju, jejich vyvoje apod.

Houslafstvi se potfebuje nutné zbavit vSech ,,romantizujicich® prvkl a zacit
stavét na exaktnich metodach vyzkumu a poznéani historickych souvislosti. Nelze
zkoumat problematiku pohledem houslata 19. stoleti, hovofit o ,tajemstvich*
spojenych s vyrobou housli a ignorovat vyvoj védeckého poznani. V budoucnu se
jako smysluplnym jevi feSeni problematiky houslatstvi a housli jako integralniho

celku.

2.3.3.1 Houslatsky dim

Pracovisté houslatské dilny (Houslafska dilna — Pavel Cely), které jsem popsal
vySe, muzeme chapat jako urcity zdklad snahy o vytvofeni houslaiského centra,
které bude poskytovat hudebnikovi kompletni servis a zazemi, za soucasného
respektovdni novodobych seriéznich poznatkli o problematice housli. Pod jednou
sttechou v ném dnes pracuje mistr houslaf, tovarys, uceil a mistr smyccat. S dilnou
externé spolupracuji i profesiondlni fezbati, ktefi se podileji na umélecké vyzdobé
nékterych historickych nastroji, a fada profesiondlnich hudebnikii. Soufasné¢ ma
jeden houslat kvalifikaci dfevafského inZenyra orientujiciho se na vyrobni
technologie a problematiku materidld k vyrobé housli a snahou je v budoucnu
rozvinout i1 vlastni organologicky vyzkum starych néstroji (napf. s vyuzitim

dostupnych zahrani¢nich sbirek).

192 The Getty Center (http://www.getty.org), duben 2003.
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Zatimco v 19. a zacatkem 20. stoleti bylo houslafstvi tGzce orientovdno a
specializovano na vyrobu violinovych nastroji, pozorujeme v soucasnosti
v disledku nastolenych historizujicich tendenci v hudbé zvySenou poptavku po
kopiich starych hudebnich ndastroji. Z houslafstvi se opét stava pestré a Siroce
zaméfené femeslo, které se vedle ndastroji violinovych vénuje i produkci starych
viol apod. Tento vyvoj povazuji za oboru prospéSny a odsuzujici hlasy z fad
n¢kterych renomovanych mistri chapu jako dusledek neznalosti historickych

souvislosti.

Pokud si v souvislosti s vySe popsanymi trendy dokdze houslatstvi udrzet
charakter uméleckého femesla a odold ekonomickym a ,,modernizaénim* tlakim ve

vyrobé, zcela jisté neni nutné se o osud a kvalitu oboru obavat.
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Z.aveér

Umyslem mé prace nebyla kritika konkrétnich vyrobct housli ani snaha dospét
k vymezeni jediného ,sprdvného® a ,autentického* zplUsobu houslatské prace.
Snazil jsem se pifedevSim charakterizovat ncékteré trendy v soucasném houslafstvi,

které jsou dle mého nézoru slepou cestou a oboru Skodi.

Zda v budoucnu dojde ke zménam v organizaci houslaiské vyroby, zvlasté
smérem k adekvatni institucionalizované zdkladné, l1ze jen stézi predvidat. Doufam,
ze se omezi pocet vyrobci pracujicich neCestnymi technikami a poskozujicich své
zakazniky, nebot’ poptdvka mezi profesiondlnimi hudebniky je pfedevSim po vysoce
kvalitnich a umélecky hodnotnych néstrojich. Lze tedy ptfedpokladat, ze trh sdm

bude preferovat kvalitni a poctivé vyrobce.

Cilem mych uvah bylo pfedev§im vymezeni vlastniho pole plsobnosti pro
budouci houslaiskou praxi. Pokusil jsem se popsat vychodiska, kterd by houslaf m¢l
brat v iivahu, pokud se chce oboru vénovat poucen¢ a profesionalné. Nakolik bude
tyto postupy mozné zavadét i do praktické kazdodenni ¢innosti houslate, ukaze az

budoucnost.
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Résumeé

Tato prace si neklade za cil zmapovat vSechny soudobé metody vyroby housli
v Ceské republice. Pozornost vénuji zejména tfem nésledujicim vyrobnim
postuptm: individudlni mistrovské vyrobé¢, individudlni vyrobé uzivajici modernich

technickych prostiedkl a tovarni masové vyrobé.

Prace je rozdélena na dvé casti. Prvni z nich popisuje proces ,racionalizace
vyroby, to jest historicky vyvoj od mistrovskych dilen k strojni velkoprodukci.
Vedle tohoto popisu je vénovana pozornost i vychové houslait a zpisoblm, jimiz
je v ramci oboru predavano védeéni. Je proto nezbytné pochopit pfechod od rané
modernich cechll k soudobé zastfeSujici organizaci. DneS$ni organizace (Kruh
umélct houslaitl) neplni funkce, jez mély v minulosti cechy. Jako problematicky se
jevi zejména fakt, ze cech dokéazal garantovat kvalitu vyrobkl svych ¢lent, kdezto
moderni organizace jiz neni ni¢eho takového schopna. Z toho vyplyva, ze
houslatstvi prozilo dulezity pferod. Zatimco masové vyrabéné ndastroje v zasadé
spliiuji pozadavky zadkaznikl, zejména pokud se jednd o hrace-zacate¢niky, je od
nastroji uzivanych profesiondln€ (v koncertni praxi) vyZadovana jen ta nejvySsi
kvalita. Pravé proto, Ze dnes jiZ neexistuje zadny ,,cech®, jez by dokdazal za kvalitu
svych vyrobkl rucit, nebrdni nic tomu, aby néktefi vyrobci o svych vyrobcich
tvrdili, Ze se jedna o mistrovské ndstroje, a¢ nespliluji pozadavky, jez jsou na
mistrovsky nastroj kladeny, a to pfedev§im z toho divodu, Ze pti jejich vyrobé¢ bylo

uzito néco z postupl vyroby masové.

Druhd Cast prace se zabyva tifemi vySe zminénymi metodami vyroby detailnéji.
Dokladam zde, Ze individualni vyroba uzivajici postupli vyroby masové nedokéze
splnit kvalitativni pozadavky individudlni mistrovské vyroby. Nejedna se jen o
obchodni aspekt a zpisob, jakym je nastroj prezentovan, nebot kvalita zpracovani
se dosti jasné promitd i do charakteru nastroje. Zatimco mistr je s femeslem
divérné obezndmen a mé nad celym procesem vyroby naprostou kontrolu, vyrobce
uzivajici nekterych postupll vyroby masové nemuize ovlivnit klicové faze obrabéni
materialu a na vysledné podobé vyrobku se podili jen z Casti. Stava se obéti

polotovaru, vyrobeného nékym jinym.

Kvalita prvotfidnich starych ndastroji plyne pravé z faktu, ze byly vyrabény
individudlné bez wuziti jakychkoliv technickych prostfedk, podle po staleti

pfedavanych tradic. Tento zplisob vyroby vénuje nejvyssi moznou pozornost a péci
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vlastnostem materidlu i uméleckym idealim starych mistri. Technologické postupy
procesu vyroby nelze ompomijet, nebot’ ve vlastnostech néstroje se zvolend metoda
projevi; pouzitim technickych prostfedkt se nutné vydélujeme vici mistrovskym

nastrojim, jez jsou samy o sobé uméleckymi dily.
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Summary

The point of this thesis is to map out varieties of contemporary violin producing
in Czech Republic. We have abstracted three main ways of doing those. They are:
individual, manual workmanship; individual approach wusing contemporary

mechanical means; and the mass-producing of violins in factories.

The thesis is divided in two parts. The first one describes the process of
,rationalization“ of producing, that is the historical evolution from the individual
master to the mass-producing unit; furthermore, it is necessary to pay attention to
the education of violin makers, and passing of their knowledge. For this, it is
necessary to understand the development from early modern guilds towards
contemporary organization, which is not exactly fulfiling the functions the ancients
guilds had. While the guild guaranteed the quality of the products through
individual workmanship of the masters, the contemporary organization has no

means of doing this.

It follows, therefore, that the traditions of violin making suffered an important
break. While mass-produced instruments essentially do fulfill the requirements of
the customers — especially if we are dealing with players who are beginners — the
instruments intended for professionals demand a quality workmanship. Because
there is not nowadays ,,a guild*“ who could guarantee the quality of its products, it
is easy for many individual producers to claim the highest accolades, even though
their products cannot meet the masterworks® standards, precisely because they are
using some of the means of mass-producers.

The second part of this thesis deals with the three above described means of
producing in detail. 1 argue that the ,middle ground®, that is, individual
workmanship using some of the mass-producing means, is not up to the artistic
qualities of the masters. This is not just the business; the quality of workmanship
shows itselfs quite clearly in the character of the instrument itself. While the
master — in his artistic endeavour — has a complete control and understanding of the
process, the producer using mechanical means has no means of influencing the
working of crucial qualities of his material, and he has no enough control of the
final product. He is, I argue, victim of half-finished product manufactured by

someone else.
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The qualities which the prized ancient instruments have follow precisely from
they being manufactured individually, without any mechanical means whatsoever;
in their producing, the traditions passed on by centuries were followed, close
attention to the properties of the materials was scrupulously observed, without
disregarding the artistic ideals of the revered ancients. There is no way those
properties — whose show up quite clearly in the finished products — could be
possibly replicated by cheating the process itself; by allowing the mechanism
introducing itself into the violin making, which is — itself — an artistic endeavour on

1ts own.
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Restimee

Diese Arbeit setzt sich zum Ziel gegenwirtige Methoden des Geigenbaus in der
Tschechischen Republik zu erfassen. Es wird Aufmerksamkeit drei folgenden
Produktionsverfahren gewidmet: dem individuellen Meisterbau, der individuellen
die modernen technischen Mittel ausniitzenden Herstellung und der fabrikméBigen
Massenherstellung.

Die Arbeit ist in zwei Teile gegliedert. Der erste Teil beschreibt den Prozess der
,Herrstellungsrationalisierung®, d. h. die historische Entwicklung von den
Meisterwerkstitten ~ bis  zur  massenhaften =~ Maschinenproduktion. Die
Aufmerksamkeit wird daneben auch der Erziehung von Geigenbauern und den
Methoden gewidmet, durch die das Fachkdnnen iibergeben wurde. Von daher ist es
unentbehrlich, den Ubergang von den friilh modernen Ziinften zur gegenwirtigen
iiberdachenden Organisation zu begreifen. Die heutige Organisation (Verein der
Kiinstler Geigenbauer) erfiillt nicht die Funktionen, die die Ziinfte in der
Vergangenheit hatten. Die Zunft garantierte die Qualitit der Erzeugnisse ihrer
Mitglieder, dagegen heutige moderne Organisation 1ist nicht fdhig, die
Verantwortung im vollen MaBle zu iibernehmen. Daraus erfolgt, dass Geigenbauen
eine wichtige Umwandlung erlebte. Wéhrend massenhaft erzeugte Instrumente den
Kundenanspriichen grundsitzlich entsprechen, besonders dann, wenn es sich um
Spieler-Anfdnger handelt, wird von den in der Konzertpraxis professionell
benutzten Instrumenten die hochste Qualitdt erfordert. Weil es heutzutage keine
Zunft gibt, die fiir die Qualitdt ihrer Erzeugnisse biirgen konnte, hindert den
Herrstellern nichts daran, liber ihre Erzeugnisse zu behaupten, dass es sich um
Meisterstiicke handelt, obwohl sie den Anspriichen des Meisterinstrumentes nicht

entsprechen, weil sie massenhaft produziert wurden.

Der zweite Teil befasst sich mit den drei o.g. Produktionsverfahren
ausfiihrlicher. Es wird belegen, dass die individuelle die massenhaften
Produktionsvorginge ausniitzende Herrstellung den qualitativen Erfordernissen des
individuellen Meisterbaus nicht entspricht. Es handelt sich nicht nur um den
Handelsaspekt und —weise, wie das Instrument prisentiert wird, denn die Qualitét
der Verarbeitung wird im Instrumentencharakter deutlich widerspiegelt. Wihrend
dem Meister das Handwerk vertraut ist und er Kontrolle iiber den ganzen
Herstellungsprozess hat, kann der einige Vorginge der massenhaften Produktion
ausniitzende Hersteller die Schliisselphasen der Materialbearbeitung nicht
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beeinflussen und sich nur am Endergebnis teilweise beteiligen. Er fallt zum Opfer

des Halbfabrikates, das jemand anderer produzierte.

Die Qualitdt der erstklassigen alten Instrumente erfolgt daraus, dass sie
individuell ohne Ausniitzung allerlei technischen Mitteln gebaut wurden. Diese
Herstellungsweise widmet die hdchste Aufmerksamkeit und Pflege den
Materialeingenschaften und auch den kiinstlerischen Idealen der alten Meister.
Technologische Vorgidnge konnen nicht unterlassen werden, denn die ausgewéhlte
Methode duBert sich in den Eigenschaften der Instrumente, die schon selbst
Kunstwerke sind.
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[11]

[12]
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Tloustky vrchni desky housli A. Stradivariho z roku 1736. In: Craxos,
Banentun IlerpoBuu: TBopuecTBO CKpPUNHMYHOTO Macrtepa. JIeHuHrpang,
Mysbika 1988, s. 184.

Tloustky spodni desky housli A. Stradivariho z roku 1730. In: Craxos,
Banentun IlerpoBuu: TBopuecTBO ckpunuuHoro wmactepa. JleHuHrpan,
Mys3sbika 1988, s. 182.

Parametry houslovych desek udavané pomoci vrstevnicovych kifivek
osmi¢kového tvaru. In: CraxoB, Banentun IlerpoBuu: TBopuecTBO

cKkpunuyHoro Ma ctepa. Jlenunrpan, My3eika 1988, s. 192.

Italskéd (vnitfni) forma pro vyrobu violy da gamba (model Gregorius Karpp).
Francouzska (vnéjsi) forma pro vyrobu housli.

Interiér provozovny Houslafské dilny — Pavel Cely ve Zliné.

Detail vylozky a ozvuéného otvoru mistrovské violy da gamba z produkce

Houslatské dilny — Pavel Cely (model Gregorius Karpp).

Mistrovské housle z produkce Houslatské dilny — Pavel Cely, individuélni
prace Ing. Pavla Celého (model Stradivari).

Studiovy (ateliérovy) néstroj vyrobeny v Houslatské dilné — Pavel Cely,

spole¢na prace mistra a tovaryse.
Detail rizku a $Sneka studiového nastroje.

Studentské nastroje nabizené v katalogu firmy Strunal (model ¢islo 270 je

uméle patinovan).

Levné tovarni housle urené pro zacinajici houslisty (vyrobeno ve firmé

Cremona v 80. letech).

Koncertni housle nabizené v katalogu firmy Strunal.
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[14]

[15]

[16]

[17]

[18]

[19]

Vrchni frézka Emco MC 90/2T, nejmodernéj§i stroj pouzivany v tovarné

Strunal pro vyrobu desek.

Celkovy pohled na vrchni desku vytvarovanou numericky fizenym

kopirovacim strojem (stroj souc¢asné vyrabi zlabky pro vylozky).
Detail rizku horni desky vyrobené frézkou Emco MC 90/2T.

Vzorkovnik kobylek pochazejici ze Schonbachu obdobi prvni repuliky

(zapljcen z pozustalosti mistra houslafe Miroslava Pikarta).

Detail rtizku a lubu mistrovského kontrabasu vyrobeného Lucianem Goliem
(Italie) v roce 2001. Na lubu jsou patrné stopy po opracovani kotoucovou

bruskou.

Detail “probrousené” vylozky (disledek pouziti nestandardnich vyrobnich
postupil) a tangencidlné fezané vrchni desky nesouci vyrazné stopy po

pouziti kotoucové brusky (mistrovsky kontrabas, Luciano Golia 2001).
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